
  

สารบัญภาคผนวก 

   

ภาคผนวก ก  เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ 
ภาคผนวก 1ก สำเนาหนังสือแจ้งผลพิจารณาฯ โครงการหน่วยผลิตไฟฟ้าจากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงาน 

โอเลฟินส์ จาก สผ. (หนังสือเลขที่ ทส. 1010.7/10066 ลงวันที่ 23 กรกฎาคม 2562)  
ภาคผนวก 2ก เงื่อนไขด้านสิ่งแวดล้อมสำหรับคู่ธุรกิจ 
ภาคผนวก 3ก สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568 

ภาคผนวก 4ก หนังสือผลการติดตามตรวจสอบข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้นและบันทึกข้อมูล 
การร้องเรียนของโครงการ 

ภาคผนวก 5ก วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) เพ่ือควบคุมค่ามลพิษท่ีออกจากปล่อง 
ภาคผนวก 6ก หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศรายวันจากระบบตรวจวัด CEMs 
ภาคผนวก 7ก แผนการปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉินเพ่ือควบคุมการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง 
ภาคผนวก 8ก ข้อมูลการใช้เชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 9ก เอกสารผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 
ภาคผนวก 10ก แผนและผลการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบระบายมลสารทางอากาศ 
ภาคผนวก 11ก การจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour) 
ภาคผนวก 12ก มาตรการซ่อมบำรุงในเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)  

เครื่องจักร/ อุปกรณ์ต่าง ๆ ของโครงการ 
ภาคผนวก 13ก ข้อมูลการส่งผลวิเคราะห์และปริมาณน้ำเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง

ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล 
ภาคผนวก 14ก แผนผังระบบบำบัดน้ำเสีย 
ภาคผนวก 15ก ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำของระบบ Cooling Water System 

ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์โดยโครงการ 
ภาคผนวก 16ก ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำ RO Reject  
ภาคผนวก 17ก ผล Online ORP (Oxidation Reduction Potential) และผลตรวจวัด 

ค่า Chlorine Dioxide (CIO2) ในน้ำของระบบ Cooling Water System 
ภาคผนวก 18ก แผนและผลการติดตามตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ระบบบำบัดน้ำเสีย 
ภาคผนวก 19ก Layout วางภาชนะรองรับขยะมูลกระจายตามจุดต่าง ๆ ในพ้ืนที่โรงงานอย่างเพียงพอ  
ภาคผนวก 20ก หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2) 
ภาคผนวก 21ก เอกสารการรณรงค์การคัดแยกขยะภายในโครงการ  



  

สารบัญภาคผนวก (ต่อ) 

 

ภาคผนวก ก เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ  
ภาคผนวก 22ก เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย 

และรายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน 
ภาคผนวก 23ก สำเนาใบ Manifest การขนส่ง กากของเสียไปกำจัด 
ภาคผนวก 24ก หลักฐานการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการนำของเสียอันตราย 

ออกนอกพ้ืนที่โครงการ 
ภาคผนวก 25ก เอกสารการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถเกี่ยวกับกฎระเบียบต่าง ๆ 
ภาคผนวก 26ก การสื่อสารมาตรการการขนส่งของรถขนส่งสารเคมีผลิตภัณฑ์และกากของเสีย 
ภาคผนวก 27ก ข้อมูลสัดส่วนพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง 
ภาคผนวก 28ก การประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการให้แก่ประชาชนที่อยู่บริเวณโดยรอบ 
ภาคผนวก 29ก ขั้นตอนการร้องเรียนในกรณีที่ประชาชนได้รับเหตุรำคาญ 

จากการดำเนินกิจกรรมของบริษัทฯ 
ภาคผนวก 30ก แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ประจำปี 2569 
ภาคผนวก 31ก ผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์ และจัดกิจกรรมช่วยเหลือสังคม 
ภาคผนวก 32ก หนังสือคำสั่งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  

ที่ 250/2569 ลงวันที่ 9 มิถุนายน 2569 
ภาคผนวก 33ก แผนและผลการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประจำปี 2569 
ภาคผนวก 34ก ผังแสดงบุคลากรของหน่วยงานความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
ภาคผนวก 35ก เอกสารผลการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทำงาน ในเดือนมกราคม-มิถุนายน 

พ.ศ. 2569 และผลการตรวจสุขภาพพนักงาน และคู่ธุรกิจประจำปี 2569 
ภาคผนวก 36ก เอกสาร Pre-fire plan 
ภาคผนวก 37ก แผนการปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
ภาคผนวก 38ก แผนและผลการซ้อมแผนฉุกเฉินของโครงการประจำปี 2569 
ภาคผนวก 39ก โครงการอนุรักษ์การได้ยิน Hearing Conservation Program 
ภาคผนวก 40ก มาตรการชดเชยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโครงการ 

ต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และประชาชน 
ภาคผนวก 41ก มาตรฐานการบริหารจัดการความปลอดภัยสำหรับคู่ธุรกิจ 
ภาคผนวก 42ก กฎพิทักษ์ชีวิต (Life Saving Rules) ตามมาตรฐานของกลุ่มบริษัท SCG 
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ภาคผนวก ก เอกสารประกอบมาตรการ ระยะดำเนินการ 
ภาคผนวก 43ก แนวทางการขอขึ้นทะเบียน Safety Lead 
ภาคผนวก 44ก เอกสารการตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน 
ภาคผนวก 45ก รายงานผลการดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 
ภาคผนวก 46ก รายงานการตรวจประเมินภายนอกการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต 
ภาคผนวก 47ก เอกสารระบบการจัดการความปลอดภัย (PSM) 

ภาคผนวก ข ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ภาคผนวก 1ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
ภาคผนวก 2ข ใบรับรองผลการตรวจสอบความถูกต้องของการทำงานระบบ CEMs (Audit CEMs) 
ภาคผนวก 3ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ภาคผนวก 4ข ใบรับรองผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป และระดับเสียงรบกวน 
ภาคผนวก 5ข ใบรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
ภาคผนวก 6ข ใบรับรองผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

ภาคผนวก ค ใบรับรองการสอบเทียบเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ 

ภาคผนวก ง สำเนาหนังสือใบอนุญาตขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
               

 



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ก 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตาม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 1ก 
สำเนาหนังสือแจ้งผลพิจารณาฯ โครงการหน่วยผลิตไฟฟ้า

จากก๊าซเหลือทิ้งของโรงงานโอเลฟินส์ จาก สผ.  
(หนังสือเลขที่ ทส. 1010.7/10066  

ลงวันที่ 23 กรกฎาคม 2562)
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Rภาคผนวก 2ก 
เงื่อนไขด้านสิ่งแวดล้อมสำหรับคู่ธุรกิจ



 บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส ์จ ากดั 

(MOC) 

เงื่อนไขดา้นสิง่แวดลอ้ม ส าหรบังานซ่อมบ ารงุ 

(Turnaround และ Maintenance) 
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เงือ่นไขด้านส่ิงแวดล้อม ส าหรบังานซ่อมบ ารงุ  

(Turnaround และ Maintenance) 
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วตัถปุระสงค ์ 

เพื่อใชเ้ป็นแนวปฏบิตัดิา้นสิง่แวดลอ้มส าหรบัองคก์ร/หน่วยงานทีป่ฏบิตังิานเกีย่วขอ้งกบับรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั 
และบริษัท เร็ปโก  เมนเทนแนนซ์ จ ากดั เช่น ผู้รบัเหมา(Contractor ), ผู้รบัเหมาช่วง (Sub-contractor)  เป็นต้น เพื่อ
ควบคุมใหม้กีารด าเนินการทีส่อดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดและระบบการจดัการดา้นสิง่แวดลอ้มของบรษิทัฯ  

ขอบเขต  

เอกสารชุดนี้บงัคบัใชแ้ก่คู่ธุรกจิทุกบรษิทัที่ปฏิบตัิงานกบั บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั และบรษิทั เรป็โก  เมนเทน
แนนซ ์จ ากดั 

ค าจ ากดัความ 

1. ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  หมายถงึ  บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั และ/หรอื บรษิทั เรป็โก  เมนเทนแนนซ ์จ ากดั 
2. ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  หมายถึง องค์กร/หน่วยงานที่ปฏบิตัิงานเกี่ยวขอ้งกบับริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั และ

บรษิทั เรป็โก  เมนเทนแนนซ ์จ ากดั เช่น ผูร้บัเหมา(Contractor ), ผูร้บัเหมาช่วง (Sub-contractor)  เป็นตน้ 

 

เง่ือนไขด้านส่ิงแวดล้อมส าหรบังาน Turnaround และ Maintenance  

ผูข้าย/ผูร้บัจา้งมหีน้าทีร่บัผดิชอบและมสีว่นร่วมในการจดัการสิง่แวดลอ้มดงันี้  

1. การจดัการคณุภาพอากาศ 
1.1 การจดัการสารอนิทรยีร์ะเหย (VOCs)  และกลิน่ 
1.1.1 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ทีป่ฏบิตังิานหรอืด าเนินกจิกรรมทีอ่าจก่อใหเ้กดิกลิน่และสารอนิทรยีร์ะเหย  ดงันี้ 

- งาน Water Jet  
- งาน Chemical Cleaning  
- งาน Tank/Drum Cleaning 
- งานทีม่กีารระบายสารไฮโดรคารบ์อนหรอืไอสารเคมอีอกสูบ่รรยากาศ 
- งานอื่นๆ ตามทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  พจิารณาว่ามผีลกระทบทีอ่าจก่อใหเ้กดิกลิน่และสารอนิทรยีร์ะเหย 

1.1.2 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะตอ้งก าหนดมาตรการควบคุมความเขม้ขน้ของการปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิน่ 
ออกสู่บรรยากาศ โดยก าหนดค่าควบคุมความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยทีอ่อกจากอุปกรณ์ทีเ่ปิดหรอืที่
ปล่องระบาย ดงันี้ 

- Total VOCs   ไม่เกนิ 400  ppm   
- Benzene   ไม่เกนิ 5  ppm 
- 1,3 Butadiene  ไม่เกนิ  5  ppm  
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1.1.3 ผู้ขาย /ผู้รับจ้าง  ต้องจัดให้มีและต้องเดินเครื่องระบบควบคุม/บ าบดั  ความเข้มข้นของการปลดปล่อย
สารอนิทรยี์ระเหย และกลิน่ ออกสู่บรรยากาศ โดยการติดตัง้ระบบเต๊นท์ปิดคลุมทีม่ดิชดิ Carbon Canister   
ระบบ VOCs Scrubber  หรือระบบอื่นใดที่มีประสิทธิภาพในการควบคุม/บ าบัด  ความเข้มข้นของการ
ปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิน่  ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมทีร่ะบุในขอ้ 1.1.2  ตลอดเวลาทีด่ าเนินกจิกรรม   

1.1.4 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องจดัใหม้รีะบบหรอือุปกรณ์ส ารอง (spare part) ทีใ่ชค้วบคุม/บ าบดั  ความเขม้ขน้ของ
การปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิน่  ส ารองพรอ้มใชง้านอยู่เสมอ  ซึง่ต้องสามารถทดแทนไดท้นัทใีน
กรณีที่ระบบควบคุม/บ าบดั  หลกั  เกิดปัญหา  หรือมีประสทิธิภาพต ่าลงกว่าค่าควบคุมที่ก า หนด  ทัง้นี้  
รวมถงึสารเคมทีีใ่ชใ้น VOCs Scrubber และ Activated Carbon  ดว้ย 

1.1.5 ในกรณีทีก่ารใชง้านระบบควบคุม/บ าบดัไอสารอนิทรยีร์ะเหย  แลว้ระบบดงักล่าวมปีระสทิธภิาพลดลง  จนท า
ใหค้่าความเขม้ขน้ของการปลดปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย และกลิน่เกนิหรอืมแีนวโน้มทีจ่ะเกนิกว่าค่าควบคุมที่
ก าหนดในขอ้ 1.1.2   ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องด าเนินการปรบัปรุงระบบควบคุม/บ าบดัดงักล่าว  ใหก้ลบัมามี
ประสทิธิภาพและสามารถควบคุมความเข้มข้นของการปลดปล่อยสารอินทรีย์ระเหยและกลิ่นได้ตามค่า
ควบคุมเช่นเดิมโดยทันที  ด้วยวิธีการต่างๆ เช่น การเปลี่ยนสารเคมีที่ใช้ใน VOCs Scrubber เปลี่ยน 
Activated Carbon หรือวิธีการอื่นที่เหมาะสมและได้รับความเห็นชอบจากผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง โดยถือว่าการ
ด าเนินการดงักล่าว  อยู่ในขอบเขตความรบัผดิชอบของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  โดยตรง  ทัง้นี้  ต้องควบคุมปรมิาณ
จดัเกบ็สารดงักล่าวส ารองใหม้ปีรมิาณพรอ้มใชอ้ยู่เสมอ 

1.1.6 ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง ต้องจดัให้มเีครื่องมอืในการตรวจวดัความเขม้ขน้ของสารอนิทรยี์ระเหยรวม (Total VOCs)  
สาร Benzene และสาร 1,3 Butadiene ประเภท Portable PID รวมถึงการจัดให้มีอุปกรณ์ประกอบการ
ตรวจวัดอื่นๆที่จ าเป็นด้วย  เช่น  Gas Filter Tube (ส าหรับการตรวจวัดสาร Benzene และสาร 1,3 
Butadiene) เป็นตน้  โดยตอ้งม ีSensor Specifications ในการตรวจวดัขัน้ต ่าตามตารางดา้นล่างนี้ 
 

Gas Monitor Range (ppm) Resolution (ppm) 
Total VOCs 0.00 – 99.99 0.01 

100.0 – 999.9 0.1 
1000 - 9999 1 

Benzene 0 - 200 0.01 
1,3 Butadiene 0 - 200 0.01 

 
ในการน าเครื่องมอืตรวจวดัดงักล่าวมาใชส้ าหรบังานทีเ่กีย่วขอ้งกบัสารอนิทรยีร์ะเหย  ต้องท าการแจง้ผูซ้ือ้/
ผูว้่าจา้ง เพื่อตรวจสอบคุณสมบตัขิองเครื่องมอืตรวจวดัและพจิารณาใหน้ าเขา้ใชง้าน  ทัง้นี้  ก่อนใชง้าน  ตอ้ง
น าเครื่องมอืตรวจวดัดงักล่าวมาตรวจสภาพโดยหน่วยงานซ่อมบ ารุงของผู้ซือ้/ผู้ว่าจ้าง  พร้อมทัง้ต้องแนบ
ใบรบัรองการสอบเทยีบเครื่องมอืตรวจวดัโดยหน่วยงานภายนอกทีไ่ม่หมดอายุดว้ย 
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1.1.7 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องท าการตรวจวดัและบนัทกึค่าความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยทีอ่อกจากอุปกรณ์หรอืที่
ปล่องระบายทุก 4 ชัว่โมง  หรอืเป็นไปตามความถี่ทีผู่ว้่าจา้งก าหนดตลอดระยะเวลาที่ด าเนินกจิกรรม ดว้ย
เครื่องมือตรวจวดัที่ระบุในขอ้ 1.1.6   และท าการรายงานค่าที่ตรวจวดัได้ดงักล่าวต่อผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  เป็น
รายวนัหรอืเมื่อใดกต็ามทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  รอ้งขอ  ทัง้นี้  ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง  จะต้องมกีารจดัท าบอรด์แสดงค่าผล
ตรวจวดัดงักล่าวทีห่น้างานใหเ้หน็ไดช้ดัเจน  ตลอดเวลาทีด่ าเนินกจิกรรมดว้ย 

1.1.8 เมื่อมกีารเปิด หรอืเคลื่อนย้ายอุปกรณ์ที่ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  พจิารณาว่าอาจก่อให้เกดิผลกระทบเรื่องกลิ่นและ
สารอนิทรยี์ระเหย   ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง จะต้องท าการปิดคลุมอุปกรณ์ดงักล่าวให้มดิชดิตลอดเวลาที่เปิดหรือ
เคลื่อนย้าย   เพื่อควบคุมผลกระทบเรื่องกลิน่และสารอนิทรยีร์ะเหยอนัเกดิจากสารตกค้างและปนเป้ือนใน
อุปกรณ์นัน้  ทัง้นี้  การปิดคลุมตอ้งจดัการโดยรดักุม  มดิชดิ  และมปีระสทิธภิาพ 

1.1.9 ในระหว่างทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง  ด าเนินกจิกรรมอยู่ในพืน้ทีข่องผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  หากมกีารน าสารเคม ี น ้ามนั หรอื
สารอื่นใดเขา้มาใชง้านหรอืในกรณีทีก่ารด าเนินงานของผูข้าย/ผูร้บัจา้งนัน้ ไดก้่อใหเ้กดิน ้าเสยี  ของเสยีทีอ่าจ
เป็นแหล่งก าเนิดของสารอนิทรีย์ระเหยและกลิ่น  ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ต้องด าเนินการควบคุมการจดัเกบ็สาร
ดงักล่าวเหล่านัน้ใหอ้ยู่ในระบบปิดทีม่ดิชดิ รวมถงึตรวจสอบสภาพของภาชนะทีใ่ชบ้รรจุใหอ้ยู่ในสภาพทีด่อียู่
เสมอ  ทัง้นี้  หมายรวมถึงการด าเนินการตดิตัง้ระบบบ าบดัไอสารอนิทรยีร์ะเหยและกลิน่ต่อจากภาชนะกกั
เกบ็สารดงักล่าวเพื่อควบคุมค่าความเขม้ขน้ของสารอนิทรีย์ระเหยตามที่ระบุในข้อ 1.1.2 ด้วย  ในกรณีที่
ภาชนะบรรจุนัน้อาจมกีารระบายก๊าซออก (Vent Gas) อนัเนื่องมาจากความดนัไอในภาชนะดงักล่าวมคี่าสงู
เกนิกว่าระดบัทีป่ลอดภยั  หรอืจากการทีม่กีารเตมิสารเขา้สูภ่าชนะนัน้จนท าใหข้องเหลวดนัไอของสารอนิทรยี์
ระเหยง่ายและกลิน่ออกสูบ่รรยากาศ   

1.1.10 ในกรณีทีก่ารด าเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ก่อใหเ้กดิน ้าเสยีปนเป้ือนสารเคมหีรอืสารเคมใีชแ้ลว้  ทีต่อ้ง
มกีารส่งออกไปก าจดัยงัหน่วยงานภายนอก  ในระหว่างการขนถ่ายน ้าเสยีดงักล่าวจากภาชนะบรรจุในพืน้ที่
ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  เขา้สูร่ถขนสง่ทีจ่ะน าส่งออกก าจดัภายนอก  ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  จะตอ้งจดัใหม้กีารควบคุมไอ
ของสารอินทรีย์ระเหยและกลิ่นที่ระบายออกจากรถที่เกิดขึ้นระหว่างการขนถ่ายน ้าเสยีนัน้ด้วย  โดยต้อง
ด าเนินการในการต่อสายระบายอากาศของรถ (Line Vent) เขา้สูร่ะบบบ าบดัสารอนิทรยีร์ะเหยและกลิน่ตามที่
ระบุในขอ้ 1.1.3 และใชค้่าควบคุมความเขม้ขน้ของสารอนิทรยีร์ะเหยตามที่ระบุในขอ้ 1.1.2 ดว้ย 

1.1.11 ในกรณีที่การด าเนินกจิกรรมของผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ก่อให้เกดิของเสยีปนเป้ือนที่มกีลิน่รุนแรง  และอาจเป็น
แหล่งปล่อยสารอนิทรยีร์ะเหย  ก่อนทีจ่ะด าเนินการน าของเสยีดงักล่าวนัน้ออกจากอุปกรณ์ทีเ่ป็นระบบปิดสู่
บรรยากาศภายนอก  ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  จะต้องท าการบรรจุของเสยีเหล่านัน้ในถุงพลาสตกิใสทีม่คีวามแขง็แรง
แน่นหนา  อย่างน้อย 2 ชัน้  และมดัปากถุงดว้ย Cable Tie ใหม้ดิชดิเพื่อป้องกนักลิน่ทีต่ดิออกมาจากของเสยี
นัน้  ทัง้นี้  เมื่อน าของเสยีดงักล่าวออกมาจากอุปกรณ์ที่เป็นระบบปิดสู่บรรยากาศภายนอกแลว้  ใหท้ าการ
จดัเกบ็ในภาชนะทีม่ดิชดิอกีชัน้หนึ่ง  ตามความเหมาะสมของลกัษณะของเสยี  และจะตอ้งด าเนินการน าออก
เพื่อสง่ก าจดัของเสยีนัน้อย่างถูกตอ้งตามกฎหมายโดยเรว็ทีส่ดุ เพื่อป้องกนัการเกดิกลิน่ในพืน้ที ่ 



 บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส ์จ ากดั 

(MOC) 

เงื่อนไขดา้นสิง่แวดลอ้ม ส าหรบังานซ่อมบ ารงุ 

(Turnaround และ Maintenance) 
SE-S-MOC-2035-003 

 

5 

 

1.1.12 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ต้องจดัเตรยีมสารดักจบักลิน่ใหเ้พยีงพอ  และต้องมกีารส ารองไวท้ีห่น้างานเพื่อใหพ้รอ้มใช้
งานตลอดเวลา ทัง้นี้  สารดกักลิน่ทีน่ าเขา้มาใชง้าน  ต้องไดร้บัการพจิารณาและเหน็ชอบจากผูซ้ือ้/ผูว้่าจ้าง
ก่อนน าเขา้มาใชง้าน 

1.1.13 ในกรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง  มกีารถอดอุปกรณ์ทีม่โีอกาสเป็นแหล่งก าเนิดกลิน่และสารอนิทรยีร์ะเหย  ผูซ้ือ้/ผูว้่า
จ้าง  ไม่อนุญาตให้มกีารน าอุปกรณ์ดงักล่าวนัน้ออกไปท าความสะอาดยงัภายนอกพื้นที่ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  
หากมคีวามจ าเป็นตอ้งน าไปท าความสะอาดยงัภายนอกพืน้ที่ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้งไดร้บั
อนุมตัจิากผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ก่อนการน าออก โดยผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  จะด าเนินการตรวจสอบมาตรการควบคุมและลด
ผลกระทบสิง่แวดลอ้มในพืน้ทีข่องผูข้าย/ผูร้บัจา้ง    ก่อนอนุมตัใิห้น าไปท าความสะอาดยงัภายนอกพืน้ทีข่อง
ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง ทัง้นี้  ผู้ขาย/ผู้ร ับจ้าง   ต้องด าเนินการติดตามตรวจสอบเพื่อควบคุมไม่ให้เกิดผลกระทบ
สิง่แวดล้อมออกไปสู่ภายนอก  และผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  สามารถเขา้ตรวจติดตามการด าเนินการที่สถานที่ที่น า
อุปกรณ์ออกไปท าความสะอาดภายนอกพื้นที่ของผู้ขาย/ผู้รบัจ้างได้ตลอดเวลา  เพื่อให้มัน่ใจว่าได้มกีาร
ด าเนินงานทีไ่ม่ก่อใหเ้กดิผลกระทบสิง่แวดลอ้มและชุมชนโดยรอบพืน้ที ่ใหส้อดคลอ้งกบัเงื่อนไข มาตรการ ที่
ไดก้ าหนดไวอ้ยู่เสมอ 
 

1.2 การจดัการฝุ่ นละออง 
1.2.1 ในการปฏบิตัิงานหรอืกจิกรรมทีอ่าจก่อใหเ้กดิการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละออง เช่น งาน Catalyst Screening  

งาน Catalyst Loading /Unloading หรอืงาน Blasting หรอืงานอื่นใดทีม่โีอกาสเกดิฝุ่ นละออง ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  
จะตอ้งก าหนดมาตรการในการควบคุมเพื่อไม่ใหเ้กดิการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละอองดงักล่าว 

1.2.2 ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  จะต้องจดัให้มรีะบบบ าบดัและรวบรวมฝุ่ นละออง  อนัเกิดจากการด าเนินกิจกรรม  ในขอ้ 
1.2.1 ซึ่งมปีระสทิธภิาพในการจดัการฝุ่ นละอองได้เป็นอย่างด ี เช่น ระบบ Bag Filter ระบบ Cyclone หรอื
ระบบอื่นใดทีไ่ดร้บัความเหน็ชอบจากผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ทัง้นี้  ตลอดเวลาทีด่ าเนินกจิกรรม  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้ง
ด าเนินการรกัษาประสทิธภิาพของการบ าบดัฝุ่ นละอองให้ดอียู่เสมอ รวมถึงการจดัเตรยีมอุปกรณ์/อะไหล่
ส ารอง (spare part) ใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ 

1.2.3 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ต้องด าเนินการควบคุมฝุ่ นละอองจากกจิกรรมอื่นๆ  นอกเหนือจากกจิกรรมในขอ้ 1.2.1 เช่น
ฝุ่ นจากถนนขณะทีร่ถวิง่ผ่านเขา้ออกทัง้ภายในและภายนอกโรงงาน ฝุ่ นในพืน้ที่ Contractor Village เป็นตน้ 
โดยมแีนวปฏบิตัใินการควบคุมฝุ่ นละออง ดงันี้ 

1.2.3.1 ฉีดพรมน ้าในพืน้ทีท่ีม่กีารฟุ้งกระจายของฝุ่ นละอองอย่างน้อย วนัละ 2 ครัง้ (เชา้-บ่าย) บรเิวณถนนหรอืพืน้ที่
ทีอ่าจมกีารฟุ้งกระจายของฝุ่ น เป็นต้น  หากยงัคงมฝีุ่ นฟุ้งกระจายในพืน้ทีใ่หเ้พิม่ความถี่มากขึน้ตามความ
เหมาะสม  

1.2.3.2 ใหม้กีารท าความสะอาดลอ้รถก่อนออกจากพืน้ทีก่่อสรา้งเพื่อป้องกนัเศษดนิและทราย 
1.2.3.3 ใหท้ าการปิดคลุมรถบรรทุกทีข่นส่งวสัดุอุปกรณ์ก่อสรา้งใหม้ดิชดิเพื่อป้องกนัการตกหล่นของวสัดุจดัใหม้คีน

เกบ็กวาดท าความสะอาดเศษวสัดุในพืน้ทีแ่ละถนนโดยรอบพืน้ที ่อย่างน้อยวนัละ 2 ครัง้ 
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1.2.3.4 รถขนสง่วสัดุ/อุปกรณ์ทีใ่ชใ้นการด าเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  และรถขนสง่คนงานทีส่ญัจรผ่านบรเิวณ
ชุมชนหรือถนนภายนอกพื้นที่ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  ให้ใช้ความเร็วได้ไม่เกินที่กฎหมายก าหนดตาม
พระราชบญัญตัิการจราจร และประกาศส านักงานนิคมอุตสาหกรรมอารไ์อแอล ที่ สน.อล. 001/2563 เรื่อง 
มาตรการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิง่แวดลอ้ม ในนิคมอุตสาหกรรมอารไ์อแอล อย่างเคร่งครดั
และก าหนดใหม้กีารควบคุมความเรว็ของรถในพื้นที่ของผูซ้ื้อ/ผูว้่าจา้ง  ไม่เกนิ 20 กโิลเมตรต่อชัว่โมงโดย
การสือ่สารใหผู้ร้บัเหมาทราบโดยทัว่กนั 

1.3 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องเลอืกใชเ้ครื่องจกัร เครื่องมอื อุปกรณ์ เครื่องไฟฟ้า ทีไ่ม่ก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อคุณภาพ
อากาศ เช่น  ไม่ก่อใหเ้กดิควนัด าหรอืสง่กลิน่รบกวน เป็นตน้  

1.4 ผู้ขาย /ผู้รบัจ้าง ต้องตรวจสอบ บ ารุงรกัษา หรือตรวจสภาพเครื่องยนต์/เครื่องจกัรและอุปกรณ์ที่ใช้ในการ
ด าเนินกจิกรรมตามระยะเวลาทีก่ าหนดไวใ้นคู่มอืบ ารุงรกัษาเครื่องยนต์/เครื่องจกัรอย่างเคร่งครดั  เพื่อควบคุม
มลพษิทางอากาศทีร่ะบายออกใหเ้ป็นไปตามเกณฑก์ารออกแบบ  เช่น เครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Generator) ต้อง
ดแูลรกัษาใหอ้ยู่ในสภาพทีด่ ี ไม่เกดิควนัด า  ไม่เกดิเสยีงดงัขณะใชง้าน  เป็นตน้ 
 

2 การก าจดัของเสีย หรอืวสัดท่ีุไม่ใช้แล้ว  
2.1 หา้มน าของเสยีทีเ่กดิขึน้จากการปฏบิตังิานในพืน้ทีโ่รงงานของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง รวมถงึขยะมลูฝอยทีเ่กดิ ภายใน 

Contractor Village ออกนอกบรเิวณพืน้ทีโ่รงงานของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง โดยเดด็ขาด  
2.2 ของเสยีทีเ่กดิขึน้จากการปฏบิตังิานของผูข้าย /ผูร้บัจา้ง นัน้ ทางผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องจดัการของเสยีนัน้โดย

ทนัท ีหรอืเมื่อปฏบิตังิานแลว้เสรจ็ในแต่ละวนั โดยหา้มกองเกบ็หรอืทิง้ของเสยีในบรเิวณทีไ่ม่ไดร้บัอนุญาตจาก
ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 

2.3 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องควบคุม ดูแล และปฏบิตังิาน ใหเ้กดิของเสยีน้อยทีสุ่ด ตัง้แต่ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน การ
คดัแยกของเสยี และการจดัเกบ็ของเสยีใหม้คีวามเหมาะสม โดยไม่เกดิผลกระทบดา้นสิง่แวดลอ้ม อาท ิการรือ้
ถอนฉนวนกนัความรอ้น ต้องมวีธิกีารรือ้ถอนทีส่ามารถน าฉนวนกนัความรอ้นทีม่ีประสทิธภิาพกลบัไปใชง้าน
ดงัเดมิ  ไม่กองเกบ็ของเสยีบรเิวณพืน้ทีเ่ปิดโล่ง เพื่อป้องกนัการป้องเป้ือนกรณีทีม่ฝีนตก เป็นตน้ 

2.4 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องคดัแยกของเสยีแต่ละประเภทใหช้ดัเจน แบ่งเป็นของเสยีอนัตรายและของเสยีไม่อนัตราย 
และต้องด าเนินการขนส่งของเสยีให้อยู่ในสภาพที่ปลอดภยัไม่ส่งผลกระทบต่อสิง่แวดล้อม ตามข้อก าหนด
วธิกีารคดัแยกและการจดัการของเสยีของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” หรอืลกูคา้ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” หาก ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง 
ไม่ด าเนินการคดัแยกของเสยี หรอืรวบรวมของเสยีในภาชนะทีไ่ม่เหมาะสม ทีอ่าจเกดิผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม
ได ้“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” สามารถให ้“ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง” กลบัไปด าเนินการแกไ้ข ใหเ้รยีบรอ้ย ก่อนรบัเขา้ยงัพืน้ทีเ่กบ็
ของเสยีทีก่ าหนด เพื่อส่งก าจดัยงับรษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย โดยหน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/
ผูว้่าจา้ง” ทัง้นี้“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง”เป็นผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบ าบดั/ก าจดั ยกเวน้ กรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง ไม่ได้
ด าเนินการคดัแยกของเสยีและไม่สามารถควบคุมปรมิาณของเสยีทีเ่กดิขึน้ตามทีผู่ซ้ื้อ/ผูว้่าจ้าง ก าหนด  หรอื 
กรณีทีผู่ร้บัก าจดัคดิค่าบรกิารการคดัแยกของเสยีเพิม่เตมิ ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งรบัผดิชอบค่าใชจ้่ายทีเ่กดิขึน้ 
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2.5 ผูข้าย /ผูร้บัจา้ง ต้องด าเนินการจดัเตรยีมภาชนะใส่ของเสยีให้เพยีงพอต่อปรมิาณของเสยีที่เกดิขึน้ และต้อง
จดัเตรยีมภาชนะส ารองไวเ้พื่อใหพ้รอ้มใชง้านตลอดเวลา ใหส้ามารถท างานไดอ้ย่างต่อเนื่อง และไม่กระทบต่อ
แผนงาน  

2.6 ผู้ขาย /ผู้รบัจ้าง ต้องด าเนินการคดัแยกขยะมูลฝอยทีเ่กดิจากกจิกรรมใน Contractor Village โดยให้คดัแยก
ของเสยีทีส่ามารถน ากลบัมารไีซเคลิได ้เช่น ขวดพลาสตกิ ขวดแกว้ และกระป๋องเครื่องดื่มทีเ่ป็นโลหะ จดัเกบ็
ในภาชนะทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้งจดัเตรยีมให ้และหา้มมใิหน้ าของเสยีจากกจิกรรมก่อสร้างหรอืซ่อมบ ารุงไปรวมกบั
ขยะมลูฝอยหรอืขยะรไีซเคลิโดยเดด็ขาด รวมทัง้หา้มเผาท าลายวสัดุหรอืมลูฝอยในพืน้ทีโ่รงงาน  

ขอ้ยกเว้น  :  ของเสยีประเภท Construction Waste (ของเสยีจากกจิกรรมการก่อสร้าง) เช่น  เศษหนิ เศษปูน ดนิ 

และอื่นๆทีถ่อืเป็นของเสยีจากการก่อสรา้ง ใหเ้ป็นหน้าทีร่บัผดิชอบของ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ในการขนสง่ไปก าจดั โดย  

1. “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัหาพื้นที่ในการน า Construction Waste ไปทิ้ง โดยให้พจิารณาพื้นที่ที่อยู่ห่างจากถนน 

ชุมชน แหล่งชุมชนแอดอดั มพีืน้ทีเ่พยีงพอทีส่ามารถรองรบัปรมิาณ Construction Waste และมเีครื่องจกัรส าหรบั

ปรบัหน้างานเมื่อท าการขนยา้ย 

2. “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องจดัท าเอกสารขออนุญาตเจา้ของพืน้ที ่ เพื่อน าของเสยีประเภท Construction Waste ไปทิง้ 

ซึง่ต้องไดร้บัการอนุญาตจากเจา้ของพืน้ที่แลว้เท่านัน้ และ  “ ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องส่งเอกสารยนิยอมจากเจา้ของ

พืน้ที ่ใหแ้ก่ หน่วยงาน Olefins SD ของ“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ตรวจสอบและเหน็ชอบก่อนมกีารขนยา้ยไปทิง้ 

3. ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องจดัท าเอกสารขออนุญาตหน่วยงานราชการ เช่น เทศบาลและชุมชน ก่อนน าของเสยีประเภท 

Construction Waste ไปทิง้ และ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องส่งเอกสารยนิยอมจากหน่วยงานราชการ ใหแ้ก่ หน่วยงาน 

Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ตรวจสอบและเหน็ชอบก่อนมกีารขนยา้ยไปทิง้ 

4. ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง ต้องคดัแยกประเภทของเสยีให้ถูกต้อง และห้ามไม่ให้มีของเสยีชนิดอื่น หรือ ของเสยีที่มตีรา

ประทบั, ชื่อบรษิัท, logo บรษิัท, P&ID, บตัรประจ าตวั หรอืสิง่อื่นใดที่จะบ่งชี้ถึง “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง”  ปะปน ไปกบั 

Construction Waste โดยเดด็ขาด  

5. “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัท าวธิกีารปฏบิตัิงานเกี่ยวกบัการขนส่งของเสยีอย่างปลอดภยัโดยไม่ส่งผลกระทบต่อ

สิง่แวดลอ้ม และวธิกีารป้องกนัของเสยีหกหล่นระหว่างทาง โดยวธิกีารขนส่งต้องไดร้บัการรบัรองจากหน่วยงาน 

Olefins SD ของ“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก่อนน าไปปฏบิตั ิ

6. เมื่อไดร้บัอนุญาตใหด้ าเนินการขนส่งของเสยีประเภท Construction Waste ไปทิง้จาก “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง”และลูกค้า

ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง”ในการขนส่งของเสยี “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” จะต้องตดิตามตรวจสอบการขนส่งการขนยา้ยจนเสรจ็

สิน้กระบวนการ และจดัท าหลกัฐานบนัทกึการขนสง่ รวมถงึบนัทกึปรมิาณการขนสง่ของเสยีให ้หน่วยงาน Olefins 

SD ของ“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” รบัทราบดว้ยทุกกรณี   

7. “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” มสีทิธิไ์ปตรวจสอบการด าเนินการขนส่งและพืน้ทีท่ีท่ ิง้ของเสยีประเภท Construction Waste หาก

พบว่า “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ด าเนินการ ไม่เป็นไปตามขอ้ก าหนด “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” จะด าเนินการจดัการกบัของเสยีแทน 

โดยสามารถเรยีกเกบ็ค่าใชจ้่ายกบั “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ภายหลงัได ้
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8. กรณีทีม่กีารปฏบิตังิานภายนอกพืน้ทีข่องผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 

ในกรณีทีม่กีารปฏบิตังิานภายนอกพื้นทีบ่รษิทั ของ”ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” เช่น การน าอุปกรณ์ไปท าการทดสอบสภาพ
หรอืการถอดชิน้ส่วนเพื่อน าไปลา้งท าความสะอาด หรอืการถอดประกอบชิน้ส่วนภายนอกพืน้ทีบ่รษิทัของ  “ผูซ้ือ้/
ผู้ว่าจ้าง” “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ต้องจดัการของเสยีที่เกดิจากการด าเนินงานให้ “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” เป็นไปตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจดัสิง่ปฏกิูลหรอืวสัดุที่ไม่ใช้แล้ว  พ.ศ. 2566 และกฎหมายอื่นๆที่เกี่ยวขอ้ง
อย่างถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ ใหก้บั “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” 
 
 

3 การจดัการน ้าเสีย  
3.1 “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องบรหิารจดัการและควบคุมการปฏบิตังิานไม่ใหม้กีารระบายน ้าเสยีลงสู่รางระบายน ้าของ 

“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” โดยตรง และไม่สามารถน าน ้าเสยีออกไปบ าบดัก าจดันอกพืน้ทีโ่รงงานโดยไม่ไดร้บัอนุญาต 
3.2 “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องควบคุมปรมิาณการใชน้ ้าในกจิกรรมการลา้งอุปกรณ์ต่างๆ เพื่อควบคุมใหเ้กดิน ้าเสยีให้

น้อยทีส่ดุ  
3.3 ในกรณีทีม่คีวามจ าเป็นต้องระบายน ้าเสยีลงรางระบายน ้าของบรษิทัฯ “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องด าเนินการบ าบดั

น ้าเสยีใหผ้่านเกณฑ ์มาตรฐานคุณภาพน ้าทิง้ทีป่ล่อยลงรางระบายของ บรษิทั ตามที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด
เป็นไปตามประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้า
ทิง้จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวนัที ่29 มนีาคม 2559 
ตพีมิพใ์นราชกจิจานุเบกษา เล่มที ่133 ตอนพเิศษ 129 ง ลงวนัที ่6 มถุินายน 2559  

 
 มาตรฐานคณุภาพน ้าท้ิงท่ีปล่อยลงรางระบายของ บริษทั ตามท่ี “ผูซ้ื้อ/ผูว้่าจ้าง” ก าหนด  

No. ตวัช้ีวดั ค่ามาตรฐาน 
1 pH 5.5-9.0 
2 Total Dissolve Solid (TDS) ไม่เกนิ 3,000 มก/ล. 
3 Suspended Solids (SS) ไม่เกนิ 50 มก/ล. 
4 Temperature ไม่เกนิ 40 องศาเซลเซยีส 
5 Color ไม่เกนิ 300 ADMI 
6 Odor ไม่มกีลิน่ 
7 Fat Oil & Grease ไม่เกนิ 5 มก/ล. 
8 Chemical Oxygen Demand(COD) ไม่เกนิ 120 มก/ล. 

 
 

3.4 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งจดัใหม้รีะบบบ าบดัน ้าเสยีจากกจิกรรมต่างๆ ทีม่นี ้าเสยีเกดิขึน้ โดย 
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3.4.1 ต้องจดัให้มรีะบบบ าบดัน ้าเสยีที่มปีระสทิธภิาพและเพยีงพอต่อปรมิาณน ้าเสยีทีเ่กดิขึน้จากการปฏบิตังิาน 
สามารถบ าบดัน ้าเสยีใหม้คีุณภาพผ่านมาตรฐานตามที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด 

3.4.2 ต้องจดัใหม้เีจา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของบรษิทั “ผูข้าย/ ผูร้บัจา้ง” ด าเนินการเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยี อย่างน้อย ทุก 
4-6 ชัว่โมง หรอืแลว้แต่กรณีตามทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้งก าหนด สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ใน
บริเวณพื้นที่ที่ก าหนด เพื่อส่งตัวอย่างน ้าเสียวิเคราะห์ห้องปฏิบตัิการ ทัง้นี้ ระยะเวลาในการวิเคราะห์
คุณภาพน ้าเสยี ประมาณ 3 ชัว่โมง นบัตัง้แต่หอ้งปฏบิตักิารไดร้บัตวัอย่างน ้าเสยี 

3.1 ต้องจดัใหม้ภีาชนะจดัเกบ็น ้าเสยีทีผ่่านการบ าบดัใหเ้พยีงพอ ระหว่างรอผลการวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยีจาก
หอ้งปฏบิตักิารของ“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” สามารถรองรบัน ้าเสยีไดอ้ย่างต่อเนื่อง โดยไม่ส่งผลกระทบต่อการด าเนิน
กจิกรรมของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง รวมถงึตอ้งมชีุดอุปกรณ์กรองหรอืบ าบดัส ารองไวเ้พื่อใหพ้รอ้มใชง้านตลอดเวลา ให้
สามารถท างานไดอ้ย่างต่อเนื่อง และไม่กระทบต่อแผนงาน  

3.4.3 ต้องมรีะบบบ าบดัน ้าเสยีส ารองและถงัรองรบัน ้าเสยีหลงัการบ าบดั กกัเกบ็น ้าเสยีในช่วงระหว่างรอผลการ
วิเคราะห์จากห้องปฏิบตัิการ โดยต้องมีระยะเวลาในการเก็บกกั อย่างน้อย 3 ชัว่โมง หากพบว่าผลการ
วเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี ผ่านเกณฑต์ามมาตรฐานคุณภาพน ้าทิง้ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” 
สามารถระบายน ้าทิง้ลงรางระบายน ้าของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ได ้ ในกรณีทีผ่ลการวเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยีไม่
ผ่านตามเกณฑ์คุณภาพน ้าทิ้งที่ “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” ก าหนด “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง”ไม่สามารถปล่อยน ้าเสยีลงราง
ระบายของ“ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจา้ง” โดยเดด็ขาด จนกว่าได้ด าเนินการแก้ไขปรบัปรุงจนผลการตรวจวดัคุณภาพน ้า
เสยีมคี่าผ่านตามเกณฑค์ุณภาพน ้าทิง้ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด 

3.4.4 ในกรณีที่ระบบบ าบดัน ้าเสยีที่จดัเตรียมไว้ไม่สามารถบ าบดัน ้าเสยีให้ได้คุณภาพตามที่ก าหนด   หรือไม่
เป็นไปตามที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” เหน็สมควร  ให ้“ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ด าเนินการเพิม่ประสทิธภิาพของระบบบ าบดั
ใหส้ามารถบ าบดัน ้าเสยีใหไ้ดต้ามค่ามาตรฐาน ทัง้นี้  อาจใชว้ธิกีารอนัเหมาะสมที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” อนุมตัใิห้
ด าเนินการได้  ในการบ าบดัน ้าเสยีเพิม่เตมิ  เช่น  การต่อระบบบ าบดัเพิม่แบบอนุกรม  การใชส้ารเคมชี่วย
ตกตะกอน การใชส้ารเคมชี่วยบ าบดัคราบน ้ามนั การส่งบ าบดักบัหน่วยงานภายนอกตามกฎหมาย เป็นตน้  
โดยค่าใชจ้่ายทีเ่กดิขึน้  และภาระและความรบัผดิชอบในการจดัการในส่วนดงักล่าวที่เพิม่เตมินัน้  “ผูข้าย/
ผูร้บัจา้ง” ตอ้งเป็นผูร้บัผดิชอบทัง้สิน้ 
 

3.5 แนวทางในการจดัการน ้าเสยีแต่ละประเภทส าหรบัผูป้ฏบิตังิาน มดีงันี้ 
3.5.1 น ้าเสยีจาก  Hydro Test  “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องจดัใหม้ถีงักรองตดิตัง้อุปรณ์ส าหรบัใชใ้นการกรองสนิม โดย

น ้าทีก่่อนปล่อยลงในรางระบายน ้าของบรษิทั โดยใหเ้จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของทางบรษิทัผูข้าย/ ผู้รบัจา้ง ท า
การเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยี ส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง อย่างน้อยทุก 4-6 ชัว่โมง เพื่อส่ง
ตวัอย่างน ้าเสยีไปวเิคราะหค์ุณภาพทีห่อ้งปฏบิตักิาร ทัง้นี้  น ้าเสยีที่สามารถปล่อยลงในรางระบายน ้าของ
บรษิทัผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ตอ้งผ่านตามมาตรฐานทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้งก าหนดเท่านัน้ 

3.5.2 น ้าเสยีจาก Chemical Cleaning  “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ต้องควบคุมปรมิาณน ้าเสยีทีเ่กดิขึน้ให้น้อยที่สุด และน ้า
เสยีทีเ่กดิขึน้ ต้องถูกน าออกไปก าจดัยงับรษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตตามกฎหมายโดยหน่วยงาน Olefins SD ของ
บรษิทัผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง โดยผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้งเป็นผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบ าบดัก าจดั 
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3.5.3 น ้าเสยีจากงาน  Water Jet ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง จะตอ้งด าเนินการดงันี้  
3.5.3.1 Water Jet สว่นของ Process side ซึง่มโีอกาสปนเป้ือนน ้ามนั หรอืสารเคม ี

- ให้ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ท าการติดตัง้  Water Jet Tent   ในรูปแบบระบบปิด และติดตัง้ระบบบ าบัดไอ
สารอนิทรยีร์ะเหย ก่อนระบายสูบ่รรยากาศ 

- จัดให้มีการติดตัง้ระบบกรองน ้ า ประกอบด้วย ชุดอุปกรณ์ ได้แก่  ตะแกรงหรือแผ่นใยสังเคราะห์ 
(Geotextile) ทีม่ขีนาด Pore Size ต ่ากว่า 0.1 มลิลเิมตรลงไป , อุปกรณ์หรอืระบบแยก Oil  และถงักรอง 
และจดัท าเขื่อนกัน้ (Bund) บริเวณฉีดล้าง ให้มีปริมาตรความจุของเขื่อนที่เพียงพอ สามารถรองรับ
ปรมิาณน ้าเสยีทีเ่กดิขึน้ได ้  รวมถงึจดัเตรยีมอุปกรณ์/อะไหล่ส ารองของชุดกรองใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ 

- ตอ้งมรีะบบบ าบดัน ้าเสยีส ารองและถงัรองรบัน ้าเสยีหลงัการบ าบดั กกัเกบ็น ้าเสยีในช่วงระหว่างรอผลการ
วเิคราะหจ์ากหอ้งปฏบิตักิาร โดยต้องมรีะยะเวลาในการเกบ็กกั อย่างน้อย 3 ชัว่โมง หากพบว่าผลการ
วเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี ผ่านเกณฑต์ามมาตรฐานคุณภาพน ้าทิง้ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด “ผูข้าย/ผูร้บั
จา้ง” สามารถระบายน ้าทิง้ลงรางระบายน ้าของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ได ้ ในกรณีทีผ่ลการวเิคราะหค์ุณภาพน ้า
เสยีไม่ผ่านตามเกณฑค์ุณภาพน ้าทิง้ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง”ไม่สามารถปล่อยน ้าเสยี
ลงรางระบายของ“ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” โดยเดด็ขาด จนกว่าได้ด าเนินการแก้ไขปรบัปรุงจนผลการตรวจวดั
คุณภาพน ้าเสยีมคี่าผ่านตามเกณฑค์ุณภาพน ้าทิง้ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ก าหนด 

- ใหเ้จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจา้งท าการเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยี สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD 
ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจา้ง อย่างน้อยทุก 4-6 ชัว่โมง หรอืแล้วแต่กรณีทีผู่้ซื้อ/ผูว้่าจา้ง ก าหนด เพื่อส่งวเิคราะห์
คุณภาพน ้าเสยี  

- ส าหรบั Coke  หรือตะกอนที่เกิดขึน้จาก  Water Jet ให้ด าเนินการแยกน ้า หรือน ้ามนัออกจาก Coke 
หรอืกากตะกอนทีเ่กดิขึน้ ก่อนสง่ให ้“ผูซ้ือ้ /ผูว้่าจา้ง” ด าเนินการสง่ก าจดัใหก้บับรษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตตาม
กฎหมายต่อไป   

- ก่อนระบายน ้าเสยีลงสู่รางระบายน ้าของบรษิทั หรอื Diversion Box ใหเ้จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของ บรษิทั 
“ผู้ขาย/ ผู้รบัจ้าง” ท าการเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยีส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” เพื่อส่ง
วเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี โดยผลการตรวจสอบคุณภาพน ้าตอ้งผ่านค่ามาตรฐานน ้าทิง้ ที ่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” 
ก าหนด  

- วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีเ่กดิขึน้จากระบบบ าบดัน ้าเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ท าการคดัแยกประเภท เช่น 
กรวด ทราย คาร์บอน แผ่นใยสงัเคราะห์ และเก็บรวบรวมในภาชนะที่เหมาะสม น าส่งให้หน่วยงาน 
Olefins SD ของ “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” เพื่อที่จะน าออกไปก าจดัยงับริษัทที่ได้รบัอนุญาตตามกฎหมายโดย
หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” ต่อไป 

3.5.3.2 การ Water Jet สว่นของ Cooling Side  ซึง่ไม่มกีารปนเป้ือนของน ้ามนัและสารเคม ี

- จัดให้มีการติดตัง้ระบบกรองน ้ า ประกอบด้วย ชุดอุปกรณ์ ได้แก่  ตะแกรงหรือแผ่นใยสังเคราะห์ 
(Geotextile) ทีม่ขีนาด Pore Size ต ่ากว่า 0.1 มลิลเิมตรลงไป และถงักรอง และจดัท าเขื่อนกัน้ (Bund) 
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บรเิวณฉีดลา้ง ใหม้ปีรมิาตรความจุทีเ่พยีงพอ สามารถรองรบัปรมิาณน ้าเสยีทีเ่กดิขึน้ได้ รวมถงึจดัเตรยีม
อุปกรณ์/อะไหล่ส ารองใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ 

- ใหเ้จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจา้งท าการเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยี สง่ใหห้น่วยงาน Olefins SD 
ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง อย่างน้อยทุก 4-6 ชัว่โมง เพื่อสง่วเิคราะหค์ุณภาพน ้าเสยี  
โดยก าหนดใหม้คี่าความขุน่ Turbidity ไม่เกนิ 5  NTU  จงึสามารถระบายน ้าเสยีไปยงัรางระบายน ้าของ
บรษิทัฯ ได ้หากพบว่าคุณภาพน ้าเสยีไม่ผ่านเกณฑม์าตรฐานทีก่ าหนด ให้เร่งด าเนินการแกไ้ขปรบัปรุง
เพิม่เตมิ จนกว่าคุณภาพน ้าผ่านเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ก าหนด 

- กรณีพบน ้ามนัในน ้าเสยี ให ้“ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ด าเนินการตรวจสอบและเพิม่การตดิตัง้ระบบอุปกรณ์หรอื
ระบบแยก Oil  เพื่อควบคุมให้ผลการตรวจวัดคุณภาพน ้าเสียผ่านตามมาตรฐานที่ “ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง” 
ก าหนด 

- วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีเ่กดิขึน้จากระบบบ าบดัน ้าเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ท าการคดัแยกประเภท และ
เกบ็รวบรวมในภาชนะทีเ่หมาะสม เพยีงพอ ก่อนน าออกไปก าจดัยงับรษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย
โดยหน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” 
 

3.5.4 กจิกรรมอื่นๆทีก่่อใหน้ ้าเสยี 
3.5.4.1 จดัใหม้กีารตดิตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยี และระบบรองรบัปรมิาณน ้าเสยีจากการบ าบดัใหเ้พยีงพอ 
3.5.4.2 ใหเ้จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มของทางบรษิทัผูข้าย/ผูร้บัจ้างท าการเกบ็ตวัอย่างน ้าเสยี อย่างน้อยทุก 4-6 ชัว่โมง 

ส่งให้หน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง เพื่อส่งวิเคราะห์คุณภาพน ้าเสีย  โดยผลการตรวจสอบ
คุณภาพน ้าต้องผ่านค่ามาตรฐานน ้าเสยีที่ผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้างก าหนด  ทัง้นี้ หากคุณภาพน ้าเสยีไม่ผ่านเกณฑ์
มาตรฐานทีก่ าหนด ตอ้งด าเนินการแกไ้ขปรบัปรุงเพิม่เตมิ จนกว่าคุณภาพน ้าผ่านเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ือ้/
ผูว้่าจา้ง ก าหนด  

3.5.4.3 วสัดุและสารกรองต่างๆ ทีเ่กดิขึน้จากระบบบ าบดัน ้าเสยี ใหผู้ข้าย/ผูร้บัจา้ง ท าการคดัแยกประเภท และเกบ็
รวบรวมในภาชนะที่เหมาะสม เพียงพอ ก่อนน าออกไปก าจดัยงับริษัทที่ได้รบัอนุญาตตามกฎหมายโดย
หน่วยงาน Olefins SD ของ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” 
  

3.6 กรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง ไม่สามารถบ าบดัน ้าเสยีไดต้ามเกณฑม์าตรฐานที่“ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง”ก าหนด ท าให ้“ผูซ้ือ้/ผูว้่า
จ้าง”ต้องด าเนินการส่งก าจัดหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตตามกฎหมาย “ผู้ขาย/ผู้ว่าจ้าง” ต้องเป็น
ผูร้บัผดิชอบค่าใชจ้่ายในการบ าบดัก าจดั ดงักล่าว 

 
3.7 ในกรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้งระบายน ้าทิง้ทีไ่ม่ผ่านค่ามาตรฐานน ้าทิง้ลงรางระบายน ้าของบรษิทัฯ  “ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง”  

ต้องด าเนินการปิดกัน้รางระบายน ้าและดูดน ้าดังกล่าวกลับเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียหรือถังพักน ้าทันที  และ
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ด าเนินการบ าบดัน ้าเสยี จนกว่าคุณภาพน ้าผ่านเกณฑม์าตรฐานของ ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ก าหนด จงึสามารถปล่อยลง
รางน ้าของบรษิทั ได ้และตอ้งรบัผดิชอบความเสยีหายอื่นๆทีเ่กดิจากการระบายน ้าทีไ่ม่ผ่านมาตรฐานดงักล่าว 

 
3.8 ในกรณีทีก่ารปฏบิตังิานของ”ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง” ก่อใหเ้กดิตะกอนดนิและเศษวสัดุจากการก่อสรา้ง เช่น เศษซเีมนต์ 

คอนกรตี เป็นต้น ไหลลงในรางระบายน ้าของบรษิัท ให้ “ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง” ขุดลอกตะกอนดนิและเศษวสัดุออก
ทนัทแีละแจง้ต่อ “ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง” เพื่อน าไปก าจดัยงับรษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย 

 
3.9 หา้ม  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งทิง้มลูฝอย หรอืวสัดุก่อสรา้ง ลงรางระบายน ้าของบรษิทั หรอืแหล่งน ้าสาธารณะ ให ้“ผูข้าย/

ผูร้บัจา้ง” รวมรวบและทิง้ขยะมลูฝอย และจดัเกบ็วสัดุก่อสรา้งไวใ้นพืน้ทีจ่ดัเกบ็ตามทีก่ าหนด โดยไม่กดีขวางทาง
ระบายน ้า  

 
3.10  กรณีทีม่กีารปฏบิตังิานภายนอกพืน้ทีข่องผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 

ในกรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง  มกีารถอดอุปกรณ์ทีป่นเป้ือนสารเคมจีากกระบวนการผลติ  ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  ไม่อนุญาตให้
น าออกไปท าความสะอาดยงัภายนอกพื้นที่ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง  กรณีมคีวามจ าเป็นต้องน าไปท าความสะอาดยงั
ภายนอกพืน้ทีข่องผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  ผูข้าย/ผูร้บัจา้งจะตอ้งไดร้บัอนุมตัจิากผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ก่อนด าเนินการน าออก โดย
ผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  จะด าเนินการตรวจสอบมาตรการควบคุมและลดผลกระทบสิง่แวดลอ้มในพืน้ทีข่องผูข้าย/ผูร้บัจา้ง    
ก่อนอนุมตัิให้น าไปท าความสะอาดยงัภายนอกพื้นที่ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้าง ทั ้งนี้ ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง   ต้องด าเนินการ
ตดิตามตรวจสอบเพื่อควบคุมไม่ใหม้ผีลกระทบสิง่แวดลอ้มออกไปสู่ภายนอกและผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  สามารถเขา้ตรวจ
ตดิตามการด าเนินการทีส่ถานทีท่ีน่ าอุปกรณ์ออกไปท าความสะอาดภายนอกพืน้ทีข่องผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้งไดต้ลอดเวลา  
เพื่อใหม้ัน่ใจว่าไดม้กีารด าเนินงานทีไ่ม่ก่อใหเ้กดิผลกระทบสิง่แวดลอ้มและสอดคลอ้งกบัเงื่อนไข มาตรการ ทีไ่ด้
ก าหนดไว้อยู่เสมอ  ทัง้นี้ หากมกีจิกรรมที่ก่อใหเ้กดิน ้าเสยี ให้มกีารบ าบดัน ้าเสยีให้เป็นไปตามมาตรฐานน ้าทิง้ 
ตามประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้าทิ้งจาก
โรงงานอุตสาหกรรมและนิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวนัที่29 มนีาคม 2559 หรอืส่ง
ก าจดัยงับรษิทั ทีไ่ดร้บัอนุญาตตามกฎหมาย โดยไม่สง่ผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม 
 
 
 

4 การจดัการเรือ่งเสียง 
4.1 ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ที่จะปฏิบัติงาน/กิจกรรมที่ก่อให้เกิดเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ที่แหล่งก าเนิด  ต้อง

ด าเนินการในช่วงเวลา 8.00-18.00 น. เท่านัน้  และต้องมมีาตรการในการลด ควบคุมเสยีง ไม่ใหเ้กดิผลกระทบ
ต่อผู้ปฏิบตัิงานในพื้นที่ใกล้เคียง โรงงานและชุมชนโดยรอบ กรณีต้องการปฏบิตัิงานนอกช่วงเวลาดงักล่าว  
จะตอ้งแจง้และไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  ก่อนด าเนินการเสมอ 



 บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส ์จ ากดั 

(MOC) 

เงื่อนไขดา้นสิง่แวดลอ้ม ส าหรบังานซ่อมบ ารงุ 

(Turnaround และ Maintenance) 
SE-S-MOC-2035-003 

 

13 

 

4.2 การปฏบิตังิานหรอืกจิกรรมทีอ่าจก่อใหเ้กดิเสยีงดงั ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง จะตอ้งด าเนินการตามมาตรการลดผลกระทบ
เรื่องเสยีงดงันี้  

4.2.1 เลือกใช้เครื่องจกัร/อุปกรณ์ที่มีระดับเสยีงดงัไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) เพื่อเป็นการควบคุมระดบัเสียงที่
แหล่งก าเนิด หากมคีวามจ าเป็นตอ้งใชเ้ครื่องจกัรทีม่รีะดบัเสยีงดงัเกนิจากทีก่ าหนด ตอ้งมกีารตดิตัง้อุปกรณ์
ลดเสยีงทีเ่ครื่องจกัรหรอืลดเสยีงทีอ่อกสูส่ิง่แวดลอ้ม และจดัท าฉากกัน้เพื่อลดระดบัเสยีง  

4.2.2 ดูแลรกัษาเครื่องมอื เครื่องจกัร อุปกรณ์การก่อสร้างให้อยู่ในสภาพดตีลอดเวลาตามแผนงานที่ผู้รบัเหมา
ก าหนด เพื่อลดความดงัของเสยีงทีอ่าจเกดิขึน้จากการท างานของอุปกรณ์และเครื่องจกัรทีเ่สือ่มสภาพ 

 

5. การวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีอาจส่งผลกระทบต่อชุมชนก่อนการเร่ิมปฏิบติังาน (Job Impact 

Community Analysis)  
5.1 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ทีป่ฏบิตังิานหรอืด าเนินกจิกรรมทีก่่อหรอือาจก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม เช่นผลกระทบ

ดา้นคุณภาพอากาศ  คุณภาพน ้า การเกดิของเสยี  การปนเป้ือนสู่ดนิ  การก่อใหเ้กดิเสยีงรบกวน และผลกระทบ
ต่อทศันียภาพ จะต้องท าการวเิคราะห ์บ่งชี้ ผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมที่อาจเกดิขึน้ตามระเบยีบการปฏบิตังิาน
วเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้มทีอ่าจสง่ผลกระทบต่อชุมชน  

5.2 ก่อนเริ่มท างาน ผู้ขาย/ผู้รับจ้าง ต้องร่วมกับผู้ชื้อ/ผู้ว่าจ้าง ในการก าหนดมาตรการควบคุมผลกระทบต่อ
สิง่แวดลอ้มตามทีไ่ดถู้กวเิคราะห ์บ่งชี ้ตามขอ้ 5.1 เพื่อใชเ้ป็นระเบยีบการปฏบิตังิานต่อไป 

5.3 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ตอ้งปฏบิตัติามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มทีถู่กก าหนดตามขอ้ 5.2 อย่างเคร่งครดั  
โดยให้ถือว่าการปฏิบตัิตามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมดงักล่าว  เป็นส่วนหนึ่งของหน้าที่การ
ปฏบิตังิาน การด าเนินกจิกรรมของผูข้าย/ผูร้บัจา้งโดยตรง 

5.4 ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง ต้องจดัใหม้กีารตรวจตดิตามผลการด าเนินงานตามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มที่
ถูกก าหนดตามขอ้ 5.2  ตลอดเวลาทีด่ าเนินกจิกรรมเพื่อใหแ้น่ใจว่าการด าเนินมาตรการดงักล่าวนัน้ไดถู้กจดัการ
อย่างเหมาะสมตลอดเวลา   

5.5 หากพบว่าระหว่างการปฏบิตัติามมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมที่ถูกก าหนดไว ้ มคีวามบกพร่อง  
หรอืให้ผลไม่เป็นไปตามที่คาดหวงัไว้ในมาตรการ  ผู้ขาย/ผู้รบัจ้าง  ต้องหยุดท างาน และด าเนินการทวบสอบ
มาตรการและแก้ไขการปฏบิตัติามมาตรการใหเ้ป็นไปตามวตัถุประสงค์ทีผู่้ซื้อ/ผู้ว่าจา้งเหน็สมควร  รวมถึงต้อง
รบัผดิชอบความเสยีหายทีเ่กดิขึน้จากความบกพร่องนัน้ตามมาตรฐาน CSM ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 

 

6. การปฏิบติัตามมาตรการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม (EIA) และกฎหมายส่ิงแวดล้อมท่ี

เก่ียวข้อง 
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ผูข้าย/ผูร้บัจา้งทีเ่ขา้มาปฏบิตังิานใหก้บัผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง จะต้องยดึถอืและปฏบิตัติามมาตรการและกฎระเบยีบด้าน
สิง่แวดลอ้มของบรษิทัผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง รวมทัง้ขอ้ก าหนดในรายงานวเิคราะหผ์ลกระทบดา้นสิง่แวดลอ้ม (EIA) ตาม
มาตรการป้องกนั แก้ไขและลดผลกระทบสิง่แวดล้อมของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจ้างตลอดจนกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งตลอดการ
ด าเนินการ ไดแ้ก่ 

6.1 รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม (EIA) ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 
6.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องก าหนดค่าระดบัเสยีงรบกวนและระดบัเสยีงที่เกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน พ.ศ.2548 
6.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่องการจดัการสิง่ปฏกิลูหรอืวสัดุทีไ่ม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2566  
6.4 พระราชบญัญตัคิวามปลอดภยั ความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ.2554 
6.5 ประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม เรื่องก าหนดมาตรฐานการควบคุมการระบายน ้าทิ้งจาก

โรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ.2559 
6.6 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยีร์ะเหยจากการซ่อมบ ารุง พ.ศ. 2565 
6.7 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรยีร์ะเหยจากถงักกัเกบ็ พ.ศ. 2565 
6.8 กฎหมายดา้นสิง่แวดลอ้มอื่นๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 

  
 

7. เจ้าหน้าท่ีส่ิงแวดล้อมของผูข้าย/ผูร้บัจ้าง 
7.1 ผู้ขาย/ผู้รบัจา้งทีม่กีารปฏบิตังิานทีก่่อหรอือาจก่อใหเ้กดิผลกระทบด้านสิง่แวดล้อม ทัง้ในส่วนของ กากของเสยี,

คุณภาพน ้ า,คุณภาพอากาศ ,คุณภาพดิน ,เสียงดัง  ,กลิ่น ,ฝุ่ นละออง ได้แก่ first open manhole ,water jet 
,chemical cleaning , flushing ,hydrotest ,Loading/Unloading catalyst adsorbent ,equipment drainage 
,Installing/Removing Insulation ,Blasting เป็นต้น จะต้องจดัใหม้เีจา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้ม เพื่อควบคุมดูแลงานดา้น
สิง่แวดลอ้มเป็นการเฉพาะ (Full Time) ตลอดระยะเวลาปฏบิตังิานในพืน้ทีข่องผูว้่าจา้ง  โดยต้องด าเนินการอบรม
และขึน้ทะเบยีนกบัหน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง ใหแ้ลว้เสรจ็ก่อนเขา้ปฏบิตังิานอย่างน้อย 14 วนั 

7.2 คุณสมบตัเิจา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้ม ตอ้งมคีุณสมบตัดิงัต่อไปนี้ 
7.2.1 ส าเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพขัน้สูง (ปวส.)หรือสูงกว่า และมีประสบการณ์ท างานด้าน

สิง่แวดล้อมไม่น้อยกว่า 1 ปี พร้อมแนบเอกสารที่แสดงการผ่านงานด้านสิง่แวดล้อม หรอื ส าเรจ็การศกึษา
ระดบัประกาศนียบตัรวชิาชพีขัน้สงู (ปวส.)หรอืสงูกว่า และเคยผ่านการอบรมหลกัสตูรดา้นน ้า หรอือากาศ หรอื
กากของเสยี หรือกฎหมายสิง่แวดล้อม พร้อมแนบเอกสารการผ่านการฝึกอบรมดงักล่าว โดยสถาบนัการ
ฝึกอบรมตอ้งไดร้บัการรบัรองจากหน่วยงานราชการ   

7.2.2 ผ่านการอบรมหลกัสตูรการจดัการดา้นสิง่แวดลอ้มส าหรบัเจา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มส าหรบังาน Turnaround  จาก
หน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง 

7.3 เจา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มลอ้มตอ้งมหีน้าทีร่บัผดิชอบ ดงัต่อไปนี้  
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7.3.1 ปฏบิตัหิน้าทีเ่จา้หน้าทีส่ิง่แวดลอ้มประจ าหน้างานตลอดเวลาท างาน 
7.3.2 ควบคุมและตรวจสอบการด าเนินการให้เป็นไปตามเงื่อนไขสิง่แวดล้อมและมาตรการควบคุมผลกระทบต่อ

สิง่แวดลอ้มของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้งอย่างเคร่งครดั 
7.3.3 จดัท าข้อมูล รายงาน สรุปผลการด าเนินการควบคุมและตรวจสอบการปฏบิตัิตามเงื่อนไขสิง่แวดล้อมและ

มาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมในขอ้ 7.3.1 รายงานต่อหน่วยงาน Olefins SD ของผู้ซื้อ/ผู้ว่าจา้ง
เป็นรายวนั  หรอืตามความถีท่ีผู่ซ้ ือ้/ผูว้่า ก าหนด 

7.3.4 เขา้ร่วมการประชุมประจ าวนั หรอืการประชุมประจ าสปัดาห ์ หรอืการประชุมทีจ่ดัขึน้เมื่อมกีารรอ้งขอ ร่วมกบั
หน่วยงาน Olefins SD ของผูซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  เป็นประจ า   

7.3.5 สือ่สารเงื่อนไขสิง่แวดลอ้มและมาตรการควบคุมผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้มทีเ่กีย่วขอ้งกบัการด าเนินกจิกรรมของ
ผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  รวมถงึขา่วสารต่างๆทีผู่ซ้ือ้/ผูว้่าจา้ง  ต้องการแจง้ใหผู้ป้ฏบิตังิานไดร้บัทราบ  ต่อผูป้ฏบิตังิาน
ในสงักดัของผูข้าย/ผูร้บัจา้ง  ไดร้บัทราบโดยทัว่ถงึ 

 
8. บทลงโทษ ( Penalty) 

ในกรณีทีผู่ข้าย/ผูร้บัจา้ง  ไม่ปฏบิตัติามเงื่องไขดา้นสิง่แวดลอ้ม  หรอื ก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อสิง่แวดลอ้ม ไดแ้ก่ คุณภาพ
น ้า,คุณภาพอากาศ เสยีงดงั  กลิน่เหมน็ คุณภาพดนิ (การหกรัว่ไหลของน ้ามนัและสารเคมลีงสู่พืน้ดนิ) หรอืการน าของ
เสยีออกนอกบรเิวณโรงงานโดยไม่ไดร้บัอนุญาต  รวมถงึก่อใหเ้กดิอุบตัเิหตุหรอือุบตักิารณ์อื่นๆดา้นสิง่แวดลอ้ม  ผูข้าย/
ผูร้บัจา้งจะต้องมหีน้าทีร่บัผดิชอบในการปรบัปรุงแกไ้ขใหก้ลบัคนืสู่สภาวะปกตริวมถงึความเสยีหายและค่าใชจ้่ายทีอ่าจ
เกิดขึ้นจากการด าเนินการด้วย  เป็นไปตาม SD-PS-S-1001 Contractor Safety Management (CSM) Corporate 
standard และ PSM-CSM-P-0001  มาตรฐานการบริหารจดัการความปลอดภัยส าหรับคู่ธุรกิจ (Contractor Safety 
Management Standard) และ SD-PS-S-1003 บทลงโทษและขัน้ตอนปฎบิตั ิกรณีฝ่าฝืนกฎระเบยีบของบรษิทั ส าหรบั
คู่ธุรกจิ 
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Rภาคผนวก 3ก 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตาม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2568
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Rภาคผนวก 4ก 
หนังสือผลการติดตามตรวจสอบข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น 

และบันทึกข้อมูลการร้องเรียนของโครงการ
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Rภาคผนวก 5ก 
วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction)  

เพ่ือควบคุมค่ามลพิษที่ออกจากปล่อง



บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 

เรื ่อง การควบคุม GK6 Cracking Furnace หมายเลขเอกสาร   PD-W-0100-03-001 

  

 

1. วัตถุประสงค์ (Objectives) 
1. เพื่อให้พนักงานมีความรู้และมีความเข้าใจในขั้นตอนการปฏิบัติงาน การควบคุม GK6 Cracking Furnace  และรู้

ถึงความอันตราย ค่าควบคุมที่ปลอดภัยในการทํางานที่สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยความปลอดภัยไม่เกิดอันตรายต่อ
ผู้ปฏิบัติงาน ชุมชน ทรัพย์สิน  และสิ่งแวดล้อม 

2. เพื่อให้เอกสารฉบับนี้เป็นมาตรฐานขั้นตอนการปฏิบัติงานและเป็นแนวทางการปฏิบัติงานให้กับพนักงานทุกคนไป
ในแนวทางเดียวกัน 

 
2. ขอบเขต (Scope) 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานฉบับนี้ กล่าวถึงขั้นตอน  การควบคุม GK6 Cracking Furnace  โดยปฏิบัติตาม Work 
Instruction PD-W-0100-03-001  และให้ทําการแจ้ง US รับทราบเมื่อมี SOL เกินค่าควบคุม และดําเนินการปรับแต่ง
กระบวนการให้กลับมาสู่ค่าควบคุม 

 

3. คําบรรยายระบบ (Process Description) 
CK6 Cracking Furnace (H-100H) มีหน้าที่ให้ความร้อนแก่ Feedstock (Naphtha) เพื่อให้เกิดปฏิกิริยา Pyrolysis 

Cracking เพื่อเปลี่ยน Feedstock ให้กลายเป็น Product ต่าง ๆ ตามต้องการ (Ethylene, Propylene, C4’s และ By-product 
อื่น ๆ) โดยจะมีการ Recovery ความร้อนจาก Product นําไปผลิตเป็น Super High Pressure Steam (SHPS) ด้วยเป้าหมาย
การควบคุมดังนี้ 

1. Naphtha Feed Rate (HIC-122) ควบคุมอยูร่ะหว่าง 43.7 t/h -  62.5 t/h  
2. S/O Ratio (HIC-123*) ควบคุมอยู่ระหว่าง 0.40 – 0.60 
3. COT (TIC-124*) ควบคุมอยู่ระหว่าง 800oC – 860oC 
4. Firebox Draft (PIC-132*) ควบคุมอยู่ระหว่าง (-3) - (-25) mmH2O (Start up -5 mmH2O) 
5. Excess O2 (AI-102*-02) ควบคุมอยู่ 1.25 - 3.00 vol% (ในช่วง normal operation เท่านั้น) 
6. Combustibles Flue gas (CO), (AI-102*-01) ควบคุมให้น้อยกว่า 100 ppmVol 
 7. Flue gas NOx (AI-101*-01) Monitor ไม่ให้เกิน 45 ppmVol 
8. SHPS Pressure (PIC-117*) ควบคุมอยู่ระหว่าง 125 - 130 kg/cm2 
9. SHPS Temperature (TIC-125*) ควบคุมอยู่ระหว่าง 490 - 540 oC 
10. Steam Drum Level (LIC-101*) ควบคุมอยู่ระหว่าง 55 - 70 % 
Excess O2 มีผลต่อการใช้เชื้อเพลิงที่ Furnace การตั้ง set point ของ Excess O2 สูงเกินไปมีผลทําให้ต้องใช้

เชื้อเพลิงมากเกินความจําเป็น จึงควร set ไว้ที่ค่าตํ่าสุด แต่ไม่เกินค่าควบคุม เพื่อให้เกิดการใช้พลังงานอย่างมีประสิทธิภาพ 

      
4. คําจํากัดความ (Definitions) 

 1. MOS ย่อมาจาก Manual Override Switch หมายถึง การ Bypass interlock ของอุปกรณ์ในระบบตัวใดตัวหนึ่ง 
แต่อุปกรณ์ตัวอื่น ๆ ยังสามารถทํางานได้ปกติ 
 2. DCS ย่อมาจาก Distribution control system หมายถึงระบบควบคุม Process แบบกระจายโดยนํา point 
ควบคุมต่างๆ มารวบรวมอยู่ในจุดจุดเดียวกันคือ Control room 
 3. COT. ย่อมาจาก Coil outlet temperature หมายถึง การวัด Temp ขาออกของ Process ที่อยู่ข้างใน Coil  ใน
แต่ละ Coil  pass นั้น ๆ ของเตา 
 4. COT Bias หมายถึง การชดเชยค่าโน้มเอียง (โดยมีทั้งค่าบวกและลบ) จากค่าการควบคุมของ COT ของเตา 
 5. Excess O2 หมายถึง ออกซิเจนที่เหลือจากการเผาไหม้ของ Burner ภายใน Fire box ของเตา 
 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 
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5. อันตรายและข้อควรระวัง (Hazards and Precaution)  
 

Hazard 
Countermeasure 
(มาตรการควบคุม) 

Mitigation 
(การบรรเทา) 

Methane 

 
 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- ให้พนักงานที่ ไม่มี เค รื่องป้องกัน
อันตรายหรือไม่เกี่ยวข้องออกจาก
บริเวณ โดยให้ไปอยู่เหนือลม ปิดแหล่ง
ที่ อ า จ ก่ อ ให้ เกิ ด ค ว า ม ร้ อ น ห รื อ
ประกายไฟ 
- ให้ลดปริมาณไอด้วยการใช้สเปรย์นํ้า 
การปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม้ 
- ใช้ละอองนํ้าหรือหัวฉีดนํ้าเพื่อทําให้
ถังแก๊สเย็น และกรณีภาชนะบรรจุเป็น
ถังให้เคลื่อนย้ายถังแก๊สให้ห่างจากไฟ
ถ้าไม่มีความเสี่ยง 
- ห้ามดับไฟที่เกิดจากแก๊สที่กําลังลุก
ไหม้ถ้าไม่สามารถปิดแก๊สได้ทันที 

ถูกผิวหนัง 
ล้างด้วยนํ้าอุ่นมาก ๆ ห้ามใช้นํ้าร้อน 
หรือใช้ผ้าซับ ห้ามถู 
ถูกดวงตา 
ล้ าง อ อ ก ด้ วย นํ้ า สะอ า ดให้ ล้ าง
ต่อเนื่องอย่างน้อย 15 นาที 
สูดดม 
พาไปที่อากาศบริสุทธิ์ ให้ออกซิเจน
หรือช่วยหายใจถ้าไม่สามารถหายใจ
เองได้  
กลืนกิน 
ห้ามทํ า ให้อาเจียน แล ะรีบไปพ บ
แพทย์ 

 
Naphtha 
 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- ให้พนักงานที่ ไม่มี เค รื่องป้องกัน
อันตรายหรือไม่เกี่ยวข้องออกจาก
บริเวณ โดยให้ไปอยู่เหนือลม ปิดแหล่ง
ที่ อ า จ ก่ อ ให้ เกิ ด ค ว า ม ร้ อ น ห รื อ
ประกายไฟ 
- ดูดซับด้วยทรายหรือสารดูดซับที่ไม่
ติดไฟ และใส่ภาชนะเพื่อส่งกําจัด 
การปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม้ 
- ใช้สารดับเพ ลิง : ใช้ เคมีแห้งหรือ 
CO2, สเปรย์นํ้า, AFFF โฟม 

 

ถูกผิวหนัง 
ล้างออกด้วยนํ้าสะอาดและสบู่  ให้
ล้างต่อเนื่องอย่างน้อย 15 นาที 
ถูกดวงตา 
ล้ าง อ อ ก ด้ วย นํ้ า สะอ า ดให้ ล้ าง
ต่อเนื่องอย่างน้อย 15 นาที 
สูดดม 
พาไปที่อากาศบริสุทธิ์ ให้ออกซิเจน
หรือช่วยหายใจถ้าไม่สามารถหายใจ
เองได้  
กลืนกิน 
ห้ามทํ า ให้อาเจียน แล ะรีบไปพ บ
แพทย์ 

Ethane 
 
 
 
 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- อพยพคนออกจากบริเวณและให้อยู่
เหนือลม   
- ปิดการรั่วไหลของแก๊ส เคลื่อนย้าย
ถัง ไป ยังที่ โล่ง  ซึ่งต้ องแน่ ใจว่าไม่
ก่อ ให้ เกิดอันตรายในระหว่างการ
เคลื่อนย้าย ห้ามสูดดมไอระเหย 
การปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม้  
- ผงเคมีดับเพลิง คาร์บอนไดออกไซด์ 

ถูกผิวหนัง 
ถ้าระคายเคือง ล้างออกด้วยนํ้า
สะอาดให้ล้างต่อเนื่องอย่างน้อย 15 
นาที 
ถูกดวงตา 
ถ้าระคายเคือง ล้างออกด้วยนํ้า
สะอาดให้ล้างต่อเนื่องอย่างน้อย 15 
นาที 
 

3 

1 0 

ไวไฟมาก 

อาจทาํให้ระคาย

เคือง มีความเสถียร 

4 

0 

ไวไฟสูงมาก 

ไม่อันตราย 

มีความเสถียร 
0 
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Hazard 
Countermeasure 
(มาตรการควบคุม) 

Mitigation 
(การบรรเทา) 

ลดอุณหภูมิของถังบรรจุด้วยนํ้า 
- ใช้ละอองนํ้าหรือหัวฉีดละอองเพื่อ
ทําให้ถังแก๊สเย็น และเคลื่อนย้ายถัง
แก๊สให้ห่างจากไฟถ้าไม่มีความเสี่ยง 

สูดดม 
นําออกสู่พื้นที่ที่มีอากาศบริสุทธิ์  ให้
ออกซิ เจนหรือช่วยหายใจถ้ าไม่
สามารถหายใจเองได้  
กลืนกิน 
ถ้ามีอาการคลื่นไส้อาเจียน ให้พบ
แพทย์ 

Propane 
 
 
 
 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- อพยพพนักงานที่ ไม่เกี่ยวข้องออก
จากพื้นที่ ไปยังจุดรวมพลหรือพื้นที่
ปลอดภัยและให้อยู่เหนือลม 
- ระบา ยอาก าศ ในบ ริเวณ นั้ นเพื่ อ
ป้องกันการลุกติดไฟ และกําจัดแหล่ง
ที่อาจก่อให้เกิดประกายไฟ 
การปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม้ 
- ใช้สารดับเพ ลิงที่ เหมาะสม ได้แก่  
CO2 ผงเคมีแห้ง นํ้า 
- หยุดการรั่วไหลของแก๊สด้วยความ
ปลอดภัย ใช้นํ้าฉีดเพื่อหล่อเย็นภาชนะ
บรรจุที่สัมผัสเพลิงไหม้ กําจัดหรือกั้น
แยกแหล่งที่ทําให้เกิดประกายไฟ  
- ให้สวมใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจชนิดมี
ถังอากาศในตัว (SCBA) ที่ ผ่านการ
รับรองจาก NIOSH พร้อมหน้ากาก
แบบเต็มหน้า 

ถูกผิวหนัง 
ล้างผิวหนังด้วยนํ้าสะอาดและสบู่
อย่างน้อย 15 นาที 
ถูกดวงตา 
ล้างดวงตาด้วยนํ้าสะอาดอย่าง
น้อย 15 นาที 
สูดดม 
ย้ า ย ไป ที่ อ า ก า ศ บ ริ สุ ท ธิ์  ใ ห้
ออกซิเจน/ช่วยหายใจถ้าไม่สามารถ
หายใจเองได้ 
กลืนกิน 
ถ้าผู้ป่วยมีสติให้ใช้นํ้าบ้วนปากและ
รีบไปพบแพทย์ 

 

Liquefide Petroleum Gas (LPG) 
 

 
 
 
 

การปฏิบัติเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- หยุดการรั่วไหล และกําจัด
แหล่งกําเนิดไฟทั้งหมด  
- อพยพคนออกจากพื้นที่ 
- ก๊ าซ ส า ม า ร ถ ส ะส ม ใน พื้ น ที่ ตํ่ า 
ป้องกันการแพร่กระจายของก๊าซเข้า
ไปในท่อระบายนํ้าทิ้ ง  ใช้ระบบการ
ระบาย อ ากาศ และในบ ริเวณ ที่ อั บ
อากาศ 
การจัดการเมื่อเกิดเพลิงไหม ้
- ไฟ ไหม้ เล ็ก น ้อย  : ใช้ผงเคมีแห้ง, 
คาร์บอนไดออกไซด์ สเปรย์นํ้า หรือ
โฟมดับเพลิง 
- ไฟไหม้มาก : ใช้สเปรย์นํ้า, ม่านนํ้า 

ถูกผิวหนัง 
กรณีเกิดแผลจากความเย็นให้ล้าง
ด้วยนํ้าอุ่นบริเวณผิวสัมผัส รีบพบ
แพทย์ทันที  ใช้ นํ้าราดบนเสื้อผ้าที่
ปนเปื้อนก่อนถอดออกเนื่องจาก
เสื้ อผ้ า ที่ ปน เปื้ อ นอา จก่อ ให้ เกิ ด
อันตรายจากเพลิงไหม้ได้ 
ถูกดวงตา 
เปิดเปลือกตาล้างด้วยนํ้าสะอาด
ปริมาณมากอย่างน้อย 20 นาที 
การสูดดม 
ย้ายผู้ป่วยไปที่ที่ มีอากาศบริสุทธิ์
ทันที ให้ออกซิเจนหรือช่วยหายใจถ้า
จําเป็น พบแพทย์ทันทีหากมีอาการ 

4 

0 0 

ไวไฟสูงมาก 

ไม่อันตราย 

มีความเสถียร 
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Hazard 
Countermeasure 
(มาตรการควบคุม) 

Mitigation 
(การบรรเทา) 

หรือโฟมดับเพลิง ห้ามใช้นํ้าฉีดเป็นลํา
ตรง 

กลืนกิน 
รีบไปพบแพทย์ 

   
ข้อมูลอ้างอิง 

ชื่อเอกสาร เลขเอกสาร Link 
SDS Methane SDS-S-CM-002 

 
http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014316 

SDS ETHANE SDS-MOC-C-001 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014315 

SDS Naphtha SDS-MOC-C-004 
 

http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014318 

SDS Liquefide 
Petroleum Gas 
(LPG) 

SDS-S-CM-117 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000016964 

SDS PROPANE 

 
SDS-MOC-C-005 http: / / scgchem-

iso.scg.co.th/esmart7/module_document/document_process.aspx
?doc_id=1117000014319 

Risk Assessment AR-HOT-S-0001 http: / / scgchem-
iso.scg.co.th/eSmart7/module_document/document_process.asp
x?doc_id=1117000018182 

 
6. Specials Tools & PPE 

Tools & PPE แหล่งอ้างอิง PPE ที่เกี ่ยวข้อง 
PPE Matrix http: / / scgchem-

iso.scg.co.th/esmart7/module_document

/document_process.aspx?doc_id= 1117000

001987 
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7. ค่าควบคุม ( Safe Operating Limit ) 

 
 

Operating 
Parameter 
(Tag name) 

Unit 
Design data Safe Operating Limits 

LL HH LL L Normal H HH 

TIC124* 
oC - 900 - 800 800 - 860 865 900 

PIC-132* mmH2O -45 -1.0 -45 -35 -25 – (-3.0) -2.0 -1.0 

HIC-122* t/h - 63 - 43.7 43.7 – 62.5 62.5 63 

HIC-123* - - 0.6 - 0.4 0.4 – 0.6 0.6 0.6 

AIC-102*-01 ppm - 500 0.00 0.00 <100 180 500 

AIC-102*-02 % 1.2 3.5 1.20 1.25 1.25 – 3.00 3.00 3.50 

AI-1011-13* -
01 

ppm - 
50 0.00 0.00 < 45 50 50 

TIC-125* oC - 600 400 475 490 - 520 540 555 

LIC-101* % - 100 16.4 33.9 55 - 70 70.0 100 

TT-127* oC - 100 0.0 0.0 30 - 40 100 100 

PIC-127* kg/cm2 - 1.6 0.020 0.030 0.040-1.70 1.80 1.90 

PIC-129* kg/cm2 - 2.3 0.0250 0.030 0.04-1.90 2.20 2.30 

PIC-117* kg/cm2 - 135 0.00 0.00 125 - 130 133 135 

AI-110H ppm - 1750 - - 0 - 1 500 1750 
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8.  ขั ้นตอนการปฎิบัติงาน 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน 

1. การควบคุม Naphtha Feed Rate ควบคุมโดยการปรับ MV ของ HIC-122* หรือ HIC-124* โดยจะขึ้นกับ
แผนการผลิตในแต่ละช่วงเวลา 

Range การควบคุม Single (t/h) 
HIC-122* Naphtha Feed 43.7 – 62.5 

 
      ก า ร เป ลี่ ย น แ ป ล ง  Set point ข อ ง  HIC-122*  นั้ น จ ะ ถู ก จํ า กั ด  Rate ใว้ ที่   1%  ต่ อ  1 min                                                                                                     
สําหรับค่า Feed rate ของแต่ละ Pass นั้น จะถูก Control โดย Pass balancing concept เมื่อนํา Controller 
TIC-120@-* เข้าสู่ Auto mode แล้ว Pass balancing จะทํางานโดยจะทําการปรับ Feed แต่ละ Pass เพื่อให้ได้ 
COT ในแต่ละ Pass เท่ากัน  Pass ที่ มีอุณหภูมิสูงกว่า Set point (Average  COT) จะถูกเพิ่ม Feed ขึ้นในทาง
กลับกัน Pass ที่มีอุณหภูมิต่ํากว่า Set point (Average COT) จะถูกลด Feed ลง อย่างไรก็ตาม Total feed นั้น
จะยังคงที่เท่ากับ Set point ที่  HIC-122*  
 
2.  การควบคุม S/O Ratio  

ควบคุมโดยการปรับ MV ของ HIC-123* ปกติอยู่ที่ 0.50% และจะปรับเพิ่มขึ้นเมื่อมีการ Turndown 
Feed rate ลงตํ่ากว่า 100 % Feed 
     HIC-123* Naphtha Feed S/O Ratio ปกติอยู่ที่ SV = 0.50 
 
3. การควบคุม COT 
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ TIC-124* เพื่อให้ Overall Plant P/E Ratio ได้ตามแผนการผลิต โดยจะ
ขึ้นอยู่กับคุณภาพของ Feedstock การเพิ่ม COT จะทําให้ P/E Ratio ลดลง โดยปกติ TIC-124* COT จะอยู่ใน 
AUTO mode โดย SV = 800 - 860oC 
COT bias:  เพื่อยืด Run length ของ Furnace ในกรณีที่มีการเกิด Coke ขึ้นใน Coil ใด Coil หนึ่งมากกว่า Coil 
อื่นๆ ในช่วง Normal operation สามารถทําได้โดยการใช้ COT bias controller (HIC-158*-1~4)  
         หลักการทํางานของ COT bias คือ เมื่อเราใส่ค่า COT bias เป็น (-5) ระบบก็จะ ลบ ค่า SV ของ TIC-
120* ของ Coil นั้น ลง 5 องศา แล้วเมื่ อ PV > SV Pass balancing controller จะเพิ่ม Feed rate ของ Coil นั้น
ขึ้นมาเรื่อยๆเพื่อให้ได้ Temperature ตาม Set point ที่ได้ถูกหักลบออกไปแล้ว ในท้ายที่ สุดเมื่อระบบของการ
ควบคุมคงที่ แล้วผลลัพท์สุดท้ายคือ Feed ของ Coil นั้น จะเพิ่มขึ้น และ Temperature ของ Coil นั้นจะลดลงซึ่ง
จะทําให้ยืดอายุของ Coil  นั้นได้มากขึ้นเนื่องจากปฏิกิริยา Cracking ที่ เกิดขึ้นน้อยลง 

 
4.  การควบคุม Firebox Draft  
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ PIC-132* ซึ่งจะมีหน้าที่ ควบคุม Speed ของ ID Fan อีกครั้งหนึ่ง โดย
การปรับลด  Set point ของ PIC-132* จะทําให้ Speed ของ ID Fan เพิ่มขึ้น โดยปกติ PIC-132* Fire box Draft 
ให้เป็น CAS mode โดย SV =  (-3) - (-25) mmH2O 
 
 5.  การควบคุม Excess O2  
         ควบคุมโดยการปรับ SV ของ AIC-102*-02 โดยจะ Cascade กับ FIC-5102 ที่ เป็นใช้การควบคุม 
oxygen ในอากาศซึ่งรับมาจาก GTG และ FD fan (ในกรณี GT integration) และในกรณีที่เตาไม่ได้ integrated 
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กับ GTG, Excess O2 จะควบคุมโดยการปรับ SV ของ AIC-102*-02 โดยจะ Cascade กับ PIC-132* และ Field 
Operator ไปปรับ Air Door (รับอากาศจาก fresh air stack) ที่  Burner เพิ่ม เมื่อต้องการเพิ่ม Excess O2 โดย
ปกติ AIC-102*-02  Excess O2 ให้เป็น AUTO mode และ CASCADE กับ PIC-132* โดย SV = 1.2 - 3.5 vol% 
Note  :  AIC-102*-02 จะสามารถส่ง MV = (-3) - (-25) mmH2O อยู่ใน Range นี้เท่านั้น (Clamp low-high) 
          :  ในช่วงที่ มีการ run แบบ full furnace ให้ควบคุมปริมาณการใช้ Excess oxygen  ควบคู่ไปกับการ 
monitor SHPS flow (FI360) อย่างใกล้ชิด โดยให้ control SHPS flow ให้อยู่ในช่วง 540 –580 t/h เพื่อควบคุม
ปริมาณการใช้ fuel gas และป้องกันไม่ให้ Governor ของ  CT-300 Hunting ส่งผลให้ HS pressure header 
swing 
 
หมายเหตุ   :  AIC-102*-02 ถือเป็นอุปกรณ์ทางด้านความปลอดภัย ดังนั้นเพื่อป้องกันความเสียหายที่ อาจจะ
เกิดขึ้นแก่อุปกรณ์ 
                   + ห้ามทําการขึ้น / ลง Feed ขณะที่  AIC102*-02 อยู่ในช่วงที่ทําการซ่อม / Calibrate 
                   + อนุญาตให้ทีมงาน IE ทําการถอด / ซ่อม / อื่นๆ เฉพาะช่วงที่เตาอยู่ในสภาวะนิ่ง (Feed คงที่ ) / 
Decoke / Shutdown เท่านั้น 
                   + การ Force / Lock สัญญาณใดๆ เพื่อถอดอุปกรณ์ไปซ่อม จะต้องทําการ  Force ที่ DCS ทุกครั้ง

เพื่อให้ Boardman ทราบสถานะปัจจุบันของอุปกรณ์   ดังกล่าว และต้องปฏิบัติตาม   
               SE-W-MOC-0004  วิธีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบ/อุปกรณ์ความปลอดภัย 
               PD-F-MOC-0042  FORCE-MOS and Bypass Interlock form 
               SE-F-MOC-0150  แบบฟอร์มบันทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข เพิ่มเติม ระบบและอุปกรณ์ความปลอดภัย 
                  + ทําการเพิ่ม Alarm LL ค่า O2 ที  CEM และใช้เป็น Guideline ในการควบคุม Excess O2  
 
 5.1 กรณี AT-102* ใช้งานไม่ได้ขณะ Normal Operation 

ลําดับที ่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอ
บ 

เวลาที่ใช้ 

1. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ อ่านได้ที่ CEM ที่ แสดงผลใน
หน้าจอ DCS 

Boardman < 1 นาที 

2. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผล Boardman < 1 นาที 
3. ตรวจสอบค่า COT ว่าลดต่ํากว่าค่า Set point หรือไม่ Boardman < 2 นาที 
4. ตรวจสอบค่า Pressure ที่ Fuel gas valve ว่าสูงขึ้นกว่าค่า Set 

point หรือไม่ 
Boardman < 2 นาที 

5. ทํ าการลด  Feed และเพิ่ม   DS จนกว่าค่ า PV ของ COT จะ
กลับมาเท่ากับ  Set point 

Boardman ครั้งละ 5 ton / 
min และ Hold ดู 
condition อีก        
2 - 4 นาที ก่อน
ปรับครั งต่อไปจน
กลับสู่สภาวะปกติ 

6. ทําการเพิ่ม Speed / Draft pressure ช้าๆ เพื่อให้ Excess O2 กับ
มาอยู่ในค่าควบคุม 
โดย monitor ค่า O2 จาก  CEM ( เทียบค่าจากเตาปกติ ) 

Boardman ระวั ง  COT อ ย่ าง
ใกล้ชิดเพราะ COT 
อาจ Shoot 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 
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จน SD ได้ 
  6.  การควบคุม Combustibles Flue Gas  (CO) 

        ทําการควบคุม Excess O2 ให้เพียงพอเพื่อป้องกัน Combustible Flue Gas สูงเกินค่าควบคุม AI-102*-01 
Monitor < 100 ppmVol  
 

  7.  การควบคุม NOx 
        โดยปกติแล้ว Boardman จะทําการสังเกตและดูค่า NOx ค่า Excess Oxygen และค่าคุณ สมบัติของ
เชื้อเพลิงที่ เข้าเตาอยู่ตลอดเวลา ซึ่งค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปรในการควบคุมค่า NOx ให้ อยู่ในสภาวะ
ปกติ โดยจะควบคุมไว้ที่  2.5% mole ของ Oxygen ที่  ออกมากับ  Flue gas จากปล่องของ Stack Cracking 
Furner  และในการเปลี่ยนกะทุกครั้งผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกิดขึ้นในกะนั้น ทั้งในกรณีปกติ
และผิดปกติ ให้ผู้ปฎิบัติงานที่ มารับกะต่อไปได้ทราบ ในกรณีที่ผิดปกติคือ ในกรณีที่ ค่า NOx ที่ ระบายออกมีค่า
สูงเกินค่ามาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่ เกี่ยวข้องได้แก่ Boardman และหัวหน้ากะ  ( Shift Supervisor ) จะต้องทํา
การแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่ สุด โดยทําตามแผนการปฏิบัติงานที่ ขึ้นอยู่กับระดับความรุนแรงของ
สถานการณ์ใน  2  กรณีดังต่อไปนี้  
 
7.1  กรณีระบาย NOx อยู่ในระดับ High Alarm  แผนการปฏิบัติงานมีดังต่อไปนี้ คือ 

 
 ลําดับที ่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เวลาที่ใช้ 

1. ตรวจสอบค่า NOx ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
2. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
3. ปรับค่า Excess Oxygen  ให้อยู่ในมาตรฐานที่ ควบคุมไว้ Boardman < 15 นาที 
4. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า NOx ที่ แสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที 
5. ในกรณีที่ ค่า NOx กลับสู่สภาวะปกติ ก็เสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน Boardman - 
6. ในกรณีที ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ Boardman แจ้งหัวหน้า

งานและหัวหน้ากะรับทราบถึงสถานการณ์และแจ้งวิศวกร/ช่างเทคนิค
เครื่องมือวัดและควบคุม มาทําการตรวจสอบว่า  Analyzer  ที่วัดค่า 
NOx  และExcess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
6.1  ถ้าค่าที่ อ่านได้ไม่ถูกต้อง จะต้องทําการปรับเทียบ (Calibrate)       
      หรือซ่อมแซม ถ้าเกิดการชํารุดเสียหายของอุปกรณ์ 
6.2 ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง แต่ค่า NOx ไม่เพิ่มขึ้นจนถึงระดับ  
High  High  Alarm ให้ทําการวิเคราะห์หาสาเหตุของความผิดปกติและ
ทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติ 
6.3   ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง และค่าเพิ่มขึ้นจนถึง High  High  
Alarm 
       แผนการปฏิบัติงานจะเป็นไปตามข้อ 2) ตั งแต่ข้อ 6.2 เป็นต้นไป 

Boardman, 
วิ ศ ว ก ร / ช่ า ง
เทคนิคเครื่องมือ
วัดและควบคุม 
วิ ศ ว ก ร / ช่ า ง
เทคนิคเครื่อง มือ
วัดและควบคุม 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 

ภ า ย ใน  3 
ชั่วโมง 
 
 
ภ าย ใน  24 
ชั่วโมง 
จนกว่า ค่ า
จะกลับเข้ า
สู่ ส ภ า ว ะ
ปกติ 
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7.2.  กรณีระบาย NOx อยู่ในระดับ High  High  Alarm  แผนการปฏิบัติงานมีดังต่อไปนี้ คือ 
 

ลําดับที่ การปฏิบัติงาน ผู้รับผิดชอบ เวลาที่ใช้ 
1. แจ้งให้หัวหน้ากะทราบ และดําเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที 
2. ตรวจสอบค่า NOx ที ่แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
3. ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ที่ แสดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที 
4. ปรับค่า Excess Oxygen  ให้อยู่ในมาตรฐานที่ ควบคุมไว Boardman < 15 นาที 
5. ตรวจสอบสัญญาณ Alarm และค่า NOx ที่ แสดงผลออกมา Boardman < 1 นาที 
6. ในกรณีที่ ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ Boardman แจ้งหัวหน้า

กะรับทราบถึงสถานการณ์ 
และแจ้งวิศวกร/ช่างเทคนิคเครื่องมือวัดและควบคุม มาทําการ
ตรวจสอบว่า Analyzer ที่ วัดค่า NOx 
และExcess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
6.1 ถ้าค่าที่อ่านได้ไม่ถูกต้อง จะต้องทําการปรับเทียบ (Calibrate) หรือ
ซ่อมแซม ถ้าเกิดการชํารุด เสียหายของอุปกรณ์  
6.2  ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้อง และค่า NOx ยังอยู่ในระดับ High 
High  Alarm แต่ไม่เกิน 50 ppm ให้ทําการวิ เคราะห์หาสาเหตุของความ
ผิดปกติและทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติ 
6.3  ถ้าค่าที่อ่านได้เป็นค่าที่ถูกต้องและค่า NOx เพิ่มขึ้นจนถึง 50 ppm 
และไม่มีแนวโน้มจะลดลง ให้ BM หรือ หัวหน้ากะแจ้งทีม EC เพื่อสื่อสาร
กับบุคคลภายนอกต่อไปและในขณะเดียวกัน BM จะทําการลดกําลังการ
ผลิตไปเป็นขั้นตอนตามลําดับครั้งละ 5% จนกระทั่งค่า NOx ลดลงอยู่ใน   
ระดับที่ไม่เกิน 50 ppm หลังจากนั้ นให้ทําการวิเคราะห์หาสาเหตุของ
ความผิดปกติและทําการแก้ไขให้กลับมาสู่สภาวะปกติก่อนเพิ่มกําลังการ
ผลิต ไปสู่กําลังผลิตปกติ 

Boardman 
วิศวกร/ช่าง
เทคนิค 
เครื่องมือวัดและ
ควบคุม 
วิศวกร/ช่าง
เทคนิคเครื่อง 
มือวัดและ
ควบคุม 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 
Boardman 
หัวหน้างาน และ
หัวหน้ากะ 
 
 

ภายใน 3
ชั่วโมง 
 
 
 
ภายใน24
ชั่วโมง 
 
จนกว่าค่า
จะกลับเข้า
สู่สภาวะ
ปกติ 
1 ชั่วโมง/ 
ทุกๆ5%
ของ กําลัง
การผลิต 
 
 

 
ค่า NOx ที่ระบายจากปล่องของ Stack  Cracking  Furnace แต่ละเตาที่ ได้รับความเห็นชอบตามรายการ

วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเท่ากับ 50 ppm. 
 

8.  การควบคุม SHPS Pressure 
        ควบคุมโดยการปรับ SP ของ CT-300 Inlet Pressure (SHPS Header Pressure) Controller (Normal SP = 125 

kg/cm2) ซึ่งเป็นหนึ่งใน Function ของ CT-300 TRISEN TS-3000 Controller ดังนั้น SHPS Pressure ของทุกๆ 
Furnace จะถูกควบคุมไปพร้อมๆกันนั่นเอง โดยที่ ในแต่ละ Furnace ก็จะมี PIC-117* แยกต่างหากใช้เปิด Vent เอา 
SHPS ออก ATM เพื่อลด Pressure ในกรณีเกิด Upset (โดยปกติ Vent valve นี้จะอยู่ที่ ตําแหน่งปิด) PIC-117* SHPS 
Pressure ให้เป็น AUT mode โดย H-100B~F SV >/= 133.0 kg/cm2 และ H-100A, G, R SV >/= 132.0 kg/cm2 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 
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หมายเหตุ : PIC-117* ของ Furnace H-120R, H-100A, H-100G ซึ่งอยู่ปลาย Header ของ SHPS  steam header นั้น
ควรจะตั้ง Set point และ Alarm ไว้ที่ ประมาณ 132.0 kg/cm2  ซึ่งจะตํ่าากว่า  Set point ของเตาอื่นๆ เพื่อที่ จะให้ 
SHPS steam ส่วนเกินนั้น Vent ออกที่ เตาดังกล่าวในกรณีที่ CT-300 Emergency trip 
        Max. SHPS steam production (CASE 2A)      = 578 T/hr (Basis: C2 125 T/hr) 
        Capacity of PV-2192                                    = 530 T/hr 
        Excess SHPS Steam                                    = 80 T/hr 
        Capacity PV-117* (liquid furnace)            = 40 T/hr  
        Capacity PV-117* (H-120R)                             = 20 T/hr   
 
  9.  การควบคุม SHPS Temperature 
        ควบคุมโดยการปรับ SV ของ TIC-125*-S/N (ปรับ De- superheater  เปิด BFW เพิ่มขึ้นเมื่อTemperature สูง
กว่าค่าที่ กําหนด) TIC-125*-S/N SHPS 
Temperature ให้เป็น AUT modeโดย SV = 490 - 500oC สําหรับการ Control นั้นสามารถทําได้ทั้  งแบบ Flow 
control และ Temp control โดยที่ ให้พิจารณาดูที่ Selector HS-110* 
          9.1 เมื่อ Selector  HS-110* อยู่ใน AUTO mode  ระบบจะทําการเลือกว่าจะใช้ Controller TIC-125*-S (Temp 
control) หรือ TIC-125*-N (Flow control) มาเป็นตัวควบคุม SHPS Temperature โดยที่ ดูจากปริมาณ Flow de- 
superheater FIC-110* เมื่อ FIC-110* Flow ลดลงน้อยกว่า 1200 hg/hr  ระบบจะทําการ Switch controller TIC-125*-
S (Temp control) เข้าทํางาน และ เมื่อค่า Flow FIC-110* มีค่าเกินกว่า 1300 kg/hr ระบบจะทําการ Switch controller 
มาเป็น TIC-125*-N (Flow control) โดยอัตโนมัติ ใน Normal operation ซึjง FIC-110* Flow จะมากกว่า 1300 hg/hr  
TIC-125*-N (Flow control) ก็จะทํางานอยู่ตลอดเวลา 
 9.2 ถ้า Selector HS-110* อยู่ใน MANUAL mode (โดยส่วนใหญ่จะใช้ในกรณีที่ Flow FIC-110* เสีย) ใน MANUAL 
mode นั้น Boardman สามารถจะเลือกใช้ Controller ตัวใดตัวหนึ่ง ระหว่าง TIC-125*-S หรือ TIC-125*-N มาเป็นตัว
ควบคุม SHPS Temperature ได้โดยตรง 
 
10.  การควบคุม Steam Drum Level 
        ควบคุมโดยการปรับ SV ของ LIC-101* โดยจะไปสั่งปรับ SV ของ FIC-109* (เปิด BFW Flow เพิ่มขึ้นเมื่อ Steam 
Drum Level ตํ่าากว่าค่าที่ กําหนด) ซึ่งจะมีหน้าที่ ควบคุม Flow ของ BFW อีกครั้งหนึ่ง โดยการปรับลด Set point 
ของ LIC-101* จะทํ าให้  BFW Flow  ลดลงโดยป กติ  LIC-101* Steam Drum Level  ให้ เป็น  AUTO mode และ 
CASCADE กับ FIC-109* โดย SV = 60 - 67 % สําหรับการ  Control นั้น LIC-101* สามารถปรับค่า Level ได้จาก LT-
101*- A และ C ทั้งแบบ Single และ Average โดยที่  ให้พิจารณาดูที่   Selector HS-157* ซึ่งมีตําแหน่งให้เลือก 3 
ตําแหน่ง คือ 
        1.  LI-101*-AY 
        2.  Average 
        3.  LI-101*-CY 
Note   ในกรณีที่ Transmitter ตัวใดตัวหนึ่งเกิดความผิดปกติ (IOP) HS-157* จะสามารถ Select ได้เองแบบอัตโนมัติ 
ไม่ว่าจะเลือกที่ ตําแหน่งใดก็ตาม  
 
Upset Conditions 
1.  Partial-Shutdown-GK6 (SD1) เกิดขึ้นเมื่อ (ใส่ค่า Set Point) 
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1. High quench oil tower temperature (TA-204-BA~BD-H 3 of 4) 285 oC (All Furnace) 
2. High-high quench water tower temperature(TA-222-A~C-HH 2-of-3) 120 oC (All Furnace) 
3. High-high quench water tower pressure (PA-229-A~C-HH 2-of-3) 2.3 kg/cm2 (All Furnace) 
4. Total shut down All case (XA-H100*-SD2) All case 
5. Manual all furnace partial shutdown (HS-H100*-SD1) Pushbutton Control Room Panel 
6. Manual partial shut down (HS-H100*-SD1) Pushbutton Control Room Panel 
7. High-high firebox pressure (TA-127*-HH 2-of-3) 100 ๐C  + 30 seconds time delay 
8. High-high pressure wall burners (PAHH-129* 2-of-3) 2.04 kg/cm2G 
9. Low-low pressure wall burners (PALL-129* 2-of-3) 0.2 kg/cm2G 
10. Low-low Total liquid feed flow (FALL-101*) Naphtha (mode 1) : 24000 kg/hr 

Split ( mode 3&4) : 11000 kg/hr 
Split (mode 6,7,8,9) : 7500 kg/hr 

11. High coil out let temperature per pass (TAH-120*-1A~C 2-of-3) 900 ๐C 
12. High temperature of SHP export steam (TAPH-125*-A~C 2-of-3) 530 ๐ C +  10 minutes time delay  

(มากกว่า 530 ๐C เป็นเวลา 10 นาที) 
13. High temp of SHP export steam (TAH-125*-A~C 2-of-3) 540 ๐C 
14. Low steam drum level (LAL-101* 2-of-3) 33.9 % (875 mm from Btm.) 
 
ระบบ Interlock (SD1) จะสั่งดังต่อไปนี้ 
XA-H100*-SD1 Alarm show in DCS 
QIC-127* Switched to AUTO to SV = 12  Gcal/hr  (Note-1) 
QIC-129* Switched to AUTO to SV = 10  Gcal/hr  (Note-1) 
XV-101* Close liquid feed shut-off valve 
FIC-102*-@ Switched to DCS MANUAL MV = 0 % 
XV-103* Close gas feed shut-off valve 
FIC-105*-@ Switched to DCS MANUAL MV = 0 % 
FIC-107*-@ Switched to CASCADE Mode to HSSB condition with SV = 9200 kg/hr (DS Ramp down 

program) – เมื่อ SV ได้ถึง 9200 kg/hr แล้ว DS controller จะเปลี่ยนจาก Cascade mode เป็น 
Auto mode 

XV-104* Close DMDS shut-off valve  (เป็นสัญญาณ Pulse สามารถ Reset  และเปิดขึ้นใหม่ได้ทันที่) 
FIC-101X~3X-@ Decoke air control valve switched to MANUAL MV = 0 % (COT High In Decoke Mode) 
PIC-132* Induce draft control in DCS ramp SV = (-5) mmH2O 
XA-TAHH127*-H Audible signal in furnace area (ในกรณีที่ เกิด High high fire box pressure by TAHH-127*) 
XA-TAHH127*-B Visual signal in furnace area (ในกรณีที่ เกิด High high fire box pressure by TAHH-127*) 
Kicker function Divertor จะเปิด Exhaust gas จาก GTG ออก stack จากนั้น kicker จะทําการสั่งปรับ FD dan 

speed, ID fan speed ตามค่า seting, preset firing ratio มาที่ 80:20 
 
Note-1 ก รณี ที่  เกิ ด  Partial shutdown (SD1 ) จา ก  High-high/  Low-low fuel gas pressure for wall burners 
PAHH/LL-129* 
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QIC-127* Switched to AUTO to SV = 22 Gcal/hr 
XV-114* Wall burners shut-off valve close 
QIC-129* Switched to MANUAL MV = 0 % 
PIC-129*L Switched to MANUAL MV = 0 % 
 
Action (SD1) ของ BM และ FO1-2-3 
-  ตรวจสอบ Firing control in DCS ว่าทํางานได้ดีใน Minimal firing mode BM1 
-  ปิด B/V Wall burner ทุกตัว แล้ว แจ้ง BM1(กรณี Shut down ด้วย PAHH/LL-129*) FO1-2-3 
- ตรวจสอบ XV-114* Wall burner shut-off valve feed ต้องปิด (กรณี  Shut down ด้วย    
PAHH/LL-129*) 

FO1-2-3 

-   ตรวจสอบ XV-101* และ/หรือ XV-103* Feed shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ FV-102*-@ และ/หรือ FV-105*-@  MV = 0 % FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-104* DMDS shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ DS FV-107*-@ เปิด FT อ่านได้ปกติ SV = 9200 kg/pass/hr BM1 
-   ตรวจสอบ SHPS product และ Steam drum level สามารถ Control ได้ดี BM1 
-   ตรวจสอบ ID fan และ PIC-132* Draft control เป็นปกติและได้ SV = -5 mmH2O BM1 
-   ตรวจสอบหาสาเหตุของการเกิด Partial shut down BM1, FO1-2-3 
 
หมายเหตุ :  จะมีสองกรณีที่ ทําให้ XV-114* Trip คือ 
                   -  High-high pressure wall burner and  
                   -  Low-low pressure wall burner 
        TIC-124* จะโดนปลดเป็น Manual และ QIC-127*/QIC-129* จะโดนปลดเป็น Auto อาจจะพิจารณาปลด QIC-
127*/QIC-129* เป็น Manual ทําการควบคุม Firing โดยตรง พยายามควบคุม Furnace ให้กลับมาอยู่ที่  Steam 
Standby Condition (COT = 800oC) ให้ เร็วที่  สุด PIC-132* Draft pressure จะโดน preset และ Pressure ภายใน 
Firebox จะตกลงต่ําพยายามควบคุมให้กลับมาอยู่ภายใน Range ควบคุมปกติ หาก Draft ต่ํามากอาจจะมีผลทําให้ 
Flame ยกตัว (ลอย) ซึ่งจะเป็นสาเหตุให้ Burner ดับได้  
       TIC-125* ระมัดระวังในการควบคุม SHPS Temp ด้วยเนื่องจากปริมาณ SHPS ที่ ผลิตได้จะลดลงอย่างรวดเร็ว 
ในบางครั้ง Flow อาจจะอั้นไม่เข้า SHPS Header และทําให้ SHPS steam temp เพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็ว หลังจากนี้ จึง
ค่อยรอการพิจารณาว่าจะต้องทําการ De-coke Furnace หรือไม่ 
2.  Total-Shutdown GK6 (SD2) เกิดขี้นเมื่อ (ใส่ค่า Set Point) 
1. Cooling water fail (PALL-2402-CFU-A/B) 3.5 kg/cm2 
2. Global Electrical power failure XXX 
3. ORU Electrical power failure XXX 
4. CFU Electrical power failure XXX 
5. High-high quench oil tower temperature (TAHH-204-BA~BD 3 of 4) 300oC 
6. Total shut down from common area (HS-H100X-SD2) All furnace Pushbutton Control Room Panel 
7. Total shut down from control room pushbutton (HS-H100*-SD2-A) Pushbutton Control Room Panel 
8. Total shut down from local panel pushbutton (HS-H100*-SD2-B) Pushbutton Local Panel 
9. High temperature SHP export steam (TAH -125* 2-of-3) 5 4 0  ๐ C  +  2  minutes time delay 



บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 

เรื ่อง การควบคุม GK6 Cracking Furnace หมายเลขเอกสาร   PD-W-0100-03-001 

  

 

(มากกว่า 540 ๐C เป็นเวลา 2 นาที) 
10. High-high temperature SHP export steam (TAHH -125* 2-of-3) 555 ๐C 
11. Low-low steam drum level (LALL-101* 2-of-3) 16.40 % (630 mm.) 
12. High coil outlet temperature per pass (TAH-120*-@ 2-of-3) 9 0 0  ๐ C +  5  minutes time delay 

(COT เกิน900 oC ต่อเนื่องเกิน 5 min) 
13. High-high coil outlet temperature per pass (TAHH-120*-@ 2-of-3) 930 ๐C 
14. Low-low firebox pressure (PALL-132* 2-of-3) -40 mmH2O No time delay 
15. High-high fuel gas pressure bottom burners (PAHH-127* 2-of-3) 1.75 kg/cm2G 
16. Low-low fuel gas pressure bottom burners (PALL-127* 2-of-3) 0.01 kg/cm2G 
17. Dilution steam to individual pass low-low trip (FALL-107A-1Z~4Z) 1600 kg/hr (per pass) 
18. Burners in service drops below 5 Group (XALL-141*) BMS in service <  5 Groups 
19. Burners in service drops below 1 (XAL-141*) Note-2 Automated burner in service < 1 

burner 
20. Number of automated burners valve discordance (XA-144*) Any automated burners valve (จ ะ 

Trip ก็ต่อเมื่อ Temperature 
TAHH-123* ต่ํากว่า 750 oC ด้วย) 

21. High High CO in Flue Gas  > 1750 ppmv 
 
Note-2 กรณีที่ เกิด Total shutdown (SD2) จาก Burners in service drops below 1 (XAL-141*) จะทํางานใ ขั้นตอน
ของการเริ่มจุด Bottom burner เมื่อติดแล้ว 1 หัว Inter lock ตัวนี้ ก็จะพร้อมทํางานทันทีระบบ Interlock (SD2) จะสั่ง
ดังต่อไปนี้ 
XA-H100*-SD2 Alarm show in DCS 
 Partial shutdown logic is activate 
XV-105*/XV-106* Main FG shut-off valve is closed 
XV-114* Wall burners FG shut-off valve is closed 
QIC-127*/129* Switched to MANUAL MV = 0 % 
PIC-127*L/129*L Switched to MANUAL MV = 0 % 
FV-101X~3X-@ De-coke air control valve switched to MANUAL  MV = 0 % (In De-coke Mode) 
XV-104* DMDS shut-off valve is close 
ID fan CM-100* Control in DCS ramp SV = (- 2) mmH2O 

Note : In case of PALL-132* furnace firebox low-low pressure ID fan will stop without 
time delay. 

FIC-107*-@ Switched to CASCADE to HSSB to set point (Steam Ramp Down) 
Note : ระบบจะเพิ่ม DS ขึ้นไปที่  SV = 9200 kg/hr  ก่อน (เหมือน Action ของ SD-1) หลังจาก
นั้น DS flow จะถูกปรับอัตโนมัติโดยที จะพยายามรักษา COT ให้อยู่ที่  800 oC เมื่อ COTลดลง 
ต่ํากว่า 800 oC แล้ว DS จะถูกลดลงเรื่อยๆ และ DS จะหยุด Ramp down ก็ต่อเมื่อ SV = 2000 
kg/hr 

XA-TAHH127*-H Audible signal in furnace area (In case high high fire box pressure by TAHH-127*) 
XA-TAHH127*-B Visual signal in furnace area (In case high high fire box pressure by TAHH-127*) 
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Kicker function Divertor จะเปิด Exhaust gas จาก GTG ออก stack จากนั้น kicker จะทําการสั่งปรับ FD dan 
speed, ID fan speed ตามค่า seting, preset firing ratio มาที่ 80:20 

       Action (SD2) ของ BM และ FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ Temperature profile in DCS ว่าเป็นปกติดี BM1 
-   ปิด BV Bottom / wall burner ทุกตัว ยกเว้น BV Automated burner แล้ว แจ้ง BM1 FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-105*, XV-106*, XV-114* Burner shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-112*-1~10 Automated burner shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ XV-101* และ/หรือ XV-103* Feed shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ ID fan run normal FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ FV-102*-@ และ/หรือ FV-105*-@  MV = 0 % in DCS BM1 
-   ตรวจสอบ XV-104* DMDS shut-off valve ต้องปิด FO1-2-3 
-   ตรวจสอบ DS  FV-107*-@ เปิด FT อ่านได้ปรกติ 2000 kg/pass/hr  (Steam Ramp 
Down) 

BM1 

-   ตรวจสอบ SHPS product และ Steam drum level สามารถ Control ได้ดี BM1 
-   ตรวจสอบหาสาเหตุของการเกิด Total shut down SD-2 BM1 FO1-2-3 
-    ปรับ Air door ของ Automated burner ลงไว้ที่  30% เพื่อพร้อมสําหรับการจุด FO1-2-3 

 
หมายเหตุ :   + Pressure ภายใน Firebox จะตกลงต่ํา (ยกเว้นในกรณี ID Fan Trip, Draft จะเป็นบวก) พยายามควบคุมให้
กลับมาอยู่ภายในหรือใกล้ๆ Range ควบคุมปกติ  
                    + SHPS Pressure จะตกลงจนไม่สามารถส่งเข้า Header ได้ ให้ปลด PIC-117* เป็น Manual เปิด Vent SHPS 
ออก ATM ไปก่อน  เพื่อป้องกันปัญหา Coke spalling ใน Radiant coil อันเนื่องมาจากการลดลงของ Firebox temp 
อย่างรวดเร็วนั้น จะต้องทําการ Reset Shut down Condition และประสานงานกับ Field Operator จุด Burner Re-start 
Furnace ให้กลับมาอยู่ที่  Steam Standby Condition (COT = 800oC ) ให้เร็วที่ สุดและ Service SHPS เข้า Header ใหม่
เมื่อทํา Pressure ได้ หลังจากนั้นจึงค่อยรอการพิจารณาว่าจะต้องทําการ De-coke  Furnace หรือไม่ 
Note :  เมื่อ Start ID fan จะทําให้ Pressure ภายใน Firebox ตกลงพยายามควบคุมให้กลับมาอยู่ภายใน Range ควบคุม
ปกติ หาก Draft ต่ํามากอาจจะมีผลทําให้ Coil เย็นตัวเร็วเกินไปได้         
3.  Pressure BFW header Swing  

จะทําให้ BFW Flow Swing ตามไปด้วย ในกรณีที่  Pressure สูงขึ้น ให้พิจารณาปลด FIC-109* เป็น Manual 
หรือ Auto แล้วปรับลดปริมาณ  BFW ที่ เข้า Steam Drum ลงให้เหมาะสมเพื่อ Keep ให้ได้ Flow เข้า Steam drum เท่า
เดิม นอกจากนั้นแล้วให้ทําการ Monitor  SHPS Temp ด้วย เนื่องจาก De-super heater  BFW Flow ที่ สูงขี้นจะทําให้ 
SHPS Temp ตกลง พิจารณาปลด TIC-125* เป็น Manual ปรับลด De-super heater BFW Flow ลงตามความจําเป็นและ
เหมาะสม 

 
4.  Steam drums level high high 

จะเกิดขึ้นเมื่อ BFW Pressure เปลี่ยนแปลงเพิ่มขึ้นอย่างรวดเร็วหรือ เกิดจากความผิดปกติของ LT ซึ่งเมื่อ Level 
high high  จะทําให้ XV-115* Trip และ FIC-109* Close MV = 0 %  
 หมายเหตุ : Hold-up time ของ Steam drum ถูก Design ไว้ที่  8 นาที 

 HLSD - HLA             = 0.8 min. 
 HLA - NLL                = 0.8 min. 
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 NLL - LLA                  = 0.8 min. 
 LLA - LLSD1              = 1.6 min.  

     - หลังจากเกิด LAHH-101* จะทําให้ XV-115* Trip และ FIC-109* Close MV = 0 % จะไม่สามารถ Reset ได้ทันที ระหว่าง
นี้ต้อง Monitor level อย่างใกล้ชิด 
     - เมื่อ Level ต่ํากว่า LAHH-101* จะสามารถ Manual reset ได้ เมื่อ Reset แล้ว XV-115X จะเปิดทันทีและให้ค่อยๆ 
Manual FIC-109*เปิดขึ้นช้าๆ โดยมีเป้าหมายที่ “%MV BEFORE SHUT OFF VALVE TRIP …%” ซึ่งจะแสดงอยู่บน Graphic 
หรือ 
 -  กรณี ไม่ได้ Reset จน Level ลดลงมาต่ํากว่า LAH-101* ระบบจะ Reset ให้อัตโนมัติ XV-115X จะเปิดให้ทันทีและ
เหมือนกัน ให้ค่อย Manual FIC-109* เปิดขึ้นช้าๆ โดยมีเป้าหมายที่   “%MV BEFORE SHUT OFF VALVE TRIP … %” ซึ่งจะ
แสดงอยู่บน Graphic  
        LLSD1 - LLSD2            = 1.5 min. 
        LLSD2 - EMPTY          = 2.5 min. 
       TOTAL                        = 8.0 min. 
หมายเหตุ :  การเปิดน้ําเข้า Steam drum อย่างรวดเร็ว จะทําให้ Vapor load ใน Steam drum ลดลงอย่างรุนแรง ส่งผล
ให้ Pressure steam drum ลดลง และในที่ สุด Furnace อาจจะ Shutdown ได้เนื่องจาก SHPS steam temp high high  
ดังนั้นการเปิดน้ําเข้า Steam drum จะต้องค่อยๆเพิ่ม MV% ขึ้นไปจนกระทั่งได้ค่า MV%  ที่ต้องการ 
 
5.  SHPS Temperature Shoot (High) 

จะเกิดขึ้นเมื่อ CT-300 trip, SHPS pressure ต่ํากว่า SHPS header, Flue gas Flow/Temp เพิ่มขึ้นอย่าง
รวดเร็ว, De-super heater BFW Flow/Pressure ลดลง ซึ่งถ้าหาก SHPS Temp นี เพิ มขึ นไปจะทําให้เกิด Partial 
shutdown หรือ Total shutdown ได้ 

530 oC (Delay 10 min.)        จะทําให้ Furnace Partial shutdown (SD-1) และ 
540 oC (No delay)                จะทําให้ Furnace Partial shutdown (SD-1) และหากเลยไปถึง 
540 oC (Delay 2 min.)           จะทําให้ Furnace Total shutdown (SD-2) และ 
555 oC (No delay)                 ก็จะ Total shutdown (SD-2) การแก้ไข 

5.1 ใน กรณี ที่  SHPS Temp เพิ่ มขึ้ น  เนื่ องจ าก  De-super heater BFW Flow ลดลง ห รือ ปรับ ไม่ทั น  ให้ ดู        
Selector HS-110* ว่าเลือกใช้ตัวใดอยู่ (TIC-125*-S/N) หลังจากนั้น                                                                    
        + ให้พิจารณาปลด Controller ตัวดังกล่าวจาก Auto มาเป็น Manual mode และให้ทําการเพิ่ม MV ตามที่
ต้องการ 
       + หลังจาก SHPS Steam เริ่มคงที่ หรือมีแนวโน้มการเพิ่มขึ้นที่ช้าลง ให้เข้า Auto mode (สําหรับ TIC-125*-
S) หรือ Cascade mode (FIC-110*) เหมือนเดิม และให้ตั้ง Set point ไว้ที่ 490-500oC เพื่อให้มั่นใจว่า SHP Steam 
temp จะไม่สูงจนเกินไป   

5.2 ในกรณีที่ SHPS Temp shoot จาก SHPS Flow ลดลง ให้ พิจารณาปลด - FIC-111* จาก Auto มาเป็น Manual 
Mode และทําการปรับ MV ตามที่ ต้องการเพื่อระบาย SHP Steam ออกสู่ ATM  
 
6.  Steam Drum Level Controlling Malfunction 

6.1 ในกรณีที่ LIC-101* เกิด Error ให้พิจารณาดู HS-157* ซึ่งเป็น Selector ของ Level controller ซึ่งมี
ตําแหน่งให้เลือก 3 ตําแหน่ง คือ 

1.  LI-101*-AY จะใช้ค่าจาก LI-101*-AY ที่ เลือกไว้มาเป็นตัวควบคุม Steam Drum Level 
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2.  Average จะใช้ค่า Average จากทั ง 2 ตัว (LI-101*-AY และ LI-101*-CY) มาเป็นตัวควบคุม Steam    
Drum Level หรือ  

 3.  LI-101*-CY จะใช้ค่าจาก LI-101*-CY ที่ เลือกไว้มาเป็นตัวควบคุม Steam Drum Level 
โดยปกติแล้ว HS-157* ควรจะอยู่ในตําแหน่ง Average แต่ถ้าหาก BM เห็นว่า Level indicator ตัวใดตัว

หนึ่งเกิด Error ขึ้น ก็ให้ทําการ Switch HS-157* จาก Average ไปเลือกใช้ค่า Level indicator อีกตัวหนึ่งทําการ 
Control แทน 
หมายเหตุ  : ในกรณีเกิด IOP ขึ้นที่  LI-101*-AY หรือ LI-101*-CY ระบบ (HS-157*) จะทําการ เลือกตัวที่ มีค่าปกติ 
เข้ามาใช้ในการควบคุมโดยอัตโนมัติ 
         6.2 ในกรณีที่  FI-111* เกิด Error จะทําให้การควบคุม Steam Drum Level เกิด Error ตามไปด้วย ให้ปลด 
FIC-109* เป็น Manual หรือ Auto และปรับลด/เพิ่มปริมาณ BFW ที่เข้า Steam Drum โดยตรง โดยใช้ค่า LI-101*-
BY (Hydra step) ที่อ่านค่าได้ เป็น Guideline ในการควบคุม 
 
7.  Firebox Draft Swing 
        ในกรณีเกิด AIC-102R Error ทําให้เกิดการ Upset แก้ไขโดยปลด Loop control AIC-102R-02 เป็น Manual 
Mode สั่งเพิ่ม/ลด MV โดยตรงหรือ ในกรณีฉุกเฉินเช่น Draft ใกล้หรือเริ่มจะเป็นบวก สามารถปรับ แก้ไขโดยการ
ปลด PIC-132* เป็น Manual mode สั่งเพิ่ม/ลด MV (Speed ID Fan) โดยตรงแต่ต้องระวังอย่าให้ Excess O2 ตก
ลงต่ํากว่าค่าควบคุม 
         ในกรณีฝนตกหนัก /ลมพัดแรง จะทําให้ค่า O2  จาก O2 analyzer ที่ arch section นั้นอ่านค่าเยอะได้สูงขึ้น
กว่าที่ควรจะเป็น ซึ่งถ้ายัง control excess O2 อยู่ใน cascade mode อยู่จะทําให้ระบบ control ปรับลด draft ลง 
ส่งผลให้ COT เพิ่มขึ้นชั่วขณะอย่างรวดเร็ว ซึ่งอาจจะเกิดการ upset ได้ นอกจากนั้น SHP steam temperature 
temp จะแกว่งด้วย 
ดังนั้นในกรณี ที่ ฝนตกหนัก/ลมพัดแรง ให้ BM พิจารณาปลด  loop O2 control (cascade mode) ออกเป็น 
pressure control loop (PIC-132*) หรือในอีกวิธีหนึ่ง BM ควรจะ Clamp หรือ lock ML และ MH ของ pressure 
controller (PIC132*) ไว้ที่   + - 2 ถึง 5%  ของค่า PV ปกติ ณ ขณะนั้นเพื่อป้องกันการ Draft  swing อย่าง
ฉับพลัน 
 
8.  Excess O2 Low (หรือ Combustible gas High; CO) 

เกิดขึ้นเมื่อมีการเพิ่ม Feed Rate อย่างรวดเร็ว/อากาศจาก GT, FD fan หาย ให้ทําการปรับ AIC-102*-
02, FIC-5102 เป็น Manual Mode สั่งเพิ่ม/ลด FIC-5102 โดยตรง ระมัดระวังควบคุมอย่าให้ Draft Swing (PIC-132 
Auto mode) ซึ่งจะมีผลต่อ         
        -  SHPS Temp High อันเนื่องมาจากการเปลี่ยนแปลง Flow ของ Flue gas และ         
        -  COT ตกจะทําให้ TIC-124* เรียก Firing เพิ่มสวนขึ้นมามากเกินไปได้ 
 
9.  Switch Naphtha Tank 
        ในการ Switch Naphtha Tank อาจจะทําให้ COT Swing ประมาณ + 5 ~ 15oC โดยจะขึ้นกับว่า Composition 
ของ Naphtha Feedstock ที่เปลี่ยนไปหาก COT Swing มากอาจพิจารณาแก้ไขโดยการปลด TIC-124* ให้เป็น 
Manual mode แล้วปรับ Firing Condition ตามความเหมาะสมก่อนที่ จะเปลี่ยนกลับเป็น Cascade Mode (TIC-
124* Auto Mode) ตามปกติ 
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10. การ ปรับ Firing ratio  
 Firing ration นั้นจะปรับตาม mode operation เพื่อที่จะ optimize enegy consumption ที่เตาโดยปกติ
ระบบจะทําการปรับอัตโนมัติ แต่อย่างไรก็ตามบางสถานการ BM สามารถเข้ามา manual เพื่อปรับค่าได้ 
 10.1 No GTG integration : Firing ration จะถูก set ไว้ที่ 80:20 ตาม design 
 10.2 GT integration ซ ขึ้นกับ flow ของอากาศที่มาจาก GTG โดยจะคํานวนแล้วปรับค่าให้อัตโนมัติ โดย 
maximum firing design จะอยู่ที่ 90:10 
 
11. การทํา GT- integration 

เพื่อที่จะสามารถ optimize การใช้พลังงานที่ furnace, Exhuat gas จาก GTG ที่มีความร้อนสูงจะถูก
ผสมกับอากาศจาก FD fan เพื่อนํามาใช้ลดการใช้เชื้อเพลิงที่เตาเผา ซึ่งขั้นตอนการ integrated GTG มีดังนี้ 
PS.         Box pressure: ใช้ในกรณีที่ไม่มี GT integration 
 Air-Flow mode: ใช้ในกรณี GT integration 
 
 
การการเปลี่ยน Box pressure ไป Air-flow mode และ GT integration มีขั้นตอนดังนี้  
เตรียม condition :  
 Burner ignition จุดใน box pressure mode. 
              Panel operator to check if furnace is under box pressure mode ( HS-5103 = 0) 
              PDV-5105 is closed (PLC-5105) and controller PDC-5105 is Manual and 0% 
              FIC-5102 is Manual and 0% 
              Diverter valve(HV-5102) is open to bypass - HLO-5102 
              HIC-5101 is manual and 100% -Suction stack is open 
              AIC-102H-O2A is in AUTO 
              PIC-132H is in REMOTE 
              TIC-124H is in REMOTE 
การทํา GT integration : 
              Increase AIC-102H-O2A SP to 3%  
              Switch TIC-124H to MANUAL.  
                            Switch QIC-127H to AUTO with a suitable set point to maintain stable coil outlet 
temperature  
              Switch PIC-132H to AUTO  
              Start FD fan  
                            Panel operator to start FD fan by HS-C5101-ST 
                            Check bearing temperatures (TI-5101 and TI-5102) and vibrations ( XI-5101 and XI-5102) 
                            Check FD fan is running at minimum speed (SI-5101) with closed discharge PDV-5105. 
             Slowly open PDV-5105 by HS-5105 and establish flow towards the furnace 
              Switch PDC-5105 to auto with 10-30 mmH2O (HOLD) as flow is established. 
                            Set point can be changed based on operational preference. 
              Switch HS-5103 to 1 (Air Flow mode) 
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              Increase F.D. fan capacity slowly by FIC-5102 in MANUAL mode 
                            Switch to Auto once flow is above 10-20 t/h 
             Close the stack slowly by HIC-5101 
                            Closing HIC-5101 is not possible in box pressure mode. 
NOTE: OPERATOR TO ENSURE O2 DOES NOT FALL BELOW 1%  
              Increase FIC-5102 Set point simultaneously. 
                            Maintain same oxygen concentration at arch 
                            Maintain same COT               
                            Check convection section operating temperatures to avoid overheating. 
              Repeat above steps slowly till HIC-5101 is completely closed.  
              Confirm closing of inlet air stack by HLC-5101 
              Increase FIC-5102 setpoint till fuel allowed is greater than actual fuel fired 
              Switch TIC-124H to REMOTE / QIC in cascade. 
              Switch FIC-5102 to REMOTE 
              Switch AIC-102H-O2B to AUTO and decrease AIC-102H-O2B SP slowly in several steps to 
suitable SP 
 และในทางกลับกันการที่ถอย exhausted gas จาก GTG ออกเพื่อทําการ Decoke มีขั้นตอนดังนี้ 
เตรียม condition 
 Cracked gas MOV SPV-1H01 is open 
 Decoke MOV SPV-1H02 is closed 
 Furnace is selected for cracking by DCS switch HS-147H 
 The furnace is in normal operation i.e. cracking naphtha 
 Liquid feed shut-off valve XV-101H is confirmed open 
 DMDS shut-off valve XV-104H is confirmed closed. 
 F.D. Fan C-5101 is operating 
 Ambient air suction valve HV-5101 is confirmed closed (HIC-5101 is Manual and 0%) 
 Gas Turbine is confirmed running (XL-G5100) 
 Gas Turbine exhaust is lined up to the Furnace (HLC-5102)  
 Side Burners are in operation and are at 10% (HIC-144H) 
 Blanking plate is open and its cover closed (XZC-5110) 
 FIC-5102 in REMOTE 
 Coil outlet temperature controller is in AUTO (TIC-124H) and QIC-127H is in REMOTE 
 AIC-102H-O2B is in AUTO 
 PIC-132H is in AUTO with a suitable setpoint 
 
ขั้นตอนในการ Changeover Exhuast gas from Furnace to Bypass Stack 
 Increase AIC-102H-O2B SP to 2%  
 Wait for at least 60s for oxygen measurement to stabilize 
 Change the damper position from furnace to bypass stack using HS-HV-5102-OP 
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By activating command HS-HV5102-OP movement is automatically triggered. To stop the movement, 
command HS-HV5102-SP must be activated. 
 Keep on slowly changing position by HS-HV5102-OP till 100% of the movement is finished. 
(HLO-5102) 
 Change AIC-102H-O2B.SP from 2% to ~1.5% slowly 
 As GTE flow to the furnaces decreases below 100000 kg/h, HIC-144H SP (in AUTO) is changed 
to a firing of 80% to bottom burners and 20% to sidewall burners. 
 Fired heat is automatically increased as more heat is being removed to the system by 
removing GTE 
12.  Coil Outlet Temperature, COT Shoot (Decoking)  
        จะเกิดขึ้นเมื่อ Feed composition, Fuel gas composition, Draft เปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วหรือ เกิดจาก
การ Burn ของ Coke อย่างรวดเร็ว ต่างๆเหล่านี้ จะทําให้เกิด Partial shutdown หรือ Total shutdown ได้ 
        12.1  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจาก Feed composition 
                +  ให้พิจารณาหาวิธีป้องกัน  
                +  ถ้าจําเป็นให้พิจารณาข้อ 9 
        12.2  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจาก Fuel gas composition 
                +   ให้พิจารณาปลด Controller TIC-124*/QIC-127*+QIC-129* ตัวดังกล่าวจาก  Auto มาเป็น Manual 
mode และให้ทําการเพิ่ม/ลด MV ตามที่ต้องการ 
        12.3  ในกรณีที่ COT เพิ่มขึ้นเนื่องจาก Draft 
                + ให้พิจารณาข้อ 7 
        12.4  ในกรณีที่  COT เพิ่มขึ้น เนื่องจากการ Burn ของ Coke อย่างรวดเร็ว 

 +  ให้พิจารณาปลด Controller FIC-101~103X Decoking air ตัวดังกล่าวจาก Auto มาเป็น Manual   
mode และให้ทําการ ลด MV ตามที่ ต้องการ 

               +   ให้พิจารณาปลด Controller FIC-107* DS flow ตัวดังกล่าวจาก Cascade มาเป็น Auto/Manual 
mode และให้ทําการเพิ่ม Flow ตามที่ต้องการ 
                + ให้พิจารณาปลด Controller TIC-124*/QIC-127*+QIC-129* จาก Auto มาเป็น Manual mode และให้
ทําการลด MV ตามที่ต้องการ 
 
13.  Outlet TLE temperature High 
        Cracked gas Outlet ของ TLE ทั้ง 4 ตัวนั้นมี Design temperature = 425 oC  แตกต่างจาก H-120R ซึ่งถูก 
Design outlet TLE temperature ไว้ ที่  5 0 0  oC แ ต่ อ ย่ า ง ไร ก็ ต าม  Cracked gas header ยั ง ค ง มี  Design 
temperature อยู่ที่  425 oC เพราะฉะนั้นเมื่อ TLE Outlet temp TI-122*-1~4 ของตัวใดตัวหนึ่งสูงเกินกว่า 420 oC 
หรือทั้ง 4 ตัว เพิ่มสูงขึ้น Boardman ต้องทําการ Monitor TI-122*-1~4 อย่าง  ใกล้ชิด ในกรณีที่  TI-122*-1~4 สูง
เกินกว่า 420 oC ให้พิจารณา Cool down H-100* เพื่อทําการ Water jet TLE                                                                                             
หมายเหตุ         
1.  ในระหว่างการควบคุมระบบ หากทาง BM เห็นว่าต้องมีการทํางานหรือปีนบนที่ สูงตั งแต่ 1.8 เมตรเป็นต้นไป ให้
แจ้ง FO ทําการสวมใส่ Safety Harness ก่อนปฏิบัติงาน 
2.  กําหนดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของ Bottom Burner ของ GK-6 furnace ทุกๆ 2 เดือน 
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9. วิเคราะห์ผลกระทบกรณีเกินค่าควบคุม (Deviation Analysis) 
 

Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกติ 

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

TIC-124*high COT ทําให้เกิด Furnace partial 
shut down ห รื อ  Total 
shut down ได้ 

1. BM ทําการตรวจสอบหาสาเหตุที่ทําให้ COT 
high เพื่อทําการแก้ไข 
1.1 ถ้าเกิดขึ้นขณะทําการปรับ ลด Feed หรือ เพิ่ม 
Feed ให้ทําการ hold condition ชั่วคราว แล้วทํา
การปรับ Firing control จนกลับมาปกติ 
1.2 ถ้ า เกิดขึ้ นจาก การเป ลี่ยน แปลงของ FG 
consumption BM ทํ าการปลด QIC-127*,129*
จาก Auto mode เป็น Manual แล้วทําการปรับ 
Firing control จนกลับมาปกติ 
 

TIC-120* Alarm high  

PIC-132*  
low pressure 

อาจทําให้ Burner เปลวไฟ
สะบัดเข้าหา Coil  ถ้าตํ่า
มาก จะทําให้ ID Fan trip 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับ ลด speed ID Fan ให้ตํ่าลง 
 

PIC-132* low alarm 

PIC-132*  
high pressure 

อาจทําให้ Fire box 
Pressure เป็นบวก และ
ส่งผลให้ Furnace shut 
down ได้ 
 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับ เพิ่ม speed ID Fan ให้มากขึ้น 

1. PIC-132* high alarm 
2. Local alarm fire box 
Pressure เป็นบวก  

AIC-102*-01 high 

อาจทําให้มี 
Combustibles Flue Gas 
สะสมใน Fire box มากและ
เกิดการเผาไหม้อย่าง
รุนแรง 

1. BM แจ้ง US รับทราบ และแจ้งทาง IE เข้ามาทํา
การตรวจสอบแก้ไข 
2. BM ปรับ เพิ่ ม speed ID Fan ให้มากขึ้น เพื่อ
เพิ่มปริมาณ ออกซิเจนใน fire box 
3. FO. ทําการตรวจสอบ Burner ว่าติดครบทุก
หัว 
 

1.  AIC-102* -01 alarm 
high 

AIC-1 0 2 * -0 2 low 
O2 

อาจทํ า ให้  ออกซิเจนไม่
เพียงพอต่อการเผาไหม้
ข อ ง  Burner ทํ า ใ ห้  
Burner ดับ 

1. BM แจ้ง FO. ป รับ  Air register bottom และ 
side wall burner 
2. BM ปรับเพิ่ม speed ID Fan ให้มากขึ้นเพื่อเพิ่ม 
Excess O2 ให้กลับมาอยู่ในค่าควบคุม 
 

1. AIC-102*-02 alarm low 
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Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกต ิ

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

AI-1011*-01 high 
NOx 

ทํ า ให้  ค่ า NOx ที่ ระบาย
จ า ก ป ล่ อ ง ข อ ง  Stack  
Cracking  Furnace สู ง
เกินค่าควบคุม 

1.BM ตรวจสอบค่า NOx ที่  แสดงผลในหน้าจอ 
DCS ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ในหน้าจอ 
DCS 
2. BM ป รับให้  Excess O2 ให้กลับมาอ ยู่ ในค่า
ควบคุม 
3. ในกรณีที่ค่า NOx ไม่กลับเข้าสู่สภาวะปกติ ให้ 
Boardman แ จ้ง หั ว ห น้ า ง า น แล ะหั วห น้ า ก ะ
รับทราบถึงสถานการณ์และแจ้งวิศวกร/ช่าง
เทค นิค เครื่อง มือวัดและควบคุม มาทําการ
ต รวจสอบว่ า  Analyzer  ที่ วัด ค่า  NOx  และ
Excess Oxygen อ่านค่าได้ถูกต้องหรือไม่ 
 

1. AI-1011*-01 alarm high 
2. AI-1011*-01 alarm high 
high 

PIC-117* high 
Pressure 

อาจทําให้ out let super 
high pressure steam 
สูงขึ้นตามและ temp  
super high pressure 
steam สูงขึ้นตาม 

1. BM พิจรณา ปลด PIC-117*จาก Auto mode 
เป็น Manual mode เพื่อระบาย pressure ออก 
จนได้ค่ากลับมาสู่ปกติ 
2. BM ปรับเพิ่ม flow BFW De-sup. FV-110*เพื่อ
ควบคุม  temp  super high 

1. PIC-117* alarm high 
2. PSV-116* set at 
140.30 kg/cm2 
3. PSV-118* set at 148.0 
kg/cm2 
4. PSV-119* set at 152.40 
kg/cm2 
 

TIC-125*-s high 
temp. 

ทําห้ super high 
pressure steam out let 
temp. สูง ถ้าสูงมากๆจะ
ทําให้ Furnace shut 
down ได้ 
 

1. BM ตรวจสอบ FIC-110* ว่าเหมาะสมหรือไม่ 
2. BM ปรับเพิ่ม flow BFW De-sup. เพื่อให้ 
temp. super high pressure steam กลับมาสู่ค่า
ควบคุม 

1. TIC-125*-S alarm high 
2. TIC-125*-S alarm high 
high 

LIC-101*low level อาจทําให้ ไม่มีนํ้า BFW 
เพียงพอต่อการ
แลกเปลี่ยน ความร้อนกับ 
Cracked gas และผลิต 
Super high pressure 
steam ถ้าตํ่ามากจะทําให้ 
Furnace shut down ได้ 
 

1. BM ตรวจสอบ FIC-109* ว่าทํางานได้ปกติ
หรือไม่ 
2. BM ปรับเพิ่ม Flow BFW to steam drum จน 
level steam กลับมาสู่ค่าปกติ 

1. LIC-101* alarm low 
2. FIC-109* alarm low 

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จํากัด 
ขั้นตอนการปฎิบัติงาน (Work Instruction) 

เรื ่อง การควบคุม GK6 Cracking Furnace หมายเลขเอกสาร   PD-W-0100-03-001 

  

 

 
10. เอกสารอ้างอิง (Reference) 

PD-P-MOC-0011   MOC Lock Out Tag Out Procedure 
PD-P-MOC-0012   MOC Line Break Procedure 
PD-F-MOC-0042   FORCE-MOS and Bypass Interlock form 
SE-P-MOC-0011    แผนฉุกเฉิน 
SE-W-MOC-0004   วิธีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบ/อุปกรณ์ความปลอดภัย 
SE-F-MOC-0150   แบบฟอร์มบันทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข เพิ่มเติม ระบบและอุปกรณ์ ความปลอดภัย

 

Safe Operating 
Limits 

ผลสืบเนื่อง 
(Consequence) 

ขั้นตอนในการแก้ไข 
(Steps of corrective action) 

ขั้นตอนแก้ไขเพื่อกลับเข้าสู่ขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานตามปกติ 

Safeguard (IPL) 
ที่ระบุใน PHA 

LIC-101* high level อาจทําให้มีนํ้า BFW ใน 
steam drum มากเกินไป
จนมี liquid ปะปนไปกับ 
steam ได้ 

1. BM ตรวจสอบ FIC-109* ว่าทํางานได้ปกติ
หรือไม่ 
2. BM ปรับลด Flow BFW to steam drum จน 
level steam กลับมาสู่ค่าปกติ 

1. LIC-101* alarm high 
2. LIC-101*alarm high 
high 
3. FIC-109* alarm high 

High High CO in 
Flue Gas  

Furnace total 
shutdown 

BM ทําการปรับ FIC-5102 เป็น manual เพื่อทํา
การปรับ O2 ไปยังค่าควบคุม 

1. AI-110H alarm high 



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 6ก 
หนังสือนำส่งรายงานผลการตรวจวัด 

คุณภาพอากาศรายวันจากระบบตรวจวัด CEMs
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Rภาคผนวก 7ก 
แผนการปฏิบัติการในกรณีฉุกเฉิน 

เพ่ือควบคุมการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง



ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปรกต ิกจ็ะเสรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดั    
และควบคุม มาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า NOX และ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งแต่ค่า NOX ไมเ่พิม่ขึน้จนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกต ิ    
และท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า NOX เพิม่ขึน้เพิม่ขึน้จนถงึ
ระดบั High High Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2)    
ตัง้แต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

(1) กรณีการระบาย NOx อยู่ในระดบั High Alarm ที ่40 ppm หรอื 3.34 g/s ส าหรบั Naphtha Cracking Heater 
No.1–7 และ 4.79 g/s ส าหรบั Heater No.8 แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Cracking Heater and Recycle Heater แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผล
กระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 50 ppm

- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563

1. Naphtha Cracking Heater No.1-8, Recycle Heater และ Gas cracking Furnace 

โดยปกติแล้ว Boardman จะท าการสังเกตและดูค่าก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และค่า
คุณสมบตัขิองเชือ้เพลงิทีเ่ขา้อยู่ตลอดเวลา ซึง่ค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการควบคุมค่า NOX ใหอ้ยู่ในสภาวะปกต ิ
โดยจะควบคุมไวท้ี ่2.5%mole ของ Oxygen ทีอ่อกมากบั Fuel Gas จากปล่องของ Cracking Heater และในการเปลีย่นกะ     
ทุกครัง้ ผู้ปฏิบตัิงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกดิขึ้นกะนัน้ ทัง้ในกรณีปกติและผิดปกติให้ผูป้ฏบิตัิงานที่มารบักะต่อไป      
ไดท้ราบ 

ในกรณีผิดปกติ คอื ในกรณีที่ค่า NOX ที่ระบายออกมามีค่าสูงเกนิมาตรฐาน ผู้ปฏบิตัิงานที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ Boardman 
และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้องท าการแก้ไขให้กลบัมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่สุด โดยท าตามแผนการปฏิบัติงาน        
ทีข่ ึน้อยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนี้

1

เอกสำร :  แผนกำรปฏิบติักำรฉุกเฉินเพ่ือควบคมุกำรเผำไหม้ของเช้ือเพลิง

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดัSCG CONFIDENTIAL



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และ ด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Board man แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดั    
และควบคุม มาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า NOX

และ Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ในระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 50 ppm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า NOX เพิม่ขึน้จนถงึ 50 ppm
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการผลติลงไปเป็นล าดบั
ข ัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง่ค่า NOX ลดลงอยู่ในระดบัทีไ่มเ่กนิ 50 
ppm หลงัจากนัน้ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติ
และท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงัการผลติไปสู่
ก าลงัผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัว่โมง/ทุกๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน           
และ Boardman กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ   
และผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

(2) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (45 ppm) หรอื 3.54 g/s ส าหรบั Naphtha Cracking Heater 
No.1–7 และ 5.10 g/s ส าหรบั Heater No.8 แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

2

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Cracking Heater and Recycle Heater แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผล
กระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 50 ppm

- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563

1. Naphtha Cracking Heater No.1-8, Recycle Heater และ Gas cracking Furnace (ต่อ) 
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบัท่ี กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้
1 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที
4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที
5 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -
6 ในกรณทีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้หวัหน้า

กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืและ
ควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิม่ขึน้จนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกต ิ    
และท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าเพิม่ขึน้จนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามหวัขอ้ 2) ตัง้แต่ขอ้ 6.2
เป็นตน้ไป

Boardman, วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดั
และควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและควบคุม 

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

(1.) กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (45 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

3

2. 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration Heater 

โดยปกติแล้ว Boardman จะท าการสังเกตและดูค่าก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen และค่า
คุณสมบตัขิองเชือ้เพลงิทีเ่ขา้อยู่ตลอดเวลา ซึง่ค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการ ควบคุมค่า NOX ใหอ้ยู่ในสภาวะปกต ิ
โดยจะควบคุมไวท้ี ่10%mole, 3-15%mole และ 3-20.9%mole ของ Oxygen ทีอ่อกมากบั Fuel Gas จากปล่องของ 2nd Stage 
Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II) ปล่องของ OCU Feed Heater และ ปล่องของ OCU Regeneration Heater ตามล าดบั
และในการเปลีย่นกะทุกครัง้ผูป้ฏบิตังิานจะต้องสรุปแจง้สถานการณ์ทีเ่กดิขึน้กะนัน้ ทัง้ในกรณีปกตแิละผดิปกต ิใหผู้ป้ฏบิตังิาน
ทีม่ารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผิดปกติ คอื ในกรณีที่ค่า NOX ที่ระบายออกมามีค่าสูงเกนิมาตรฐาน ผู้ปฏบิตัิงานที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ Boardman 
และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้องท าการแก้ไขให้กลบัมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่สุด โดยท าตามแผนการปฏิบัติงาน        
ทีข่ ึน้อยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนี้

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration 
Heater แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 55 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบัท่ี กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิค
เครือ่งมอืและควบคุม มาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า 
NOX และ Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ
(Calibrate) หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของ 
อุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ใน
ระดบั High High Alarm แต่ไมเ่กนิ 55 ppm ใหท้ าการวเิคราะห์
หาสาเหตุของความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัสูส่ภาวะ
ปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า NOX เพิม่ขึน้จนถงึ
ถงึ 55 ppm และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการ
ผลติลงไปเป็นล าดบัขัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง้ค่า NOX

ลดลงอยู่ในระดบัทีไ่มเ่กนิ 55 ppm หลงัจากนัน้ใหท้ าการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัสู่
สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงัการผลติไปสู่ก าลงัการผลติปกติ

Board man,วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัง่โมง/ทุก ๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน
และ Boardman กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วน
ผลติและผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

(2.) กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (50 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

4

2. 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration Heater
(ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ 2nd Stage Gasoline Hydrogenation Unit (GHU II), OCU Feed Heater และ OCU Regeneration 
Heater แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 55 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

3. C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization 
Reactor Feed Heater)
หมายเหตุ : เนื่องจากเตาดงักล่าวยงัไม่ได้ด าเนินการก่อสร้าง ดงันัน้วธิีการปฏบิตัิที่น าเสนอจึง เป็นเพียงแนวทางใน
เบือ้งตน้ เพื่อใชใ้นการควบคุมการเผาไหมข้องเตาดงักล่าว ซึง่เมื่อด าเนินการก่อสรา้งเตาเรยีบรอ้ยแล้ว โครงการจะมกีาร
ทบทวนวธิกีารปฏบิตัใิหส้อดคลอ้งกบัการด าเนินงานอกีครัง้หนึ่ง

โดยปกติแล้ว Boardman จะท าการสังเกตและดูค่าก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ค่า Excess Oxygen 
และค่าคุณสมบัติของเชื้อเพลิงที่เข้าอยู่ตลอดเวลา ซึ่งค่า Excess Oxygen จะใช้เป็นตัวแปรในการควบคุมค่า NOX

ใหอ้ยู่ในสภาวะปกต ิโดยจะควบคุมไวท้ี ่2.5%mole ของ Oxygen ทีอ่อกมากบั Fuel Gas จากปล่องของ C5 Heater No.1 
(Autometathesis Reactor Feed Heater) และ ปล่องของ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor Feed Heater)
และในการเปลี่ยนกะทุกครัง้ผู้ปฏิบัติงานจะต้องสรุปแจ้งสถานการณ์ที่เกิดขึ้นกะนัน้ ทัง้ในกรณี ปกติและผิดปกต ิ           
ใหผู้ป้ฏบิตังิานทีม่ารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผิดปกติ คือ ในกรณีที่ค่า NOX ที่ระบายออกมามีค่าสูงเกินมาตรฐาน ผู้ปฏิบัติงานที่ เกี่ ยวข้อง                
ไดแ้ก่ Boardman และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะตอ้งท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกตโิดยเรว็ทีสุ่ด โดยท าตาม
แผนการปฏบิตังิานทีข่ ึน้อยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี ดงัต่อไปนี้

ล ำดบัท่ี กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้
1 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที
3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที
4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที
5 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -
6 ในกรณทีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้หวัหน้า

กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืและ
ควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิม่ขึน้จนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกต ิ     
และท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าเพิม่ขึน้จนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามหวัขอ้ 2) ตัง้แต่ขอ้ 6.2
เป็นตน้ไป

Boardman, วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดั
และควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและควบคุม 

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

1. กรณีระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (80 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

5

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor 
Feed Heater) ทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 100 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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3. C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization 
Reactor Feed Heater) (ต่อ)

บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบัท่ี กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า NOx ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOx ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกต ิให ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิค
เครือ่งมอืและควบคุม มาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า 
NOX และ Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ
(Calibrate) หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของ 
อุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ใน
ระดบั High High Alarm แต่ไมเ่กนิ 100 ppm ใหท้ าการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัมา
สู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า NOX เพิม่ขึน้จนถงึ
ถงึ 100 ppm และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการ
ผลติลงไปเป็นล าดบัขัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง้ค่า NOX

ลดลงอยู่ในระดบัทีไ่มเ่กนิ 100 ppm หลงัจากนัน้ใหท้ าการ
วเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัสู่
สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงัการผลติไปสู่ก าลงัการผลติปกติ

Board man,วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัง่โมง/ทุก ๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกต ิกเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน
และ Boardman กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วน
ผลติและผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ

Boardman -

2. กรณีระบาย NOx อยู่ในระดบั High High Alarm (90 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

6

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ C5 Heater No.1 (Autometathesis Reactor Feed Heater) และ C5 Heater No.2 (C6 Isomerization Reactor 
Feed Heater) ทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 100 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

4. Boiler No.1-3

โดยปกตแิลว้ Boardman จะท าการสงัเกตและดคู่าฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 
(NOX) ค่า Excess Oxygen และค่าคุณสมบตัขิองเชื้อเพลงิทีเ่ขา้อยู่ตลอดเวลา ซึง่ค่า Excess Oxygen จะใชเ้ป็นตวัแปรในการ
ควบคุมค่า NOX ให้อยู่ในสภาวะปกติ โดยจะควบคุมไว้ที่ 2-10%mole ของ Oxygen ที่ออกมากบั Flue gas จากปล่องของ 
Boiler No.1-3 โดยจะควบคุมตามปรมิาณก าลงัการผลติไอน ้าของ Boiler และในการเปลีย่นกะทุกครัง้ผู้ปฏบิตังิานจะต้องสรุป
แจง้สถานการณ์ทีเ่กดิขึน้กะนัน้ ทัง้ในกรณีปกตแิละผดิปกต ิใหผู้ป้ฏบิตังิานทีม่ารบักะต่อไปไดท้ราบ 

ในกรณีผดิปกต ิคอื ในกรณีทีค่่าฝุ่ นละออง, SO2 และ NOX ทีร่ะบายออกมามคี่าสงูเกนิมาตรฐาน ผูป้ฏบิตังิานทีเ่กีย่วขอ้ง 
ได้แก่ Boardman และหวัหน้ากะ (Shift Supervisor) จะต้องท าการแก้ไขให้กลบัมาสู่สภาวะปกติโดยเร็วที่สุด โดยท าตาม
แผนการปฏบิตัิงานที่ขึน้อยู่กบัระดบัความรุนแรงของสถานการณ์ใน 2 กรณี โดยมรีายละเอยีดของการควบคุมในพารามเิตอร์
ต่างๆ ดงันี้

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และ ค่าฝุ่ นละอองทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีีฝุ่่ นละอองกลบัสูส่ภาวะปกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีค่่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอื
วดัและควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่าฝุ่ นละอองและ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซม ถา้เกดิการช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง แต่ค่าฝุ่ นละอองไมเ่พิม่ขึน้จนถงึ
ระดบั High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติ
และท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าฝุ่ นละอองเพิม่ขึน้จนถงึ High 
High Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตัง้แต่ขอ้ 6.2 เป็น
ตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ฝุ่ นละออง 
(1) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High Alarm (120 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

7

หมายเหตุ : - ค่าฝุ่ นละอองทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 ทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และ ค่าฝุ่ นละอองทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีค่่าฝุ่ นละอองไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้
หวัหน้ากะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอื
วดัและควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่าฝุ่ นละออง และ 
Excess Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าฝุ่ นละอองยงัอยูใ่นระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุ
ของความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่าฝุ่ นละอองเพิม่ขึน้จนถงึ 214 
มก./ลบ.ม. และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการผลติลงไป
เป็นล าดบัขัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง่ค่าฝุ่ นละอองลดลงอยู่ในระดบัที่
ไมเ่กนิ 214 มก./ลบ.ม. หลงัจากนัน้ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของ
ความผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงั
การผลติไปสู่ก าลงัผลติปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัว่โมง/ทุก ๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่าฝุ่ นละออง กลบัสู่สภาวะปรกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิานและ 
Board man กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ฝุ่ นละออง 
(2) กรณีการระบายฝุ่ นละอองอยู่ในระดบั High High Alarm (150 มก./ลบ.ม.) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

8

หมายเหตุ : - ค่าฝุ่ นละอองทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 ทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ตามหนงัสอื
เหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 214 มก./ลบ.ม.
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 ตรวจสอบค่า SO2 ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีี ่SO2 กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีค่่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุมมาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซม ถา้เกดิการช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง แต่ค่า SO2 ไมเ่พิม่ขึน้จนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละท า
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าเพิม่ขึน้จนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตัง้แต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(1) กรณีการระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High Alarm (120 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

9

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

หมายเหตุ : - ค่า SO2 ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม
ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202เท่ากบั 172 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563
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บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า SO2 ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า SO2 ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีค่่า SO2 ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้ากะ
รบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่า SO2 และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิการช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และ SO2 ยงัอยู่ในระดบั High High
Alarm แต่ไมเ่กนิ 172 ppm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกตแิละท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า SO2 เพิม่ขึน้จนถงึ 172 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการผลติลงไปเป็นล าดบั
ข ัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง่ค่า SO2 ลดลงอยู่ในระดบัทีไ่มเ่กนิ 172 
ppm หลงัจากนัน้ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติและท า
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงัการผลติไปสู่ก าลงัผลติ
ปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

Boardman และหวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัว่โมง/ทุก ๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่า SO2 กลบัสู่สภาวะปรกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน และ 
Board man กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนตวามปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

ก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2)
(2) กรณีการระบายก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) อยู่ในระดบั High High Alarm (150 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปน้ี คอื

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

10

หมายเหตุ : - ค่า SO2 ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม
ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202เท่ากบั 172 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563

SCG CONFIDENTIAL



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 ตรวจสอบค่า NOX ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

4 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

5 ในกรณทีี ่NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิจ็ะเสรจ็สิน้การปฏบิตังิาน Boardman -

6 ในกรณทีีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุมมาท าการตรวจสอบวา่ Analyzer ทีว่ดัค่า NOX และ Excess 
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้ง จะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate)
หรอืซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารดุเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง แต่ค่า NOX ไมเ่พิม่ขึน้จนถงึระดบั 
High High Alarm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกตแิละท า
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่าเพิม่ขึน้จนถงึ High High
Alarm แผนการปฏบิตังิานจะเป็นไปตามขอ้ 2) ตัง้แต่ขอ้ 6.2 เป็นตน้ไป

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และหวัหน้ากะ

-

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

-

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(1) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High Alarm (75 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

11

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม
ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 90 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

SCG CONFIDENTIAL



บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั

ล ำดบั
ท่ี

กำรปฏิบติังำน ผูร้บัผิดชอบ เวลำท่ีใช้

1 แจง้ใหห้วัหน้ากะทราบ และ ด าเนินการต่อไปตามแผนงาน Boardman < 1 นาที

2 ตรวจสอบค่าฝุ่ นละอองทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

3 ตรวจสอบค่า Excess Oxygen ทีแ่สดงผลในหน้าจอ DCS Boardman < 1 นาที

4 ปรบัค่า Excess Oxygen ใหอ้ยู่ในมาตรฐานทีค่วบคุมไว้ Boardman < 15 นาที

5 ตรวจสอบสญัญาณ Alarm และค่า NOX ทีแ่สดงผลออกมา Boardman < 1 นาที

6 ในกรณทีีค่่า NOX ไมก่ลบัเขา้สู่สภาวะปกตใิห ้Boardman แจง้หวัหน้า
กะรบัทราบถงึสถานการณ์ และแจง้วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม มาท าการตรวจสอบว่า Analyzer ทีว่ดัค่า NOX และ Excess
Oxygen อ่านค่าไดถู้กตอ้งหรอืไม่

6.1 ถา้ค่าทีอ่่านไดไ้มถู่กตอ้งจะตอ้งท าการปรบัเทยีบ (Calibrate) หรอื
ซ่อมแซมถา้เกดิมกีารช ารุดเสยีหายของอุปกรณ์

6.2 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้ง และค่า NOX ยงัอยู่ในระดบั High 
High Alarm แต่ไมเ่กนิ 90 ppm ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความ
ผดิปกต ิและท าการแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกติ

6.3 ถา้ค่าทีอ่่านไดเ้ป็นค่าทีถู่กตอ้งและค่า NOX เพิม่ขึน้จนถงึ 90 ppm 
และไมม่แีนวโน้มจะลดลง จะท าการลดก าลงัการผลติลงไปเป็นล าดบั
ข ัน้ตอน ครัง้ละ 5% จนกระทัง่ค่า NOX ลดลงอยู่ในระดบัทีไ่มเ่กนิ 90 
ppm หลงัจากนัน้ใหท้ าการวเิคราะหห์าสาเหตุของความผดิปกติและท า
การแกไ้ขใหก้ลบัมาสู่สภาวะปกต ิก่อนเพิม่ก าลงัการผลติไปสู่ก าลงัผลติ
ปกติ

Boardman,
วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

วศิวกร/ช่างเทคนิคเครือ่งมอืวดัและ
ควบคุม

Boardman และ หวัหน้ากะ

Boardman และ หวัหน้ากะ

ภายใน 3 ชัว่โมง

ภายใน 24 ชัว่โมง

จนกว่าค่าจะกลบัสู่
สภาวะปกติ

1 ชัว่โมง/ทุก ๆ 5%
ก าลงัการผลติ

7 ในกรณทีีค่่า NOX กลบัสู่สภาวะปกตกิเ็สรจ็สิน้การปฏบิตังิาน และ 
Boardman กจ็ะท ารายงานแจง้ใหห้วัหน้ากะ ผูจ้ดัการส่วนผลติ และ
ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้มไดร้บัทราบ 

Boardman -

4. Boiler No.1-3 (ต่อ)

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX)
(2) กรณีการระบาย NOX อยู่ในระดบั High High Alarm (80 ppm) แผนการปฏบิตังิานมดีงัต่อไปนี้ คอื

12

หมายเหตุ : - ค่า NOX ทีร่ะบายออกจากปล่องของ Boiler No.1-3 แต่ละเตาทีไ่ดร้บัการเหน็ชอบตามรายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม
ตามหนงัสอืเหน็ชอบที ่ทส 1010.8/4202 เท่ากบั 90 ppm
- ทีม่า : บรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั, 2563

SCG CONFIDENTIAL



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 8ก 
ข้อมูลการใช้เชื้อเพลิงในกระบวนการผลิต





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 9ก 
เอกสารผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ





Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 10ก 
แผนและผลการตรวจสอบ 

และบำรุงรักษาระบบระบายมลสารทางอากาศ



Plant: MOC Tag No.:

Condition : Normal running

Trend Envelope is rolling bearing health indicator.   

from trend Equipment is normal.

Additional sampling oil analysis interval 3 monthly   

Prepared by: Date: Approved by: Date:

รูปเครืѷองจักร,ระบจุุดตรวจสอบ และระบจุุดทีѷเกดิปัญหา

Event: (เหตกุารณ์ทีѷพบ)

PdM Routine vibration  on 13/06/2026

at Running load at 55 %   (normally  50-70 %) 

Point 1 NDE bearing  motor casing 

Point 2 DE bearing motor casing  

Point 3 DE bearing Screw comppressor 

 

Measure total 6 point ( 3 Axis XYZ /each point) 

Predictive Maintenance Summary Report
GTG/CM-5100A Desription: TAIL GAS COMPRESSOR

Point 4-5 casing screw compressor (Middle)  

Point 6 NDE bearing  screw compressor 

Trend ของ velocity ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 2.5 mm/s - RMS  @3A (Axial) on 13/06/2026

within baseline      

 (below limit warning = 4.5 mm/s, Danger = 7.1 mm/s)

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 2.35   gE- RMS @4HEnv on 13/06/2026

 (Over  limit warning = 4 gE,  Lower  Danger = 10 gE)

Trend ของ Temperature ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 68 C  @Point6 on 13/06/2026

Temp within the past  (The highest is 68 C)

(Warning = 70C Danger = 90C)

Spectrum ของจุดทีѷมปัีญหามากทีѷสดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหตุ ของ defects
 ทีѷ show ใน Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

From Trend Velocity At 3A Point increase due to 249.7 Hz amplitude

stable   that 249.7 HZ (5 times of speed screw compressor  50Hz)   

but from PPA this frequency don't take long term effect.   

Summary : Equipment health is Normal.

Monitor vibration and temperature bearing  interval 2 monthly

20-06-26Thanad 18-06-26 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ เพืѷอดูประวัตขิอง 
defect ทีѷเกดิขึѸน

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action

12
3

4
1

3 65
1

2 3 4

Past 

Present



Plant: MOC Tag No.:

Prepared by: Date: Approved by: Date: 20-06-26

รูปเครืѷองจักร,ระบจุุดตรวจสอบ และระบจุุดทีѷเกดิปัญหา

Event: (เหตกุารณ์ทีѷพบ)

PdM Routine vibration at Last on 10/01/2026

at Running load  65 %  (normally  50-70 %) 

Point 1 NDE bearing  motor casing 

Point 2 DE bearing motor casing  

Point 3 DE bearing Screw comppressor 

Measure total 6 point ( 3 Axis XYZ /each point) 

Predictive Maintenance Summary Report
GTG/CM-5100B Desription: TAIL GAS COMPRESSOR

Point 4-5 casing screw compressor (Middle)  

Point 6 NDE bearing  screw compressor 

ou

Trend ของ velocity ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 2.46 mm/s - RMS  @5A (Axial) on 10/01/26

(below limit warning = 4.5 mm/s, Danger = 7.1 mm/s)

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 2.65 gE - RMS  @2H_Env on 10/01/2026

from trend equipment is normal.

(below limit warning = 4 gE, Danger = 10 gE)

Trend Envelope is rolling bearing Health indicator.   

Trend ของ Temperature ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Temperature is Normal : 63 C  @Point 4 on 10/01/2026  (Stable) 

(Warning = 70C Danger = 90C)

but from PPA this frequency don't take long term effect.   

Spectrum ของจุดทีѷมปัีญหามากทีѷสดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหตุ ของ defects ทีѷ show ใน 
Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

From Trend Velocity At 3A Point increase due to 249.7 Hz amplitude

stable   that 249.7 HZ (5 times of speed screw compressor  50Hz)   

Summary : Equipment health  is Good.

Now OPE plan run C-5100A long term, so C-5100B haven't run since Jan 26. 

Monitor vibration and temperature bearing interval 2 monthly  

Thanad 31-01-26 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ เพืѷอดูประวัตขิอง defect ทีѷเกดิขึѸน

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Additional sampling oil analysis interval 3 monthly

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring

1

2

3

4
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4 5

Past 

Present

Machine need Maintenance Action



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 11ก 
การจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour)





MOC-GTG



MOC-GTG



MOC-GTG







Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 12ก 
มาตรการซ่อมบำรุงในเชิงป้องกัน  

(Preventive Maintenance)  
เครื่องจักร/ อุปกรณ์ต่าง ๆ ของโครงการ



Page : 1/3

Client : MOC Equipment No : GTG  Area : Hot  Operate Section : HOT

Project : - Equipment Type : -  Description : GTG  Equipment Class : -

Equipment  design & Operating  data :   -

Code  :   -

Fluid  :   -

Operating  pressure  :   -

Operating  Temp  :   -

Equipment  material  :  -

Corrosion  allowance  :   -

Acceptable

          VT  : External inspection is normal condition, not found any leak         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         MT  : ________________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         PT  : _________________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         UT  : _________________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         UTM  : _______________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         IR  : ________________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

         Leak Test  : __________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

        Other  : ______________________________________________         Accept

_________________________________________________________         Not Accept

_________________________________________________________

Recommendation :   -

Maintenance Division Process Section

□ ME □ Hot

Inspected by :  Thotsawat P. Inspected date : 16/Jun/26 □ IE □ Cold

Prepared by :   Thotsawat P. Prepared date :  16/Jun/26 □ EE □ OCU

Approved by : Pattapon S. Approved date :  16/Jun/26 □ PL □ ARU

□ Other……….. □ UT

□ Other……

Distributed 

Ref No :                            STATIC EQUIPMENT INSPECTION REPORT

Inspection  Result Remark 



Doc. No. :  OL2-PM-PP-13086

Inspected Date:  

MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD. Equipment No. :GTG Equipment Type : 

Area : HOT Equipment Description : Gas Turbine Genarator

Picture No : 1

Location : GTG Overview

Description :

When inspection external condition by visual is normal.

Recommendation : -

Picture No : 2

Location : GTG connection joint

Description :

When inspection connection joint by visual is normal.

- Grounding condition is normal.

- Line drain water condition is normal.

Recommendation : -

Picture No : 3

Location : GTG pipe system and valve

Description :

When inspection pipe system and valve by visual 

is normal condition.

-Support condition is normal.

Recommendation : -

Prepared By : Thotsawat P. Approved By : Pattapon S.

Checked By : Thotsawat P. Approved Date : 

VISUAL INSPECTION REPORT
Page 2 of 3

Plant :

16-Jun-26

16-Jun-26

(N)

OL2-PM-PP-13086



Doc. No. :  OL2-PM-PP-13086

Inspected Date:  

MAP TA PHUT OLEFINS CO., LTD. Equipment No. :GTG Equipment Type : 

Area : HOT Equipment Description : Gas Turbine Genarator

Picture No : 4

Location : GTG Over view

Description :

When inspection external condition by visual is normal.

Recommendation : -

Picture No : 5

Location : GTG connection joint

Description :

When inspection connection joint by visual is normal.

- Expansion joint condition is normal.

Recommendation : -

Picture No : 6

Location : GTG pipe system and valve

Description :

When inspection pipe system and valve by visual 

 is normal condition.

- Concrete Support condition is normal.

Recommendation : -

Prepared By : Thotsawat P. Approved By : Pattapon S.

Checked By : Thotsawat P. Approved Date : 

VISUAL INSPECTION REPORT
Page 3 of 3

16-Jun-26

Plant :

16-Jun-26

(N)

OL2-PM-PP-13086



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 13ก 
ข้อมูลการส่งผลวิเคราะห์และปริมาณน้ำเสียไปบำบัด 

ยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง 
ของนิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle
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Rภาคผนวก 14ก 
แผนผังระบบบำบัดน้ำเสีย





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 15ก 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำ 

ของระบบ Cooling Water System 
ของหน่วยผลิตโอเลฟินส์โดยโครงการ







  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 16ก 
ผลการตรวจวัดคุณลักษณะของน้ำ RO Reject





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 17ก 
ผล Online ORP (Oxidation Reduction Potential) 

และผลตรวจวัดค่า Chlorine Dioxide (CIO2) ในน้ำ 
ของระบบ Cooling Water System



น ้ำทิง้จำกระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown)

หน่วยผลติโอเลฟินส์



น ้ำทิง้จำกระบบหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown)

หน่วยผลติโอเลฟินสส์ว่นเสรมิ



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 18ก 
แผนและผลการติดตามตรวจสอบ 

และบำรุงรักษาอุปกรณ์ระบบบำบัดน้ำเสีย



Plant: MOC Tag No.:

the highest point 4V  that 0.72 mm/s  is small vibration level

Dominant  frequency  147.2 Hz  and have noise floor from process condition  

Prepared by: Date: Approved by: Date: 20-06-26

Predictive Maintenance Summary Report
PM-3010A Desription: CPI SEPARATOR WATER PUMP A

รูปเครืѷองจักร,ระบจุุดตรวจสอบ และระบจุุดทีѷเกดิปัญหา

Event: (เหตกุารณ์ทีѷพบ)

PdM Routine vibration on  9/6/2026

Measure 4 points as 

1. NDE motor 

2. DE motor 

3. DE pump

4. NDE pump

each point have 3 axis direction.  

Trend ของ velocity ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 0.72mm/s - RMS @3V (Vertical) on 09/06/2026

Overall trend trend increase slightly.

(below limit warning = 1.1 mm/s, Danger = 1.9 mm/s  - Histrory alarm )

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 1.0 gE Peak to Peak @4H_Envelope on  09/06/2026

(limit warning = 2.2 gE, Danger = 4 gE - History Alarm )

by the trend , we don't found bearing problem 

Trend ของ Temperature ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 33 C  @2T (DE motor) on  09/06/2026

 (limit Warning = 70C, Danger = 90C)

Don't found abnormal on casing bearing temperature 

Summary : Equipment health  is normal.

Spectrum ของจุดทีѷมปัีญหามากทีѷสดุ (พรอ้มวเิคราะหส์าเหตุ ของ defects
 ทีѷ show ใน Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

all points  Don't found Signal bearing damaged 

that it isn't several damaged and the pump can oprerate for long term.

Suttichai 15-06-26 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ เพืѷอดูประวัตขิอง 
defect ทีѷเกดิขึѸน

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Result of vibration test is normal (the pattern spectrum don't change)

PdM  check PM routine program (interval 2 months)

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring Machine need Maintenance Action

34 2
1



Plant: MOC Tag No.:

Prepared by: Date: Approved by: Date: 20-06-26Suttichai 15-06-26 Kasidit W.

Spectrum water fall ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ 
เพืѷอดูประวัตขิอง defect ทีѷเกดิขึѸน

Recommendation: (ขอ้เสนอแนะในการปรบัปรงุ)

Result of vibration test is normal

PdM  check PM routine program (interval 2 months)

Spectrum ของจุดทีѷมปัีญหามากทีѷสดุ 
(พรอ้มวเิคราะหส์าเหตุ ของ defects ทีѷ show ใน Spectrum)

Analysis: (วเิคราะหผ์ล)

Don't found signal bearing damaged and lack of lubricant all point 

Dominant  frequency  102 Hz  by flow process       

Summary : Equipment health  is mormal.

Trend ของ Temperature ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Temperature Trend (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 34 C   2T (DE Motor) on 09/06/2026

 (limit Warning = 70C, Danger = 90C)

Don't found abnormal on casing bearing temperature 

Envelope Technique N/A

Trend Envelope (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 0.35 gE Peak to Peak @3H_Envelope on  09/06/2026

(limit warning = 4 gE  Danger = 10 gE )

Trend Envelope indicated for Rolling bearing Problem  

from the trend we don't found bearing problem 

Trend ของ velocity ในจุดทีѷคดิว่ามปัีญหามากทีѷสดุ

Trend Velocity (แนวโนม้การเปลีѷยนแปลง)

Normal : 0.76 mm/s - RMS  @4A (Axial) on 09/06/2026

(below limit warning = 0.97 mm/s Danger = 1.7 mm/s - History alarm)

Predictive Maintenance Summary Report
CPI SEPARATOR WATER PUMP BPM-3010B Desription:

รูปเครืѷองจักร,ระบจุุดตรวจสอบ และระบจุุดทีѷเกดิปัญหา

Event: (เหตกุารณ์ทีѷพบ)

PdM Routine vibration on  09/06/2026

Measure 4 points as 

1. NDE motor

2. DE motor 

3. DE pump

4. NDE pump

each point have 3 axis direction.  

Normal Condition Warning Machine with Maintenance closely monitoring

34 2
1

Machine need Maintenance Action



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 19ก 
Layout วางภาชนะรองรับขยะมูลกระจายตามจุดต่าง ๆ  

ในพื้นที่โรงงานอย่างเพียงพอ





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 20ก 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (สก.2)



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2569-10273

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 82320000125503

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 150202 Contaminated Garbage 60.000 042 10190107125533

2 150202 Contaminated Garbage 200.000 042 10190104125536

3 050106 Oily Sludge 200.000 042 10190107125533

4 160708 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 1,500.000 042 10190001625562

5 130208 Used Oil 600.000 042 10190001625562

6 190902 Raw Water Sludge 600.000 044 10190000225448

7 190902 Raw Water Sludge 1,200.000 044 10190000325446

8 150202 Contaminated Garbage 200.000 041 10190000325446

9 150202 Contaminated Garbage 200.000 041 10190000225448

10 190905 Ion Exchange Resin 120.000 042 10190003325500

11 070108 Coke 70.000 048 72070001525621

12 160213 Electronic Waste 30.000 049 10190107125533

13 190902 Raw Water Sludge 3,000.000 083 20210300225456

14 150202 Contaminated Garbage 200.000 048 72070001525621

15 160215 หลอดไฟ (Fluorescent lamp) 20.000 049 10190107125533

16 190901 ทรายกรองน้ำ 300.000 044 10190000325446

17 190901 ทรายกรองน้ำ 300.000 044 10190000225448

18 160708 Oily Water (น้ำปนเปื้อนน้ำมัน) 3,000.000 063 91060309725624

19 070101 Chemical Cleaning Waste 3,000.000 042 10190001625562

20 160601 Used Battery 10.000 021 72080000125455

21 190901 ทรายกรองน้ำ 300.000 044 10190300125447

22 070108 Coke 70.000 042 10190104125536

23 170503 Contaminated Gravel & Soil 200.000 045 10190000825494

24 170503 Contaminated Gravel & Soil 200.000 044 10190300125447

25 170604 Insulation 300.000 044 10190000325446

26 170604 Insulation 100.000 044 10190100325452

27 120116 Copper Slag 300.000 044 10190300125447

28 170203 ใบพัด Cooling tower 30.000 042 10190000825494

29 070101 Chemical Cleaning Waste 3,000.000 065 91060300125410

30 150110 Contaminated Container 70.000 039 10190107125533



31 190905 Ion Exchange Resin 120.000 044 10190300125447

32 160807 Spent Catalyst 150.000 054 10210001825572

33 160807 Spent Catalyst 150.000 044 10190300125447

34 070110 Activated Carbon Adsorbent 300.000 055 10210001825572

35 130208 Used Oil 30.000 042 10200100725609

36 070108 Coke (ปนน้ำ) 70.000 041 10190000225448

37 070108 Coke (ปนน้ำ) 70.000 041 10190000325446

38 170503 Contaminated Gravel & Soil 100.000 044 10190000225448

39 170503 Contaminated Gravel & Soil 100.000 044 10190000325446

40 070110 Adsorbent 700.000 059 10210001825572

41 190905 Ion Exchange Resin 120.000 047 72070001525621

42 170604 ROCKWOOL Insulation (ฉนวนกันความร้ อน) 20.000 049 72140000125408

43 161106 Refractory Brick (อิฐทนความร้ อน) 150.000 044 10190000325446

44 161106 Refractory Brick (อิฐทนความร้ อน) 150.000 044 10190000225448

45 130502 Oily Sludge 200.000 048 72070001525621

46 130502 Oily Sludge 200.000 042 10190001625562

47 070110 Adsorbent 700.000 044 10190300125447

48 070199 Spent Caustic 500.000 042 10190001625562

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2569 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2569

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)
021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)
042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)
051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)

052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)
053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)

054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)
055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)

056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   
057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand

regeneration)
059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)
062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)

065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)
066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)
068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)
069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)
073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)
074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)
076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)

077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)
079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)
082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 21ก 
เอกสารการรณรงค์การคัดแยกขยะภายในโครงการ





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 22ก 
เอกสารสรุปปริมาณขยะมูลฝอย 

และรายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิดทุก 6 เดือน
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Rภาคผนวก 23ก 
สำเนาใบ Manifest การขนส่งกากของเสียไปกำจัด
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Rภาคผนวก 24ก 
หลักฐานการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ในการนำของเสียอันตรายออกนอกพื้นที่โครงการ
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Rภาคผนวก 25ก 
เอกสารการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถ 

เกี่ยวกับกฎระเบียบต่าง ๆ
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Safety Training

การอบรมความปลอดภยักอ่นเริม่งาน

ปจัจยัเสีย่ง

จากการท างาน
Workplace Risk Factors

1 ช ัว่โมง 30 นาที

หลกัสตูรลกูจา้งเปลีย่นงาน เปลีย่นสถานทีท่ างาน ตามกฎหมาย |  Safety & Environment Department
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หวัขอ้การฝึกอบรม — 3 ช ัว่โมง (แบง่เป็น 2 สว่น)

SCGC Safety Training  |  ปัจจัยเสีย่งจากการท างาน

สว่นที่ 1

ปจัจยัเสีย่งจากการท างาน

ขอ้ก าหนดทางกฎหมาย

สทิธแิละหนา้ทีข่องลกูจา้ง

ปจัจยัดา้นการกระท า

พฤตกิรรมและการใชเ้ครือ่งจักร

ปจัจยัดา้นสภาพแวดลอ้ม

สถานที่ สารเคมี แสงสวา่ง

ปจัจยัดา้นกระบวนการผลติ

ความดนั การร่ัวไหล การจดุตดิ

ปจัจยัดา้นอาชวีนามยั

Physical / Chemical / Ergonomics

การควบคมุปจัจยัเส ีย่ง

มาตรการ 5 ระดบั (Hierarchy of Control)

1 ช ัว่โมง 30 นาที

สว่นที่ 2

ขอ้บงัคบัวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชวีอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน

กฎหมายและขอ้บงัคบั

พ.ร.บ. ความปลอดภัย พ.ศ. 2554

มาตรฐานความปลอดภยั

กฎระเบยีบและการปฏบิตัติาม

ความปลอดภยัในพืน้ที่

การจัดการสถานทีท่ างานทีป่ลอดภัย

สขุภาพและสิง่แวดลอ้ม

การดแูลสขุภาพและสิง่แวดลอ้มในงาน

1 ช ัว่โมง 30 นาที
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ปจัจยัเสีย่งจากการท างาน — ดา้นการกระท า (Unsafe Acts) สว่นที่ 1
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พฤตกิรรมและการกระท าของผูป้ฏบิตังิานทีก่อ่ใหเ้กดิความเสีย่ง:

ใชเ้ครือ่งจกัรโดยพลการ

การใชอ้ปุกรณ์/เครือ่งจักรตา่งๆ โดยพลการหรอืไมไ่ดรั้บ
มอบหมาย

ความเร็วเกนิก าหนด

การท างานทีม่อีตัราเรง่ความเร็วของงานและเครือ่งจักรเกนิที่
ก าหนด

ถอดอปุกรณ์ป้องกนั

การถอดอปุกรณ์ป้องกนัออกจากเครือ่งจักรโดยไมม่เีหตอุัน
สมควร

ซอ่มบ ารงุระหวา่งเดนิเครือ่ง

การดแูลซอ่มบ ารงุอปุกรณ์เครือ่งจักรในขณะทีก่ าลังท างาน

ใชเ้ครือ่งมอืช ารดุ

การใชเ้ครือ่งมอือปุกรณ์เครือ่งจักรทีช่ ารดุและไมถ่กูวธิี

Unsafe Act เป็นสาเหตหุลกัของอบุตัเิหตถุงึ 88% —

พฤตกิรรมปลอดภยัจงึส าคญัทีส่ดุ



ปจัจยัเสีย่งจากการท างาน — ดา้นสภาพแวดลอ้ม (Unsafe Conditions) สว่นที่ 1

SCGC Safety Training  |  ปัจจัยเสีย่งจากการท างาน

ไมม่อีุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย

เครือ่งจักรไมม่ี Guard หรอือปุกรณ์ป้องกนั

อุปกรณ์ไมเ่หมาะสมกบังาน

เครือ่งมอืทีอ่อกแบบไม่เหมาะสมกบัการใชง้าน

พืน้ทีป่ฏบิตังิานไมเ่หมาะสม

บรเิวณท างานคบัแคบ ไมไ่ดร้ะเบยีบ หรอืมสี ิง่ของสกปรก

จดัเก็บสารเคมไีมถ่กูวธิ ี

สารเคมหีรอืสารไวไฟทีเ่ป็นอนัตรายจัดเก็บไมถู่กตอ้ง

แสงสวา่งไมเ่พยีงพอ

ความสวา่งในพืน้ทีท่ างานไม่เพยีงพอตามมาตรฐาน

ระบบระบายอากาศไมเ่หมาะสม

ไมม่รีะบบระบายและถา่ยเทอากาศทีเ่พยีงพอ

ระบบเตอืนภยัไมเ่หมาะสม

ขาดระบบแจง้เตอืนอนัตรายทีม่ปีระสทิธภิาพ

ไมม่กีารจดัระเบยีบและดแูล

ขาดการจัดระเบยีบและดแูลความสะอาดของสถานทีต่ามมาตรฐาน



ปจัจยัเสีย่งจากกระบวนการผลติ (Process Hazards) สว่นที่ 1
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แนวคดิ Bow-Tie: เสน้ทางสูอ่บุตัเิหตใุหญ่

แรงดันไอน ้าสงู

อปุกรณ์ไมท่ าหนา้ที่

ร่ัวไหลออกสูบ่รรยากาศ

→  อบุตัเิหตใุหญ่

อนัตรายจากกระบวนการผลติ 7 ประเภท

1 ความดนัเกนิ (Overpressure)
ทอ่/ถงัถกูปิดกัน้ → ความดันสะสมสงูจนวาลว์หรอืทอ่แตก

2 Hydrate / Ice Plug
กา๊ซ + ความเย็น + น ้า → อดุตัน → ความดันต ่าปลายทางสงูผดิปกติ

3 การร ัว่ไหล (Loss of Containment)
กา๊ซ/ของเหลวไวไฟรั่วจากหนา้แปลน วาลว์ ซลี → ไฟไหม/้ระเบดิ

4 การปลอ่ยสารพษิ (Toxic Release)
H₂S, แอมโมเนยี, คลอรนีรั่วไหล → อนัตรายตอ่ชวีติผูป้ฏบิตังิาน

5 อณุหภมูสิงู/ต า่ผดิปกติ
อณุหภมูสิงูเกนิท าใหว้สัดเุสือ่ม หรอือณุหภมูติ ่าใหโ้ลหะเปราะ

6 ปฏกิริยิาเคมคีวบคมุไมไ่ด้
ควบคมุอณุหภมู/ิผสมสารผดิพลาด → ความดันและความรอ้นพุง่สงู

7 การจดุตดิ (Ignition Source)
สารไวไฟ + แหลง่จดุตดิ → ไฟไหมห้รอืระเบดิ

ก าแพงป้องกนั (Barriers)

Preventive: Process Design, Process Control, Operator 
Intervention, ESD, PSV, IOW

Mitigate: Fire Protection, Deluge, Bund, Escape, Evacuation



ปจัจยัเสีย่งดา้นอาชวีนามยั (Occupational Health Hazards) สว่นที่ 1
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กายภาพ
(Physical)

ความรอ้น แสง เสยีง การ
สัน่สะเทอืน รังสี

เคมี
(Chemical)

สารเคมี กา๊ซพษิ ฝุ่ น ควนั

ชวีภาพ
(Biohazard)

เชือ้โรค เชือ้รา แบคทเีรยี
ไวรัส

การยศาสตร์
(Ergonomics)

การยกของหนัก ทา่ทางผดิ
การท างานซ ้าซาก

จติสงัคม
(Psychosocial)

ความเครยีด ความกดดนั
ความขดัแยง้

วฏัจกัรการเจ็บป่วยจากการท างาน และการดแูล

สิง่แวดลอ้มในงาน → เกดิโรค → วงจรสมัพันธร์ะหวา่งสภาพแวดลอ้ม
ในการท างานและผูป้ฏบิตังิาน →

ตรวจวนิจิฉัย
รักษาพยาบาล
ฟ้ืนฟสูภาพ

→ กลบัเขา้ท างาน
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อันตรายจากการถูกวัตถุชน หรือกระทบ 

LINE
OF
FIRE

อันตรายจากการถูกหนีบ ทับ 

อันตรายจากการสัมผัสแหล่งพลังงานอันตราย 

อุปกรณ์ไฟฟ้า งานกับแรงสปริง
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อันตรายจากการถูกวัตถุชน หรือกระทบ 

การยืน เดิน หรือท างาน
ภายใต้ส่ิงของท่ีก าลังถูกยก

การท างานภายใต้ หรืออยู่ในแนวงานยก 
เคล่ือนย้าย หรือ ส่ิงของท่ีมีแรงดึง แรง

ตึง

การท างานกีดขวางการเคล่ือนท่ีของรถ 
หรืออุปกรณ์ขนาดใหญ่

การท างานภายใต้ หรือแนวส่ิงของท่ีมีโอกาส
ตกลงมาจากท่ีสูง

การท างานในพ้ืนท่ีทับซ้อน
ระหว่างช้ันบน และช้ันล่าง 
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อันตรายจากการถูกหนีบ ทับ 

การวางมือ หรืออวัยวะในจุด
หนีบ จุดบีบ การท างานภายใต้ หรือแนวส่ิงของท่ี

กล้ิงมาทับ หรือหนีบ 
การท างานใกล้กับบริเวณโดยรอบมี

โอกาสเอียง /ล้มทับ

การท างานในพ้ืนท่ี หรือ
แนวในงานขุด

การท างานกับอุปกรณ์ท่ีมีส่วนหมุนท่ีไม่มี
มาตรการป้องกัน

ถูกหนีบระหว่างวัตถุท่ีก าลังเคล่ือนย้าย 
เช่น ใต้ล้อรถ ช่องว่างระหว่างประตู ล้ินชัก 

แผ่นไม้แบบ เป็นต้น
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อันตรายจากการสัมผัสแหล่งพลังงานอันตราย 

การท างานท่ีมีโอกาสสัมผัส หรืออยู่ในแนวอันตรายของ
แหล่งพลังงาน น ้า ไอน ้า สารเคมี ลม อุณหภูมิสูง /ต ่า 
และไฟฟ้า ท่ีคงค้างในระบบ ได้แก่ 
• การกระเด็นของไอน ้าร้อนระหว่างเปิด Bypass Steam 

Trap  
• การกระเด็นของสารเคมีระหว่างเก็บตัวอย่างสารเคมี  
• การสัมผัสกับประกายไฟในงานตัด เช่ือม เจียร  
• การสัมผัสกับอันตรายของน ้าแรงดันสูงในงาน Water 

Jet 
• การสัมผัสกับอันตรายในระหว่าง Purge ระบบ ฯลฯ 

เป็นต้น

การท างานท่ีมีโอกาสสัมผัส หรืออยู่ในแนว
อันตรายของการปล่อยแรงดัน เช่น 
• การถอดหน้าแปลนและข้อต่อท่อ
• การถอดปล๊ัก 
• การเป่าท าความสะอาดอุปกรณ์ 
• การทดสอบแรงดัน  
• การแก้ไขท่อ /อุปกรณ์ท่ีอุดตัน (Clear 

plugged/line/block) ฯลฯ เป็นต้น

การท างานท่ีมีโอกาสสัมผัส หรืออยู่ใน
แนวอันตรายของ อุปกรณ์ท่ีมีแรงสปริง 
เช่น เช่น การเปิด การคลาย เคร่ืองอัด 
เคร่ืองเจาะ และเคร่ืองตัด เป็นต้น



การควบคมุปจัจยัเสีย่งในการท างาน — Hierarchy of Control สว่นที่ 1
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มาตรการควบคมุอนัตราย 5 ระดบั — เรยีงจากประสทิธผิลสงูสดุไปต า่สดุ

1
การขจดัออก
(Elimination)

ขจัดอนัตรายออกไปทัง้หมด ตัง้แตต่น้
ตัวอยา่ง: ตัดขัน้ตอนการเชือ่มทิง้เลย ใชว้ธิย็ีอตหรอืกาวแทน

สงูสดุ

2
การทดแทน
(Substitution)

เปลีย่นสิง่ทีอ่นัตรายมาก เป็นสิง่ทีอ่นัตรายนอ้ยกวา่
ตัวอยา่ง: เปลีย่นระบบเชือ่มทีเ่กดิควนันอ้ยกวา่ (TIG แทน MMA)

สงู

3
การควบคมุทางวศิวกรรม
(Engineering Control)

ออกแบบระบบใหแ้ยกคนออกจากอนัตราย

ตัวอยา่ง: ตดิตัง้เครือ่งดดูควนัเฉพาะจดุ (LEV), มา่นกนัแสงเชือ่ม, 
หุน่ยนตเ์ชือ่ม

ปานกลาง-สงู

4
การควบคมุทางบรหิารจดัการ
(Administrative Control)

ปรับปรงุวธิที างาน กฎระเบยีบ ตารางเวลา

ตัวอยา่ง: Hot Work Permit, Job Rotation, ป้ายเตอืน, ฝึกอบรม
วธิกีารท างาน

ปานกลาง

5 PPE — อปุกรณ์คุม้ครองสว่นบคุคล
วธิสีดุทา้ย ป้องกนัตัวบคุคล (ประสทิธภิาพนอ้ยทีส่ดุ)

ตัวอยา่ง: หนา้กากกนัแสงเชือ่ม (Auto-darkening), ชดุกนัไฟ, 
ถงุมอืหนัง

ต า่สดุ



ตวัอยา่งการควบคมุปจัจยัเสีย่ง — งานเชือ่ม (Welding Hazards) สว่นที่ 1

SCGC Safety Training  |  ปัจจัยเสีย่งจากการท างาน

อนัตรายจากงานเชือ่ม: ควนัเชือ่ม แสงอารค์ ความรอ้น ไฟไหม/้ระเบดิ (กรณีท างานใกลส้ารไวไฟ)

1
Elimination
การขจดัออก

ตัดขัน้ตอนการเชือ่มทิง้เลย เพือ่ไมใ่หเ้กดิความ
เสีย่งตัง้แตต่น้

เปลีย่นจากการเชือ่มโลหะ → ใชน็้อต (Bolting) 
ใชก้าวอตุสาหกรรม (Adhesives) หรอืการ
เชือ่มตอ่แบบล็อกแทน

2
Substitution
การทดแทน

เปลีย่นจากการเชือ่มดว้ยระบบลวดเชือ่มหุม้ฟ
ลักซ์ (MMA/SMAW) ทีเ่กดิควนัมาก → ใชก้าร
เชือ่มแบบ TIG ซึง่เกดิควนัและมลพษินอ้ยกวา่

เปลีย่นลวดเชือ่มสตูรทีม่สีารอนัตราย (โครเมยีม/
แคดเมยีม) → ลวดสตูรทีป่ลอดภยักวา่

3
Engineering
การควบคมุวศิวกรรม

ตดิตัง้เครือ่งดดูควนัเชือ่มเฉพาะจดุ (LEV) เพือ่
ดดูควนัออกจากหนา้ชา่งเชือ่มโดยตรง

ใชฉ้ากกัน้แสงเชือ่ม (Welding Curtains) เพือ่
ป้องกนัแสงอารค์จากคนขา้งเคยีง

ใชหุ้น่ยนตเ์ชือ่ม (Robotic Welding) ลดการใช ้
แรงงานคนในจดุเสีย่ง

4
Administrative
การบรหิารจดัการ

ท าใบอนุญาตท างานอนัตราย (Hot Work 
Permit) กอ่นเริม่งานทกุครัง้

หมนุเวยีนงาน (Job Rotation) ไมใ่หช้า่งเชือ่ม
สมัผัสควนัหรอืความรอ้นนานเกนิไป

ตดิตัง้ป้ายเตอืนและฝึกอบรมทา่ทางและวธิเีชือ่ม
ทีถ่กูตอ้ง (ทา่ทางทีไ่มท่ าใหห้นา้อยูเ่หนอืแนว
ควนั)

5
PPE
อปุกรณ์คุม้ครอง

สวมหนา้กากกนัแสงเชือ่ม (Auto-darkening 
Helmet)
ใสห่นา้กากกรองควนัและไอระเหย (Respirator)

สวมถงุมอืหนัง ปลอกแขน และชดุเอีย้มกนัไฟ
เพือ่ป้องกนัสะเก็ดไฟและความรอ้น



สรปุส ิง่ส าคญัทีต่อ้งจ า — ปจัจยัเสีย่งจากการท างาน

1
รูจ้กัสทิธแิละหนา้ทีต่ามกฎหมาย

มสีทิธิป์ฏเิสธงานอนัตราย | มหีนา้ทีส่วม PPE และรายงานอบุตัเิหตทุันที

2 ระวงัพฤตกิรรมเสีย่ง (Unsafe Act)
อยา่ใชเ้ครือ่งจักรโดยพลการ | อยา่ถอดอปุกรณป้์องกนั | อยา่ซอ่มขณะ
เดนิเครือ่ง

3 ระวงัสภาพแวดลอ้มเสีย่ง (Unsafe Condition)
รายงานทันทเีมือ่พบเครือ่งจักรไมม่ี Guard หรอืสถานทีไ่มป่ลอดภยั

4 อนัตรายกระบวนการผลติ
ความดันเกนิ | รั่วไหล LOC | สารพษิ | ปฏกิริยิาเคมี → ตอ้งมี Barrier 
ป้องกนั

5 LINE OF FIRE — รูจ้กัและหลกีเลีย่งแนวอนัตราย

ระบเุสน้ทางอนัตรายกอ่นท างานทกุครัง้ — หา้มยนือยูใ่นแนวอนัตราย

6 อาชวีนามยั 5 ประเภท
Physical | Chemical | Biohazard | Ergonomics | Psychosocial → แต่
ละชนดิตอ้งการ PPE ตา่งกนั

7 Hierarchy of Control — 5 ระดบั
Elimination → Substitution → Engineering → Administrative → 
PPE (เรยีงจากดทีีส่ดุไปนอ้ยสดุ)

ความปลอดภยัเร ิม่ตน้จากการรูจ้กัความเสีย่ง — Safety Starts with Hazard Awareness



SCGC

Safety Training

มาตรฐานความปลอดภยั

ในการปฏบิตังิาน

Safety Standards for New Employees

90 นาที

Safety & Environment Department  |  SCGC Chemicals



1  กฎ กตกิา & ป้ายความปลอดภยั 10 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ผูป้ฏบิตังิานตอ้งปฏบิตัติามป้ายหา้ม ป้ายเตอืน ป้ายบงัคบั อยา่งเครง่ครดั

ป้ายสแีดง

หา้ม / หยดุ / จดุตดิตัง้อปุกรณ์
ฉุกเฉนิ

ป้ายสนี า้เงนิ

บงัคับใหป้ฏบิตั ิ (เชน่ ตอ้งสวม
PPE)

ป้ายสเีหลอืง

ระวัง! มอีนัตราย

ป้ายสเีขยีว

แสดงความปลอดภยั / ทางออก
ฉุกเฉนิ



2  อปุกรณ์ป้องกนัสว่นบคุคล (PPE) และชุด FRC 10 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

PPE — อปุกรณ์ป้องกนัสว่นบคุคล

• หมวกนริภัย (Hard Hat)
• แวน่ตานริภัย (Safety Glasses)
• หนา้กากป้องกัน (Face Shield)
• ถงุมอื (Safety Gloves)
• รองเทา้นริภัย (Safety Shoes)
• อปุกรณ์ป้องกันการไดย้นิ

PPE เป็นทางเลอืกสดุทา้ย — ตอ้งใชค้วบคูก่บั

มาตรการป้องกนัอืน่

ชุด FRC — เมือ่ไรตอ้งใส?่

NORMAL PLANT OPERATION — 7 กลุม่งานเสีย่ง

• งานเก็บตวัอยา่ง (Sampling)
• งาน Process Isolation / LOTO / LB
• งานทีม่ี Hydrocarbon ในบรรยากาศ
• งาน Chemical Loading (Polymer/Wax/Catalyst)
• งานกบั Flammable Gas / Pyrophoric Material
• งาน Electrical — Arc flash
• งานที่ PHA ก าหนดมาตรการใหส้วมใส่

SHUTDOWN/TURNAROUND

ไมต่อ้งใส่ เมือ่พืน้ทีป่ลอดไฮโดรคารบ์อน

(Hydrocarbon Free) และชว่ง Maintenance Phase ของ
T/A



3  เงือ่นไขการวา่จา้ง & บตัรเขา้พืน้ที่ 10 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

1

อายุ 18–60 ปี

ตามมาตรฐาน CSM

2

ไมม่ปีระวตัอิาชญากรรม

3

ผา่นการอบรมและทดสอบ

มบีตัรประจ าตวั อา่นออก-เขยีนได ้

4

มทีกัษะ/ประสบการณ์

ตรงลกัษณะงานทีท่ า

5

ไมเ่ป็นโรคทีก่ระทบความปลอดภยั

โรคลมบา้หม,ู โรคหัวใจ, หอบหดืรุนแรง

6

ประสบการณ์ในปิโตรเคมี > 2 ปี

ส าหรับงานอนัตราย (งานสงู, Confined Space, Hot Work, 
HC/Chemical)

7

หา้มน านกัศกึษาฝึกงาน

เขา้พืน้ทีอ่นัตรายโดยเด็ดขาด

บตัรเขา้พืน้ที่ : ตอ้งมบีตัรตลอดเวลา
ทีอ่ยูใ่นพืน้ที่ | ระยะ Refresh ตาม

ประเภทงาน



24

เง่ือนไขดา้นความปลอดภยัฯ

คู่ธุรกิจประจ า
(PERMANENT)

อายุงาน 6 เดือน – 2
ปี

(สต๊ิกเกอร์เหลือง)

อายุงาน 0 – 6 เดือน
(ติดแถบสต๊ิกเกอร์

แดง)

อายุงาน  2 ปี ข้ึนไป
(สต๊ิกเกอร์เขียว)

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

TEMPORARY
CONTRACTOR ID 

CARD

อบรม
เฉพาะงาน

12-12-70

สมหมาย
ใจดี

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

TEMPORARY
CONTRACTOR ID 

CARD

อบรมเฉพาะงาน

บริษัทต้นสังกัด

PROTECH
วันหมดอายุ

12-12-70

สมหมาย
ใจดี

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

TEMPORARY
CONTRACTOR ID 

CARD

อบรม
เฉพาะงาน

12-12-70

สมหมาย
ใจดี

คู่ธุรกิจช่ัวคราว
(TEMPORARY) N

e
w

Refresh 1 Refresh 2

Refresh 
3

Refresh 4

N
e
w

Refresh 1
Refresh 2

Refresh 
3

Refresh 4

N
e
w

Refresh 1 Refresh 2

Refresh 
3

Refresh 4

TPE
Site# 1,7,10

MRR
Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site
3,7

TPC
Site
#9

TPE
Site# 1,7,10

MRR
Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site
3,7

TPC
Site
#9

TPE
Site# 1,7,10

MRR
Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site
3,7

TPC
Site
#9

หลังบัตร

บริษัทต้น
สังกัด

PROTEC
H
วัน

หมดอายุ

บริษัทต้นสังกัด

PROTECH
วันหมดอายุ

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

PERMANEN
T

CONTRACTOR ID 
CARD

อบรมเฉพาะงาน

บริษัทต้นสังกัด

PROTECH
วันหมดอายุ 12-12-70

สมหมา
ย
ใจดีTPE

Site# 1,7,10
MRR

Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site3
,7

TPC
Site#

9

N
e
w

Refresh 1 Refresh 2

Refres
h 3

Refresh 
4

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

PERMANEN
T

CONTRACTOR ID 
CARD

อบรมเฉพาะงาน

บริษัทต้นสังกัด

PROTECH
วันหมดอายุ 12-12-70

สมหมา
ย
ใจดีTPE

Site# 1,7,10
MRR

Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site3
,7

TPC
Site#

9

N
e
w

Refresh 1 Refresh 2

Refres
h 3

Refresh 
4

2
5
6
5

กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์

PERMANEN
T

CONTRACTOR ID 
CARD

อบรมเฉพาะงาน

บริษัทต้นสังกัด

PROTECH
วันหมดอายุ 12-12-70

สมหมา
ย
ใจดีTPE

Site# 1,7,10
MRR

Site#6,8

ROC
Site#2

GSC
Site#2,7

MOC
Site#7

MFC
Site#2

TMM
A 

Site3
,7

TPC
Site#

9

N
e
w

Refresh 1 Refresh 2

Refres
h 3

Refresh 
4

2
5
6
5

2
5
6
5

2
5
6
5

2
5
6
6

2
5
6
6

2
5
6
6

2
5
6
5

2
5
6
6

2
5
6
5

ตัวอย่าง : มาตรฐานบัตรคู่ธุรกิจ

การเข้าเขตพ้ืนท่ีโรงงาน /
การผ่านเข้า-ออก

✓ ติดบัตรท่ีหน้าอกเส้ีอให้
ชัดเจนตลอดเวลา

✓ กรณีบัตรหายต้องรีบแจ้ง
เจ้าหน้าท่ี Safety เจ้าของ
พ้ืนท่ี ให้ทราบโดยทันที

✓ เม่ือส้ินสุดการจ้างงานต้อง
คืนบัตรท่ีเจ้าหน้าท่ี Safety 
เจ้าของพ้ืนท่ี



เง่ือนไขด้านความปลอดภัยฯ

บุคคลส าคัญในระบบอนุญาตท างาน

Safety Lead
บุคลากรท่ีได้รับมอบหมายอย่างเป็นทางการท้ัง
พนักงานและคู่ธุรกิจ ซ่ึงเป็นสมาชิกในกลุ่มงาน

น้ันๆ โดยมี บทบาทส าคัญท่ีสุดคือการ
ควบคุมดูแลความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน

โดยผู้ขออนุญาตท างาน (Requester)  
ผู้ปฏิบัติงาน  หัวหน้างาน และ Safety Lead 
สามารถเป็นบุคคลเดียวกันได้ ตามเง่ือนไข

Fire watcher
พนักงานหรือคู่ธุรกิจ ท่ีได้รับมอบหมายอย่างเป็น

ทางการ ซ่ึงต้องปฏิบัติหน้าท่ีในการ เฝ้าระวังอันตราย
จากไฟ ประกายไฟ ความร้อน (Hot Work Hazards)
ท่ีอาจเกิดข้ึนโดยเป็นผลมาจากการปฏิบัติงานท่ีมีความ

ร้อนหรือประกายไฟ (Hot Work)

Rescuer
• พนักงานหรือคู่ธุรกิจ ท่ีได้รับมอบหมายให้ท าหน้าท่ี
เป็นผู้ช่วยเหลือ 

• ต้องผ่านการฝึกอบรมตามหลักสูตรการฝึกอบรม
ผู้ช่วยเหลือตามกฎหมายเป็นข้ันต ่า 

• ก าหนดรายละเอียดต่างๆ ให้พิจารณาจากความ
เส่ียงของงาน เช่น อุปกรณ์ช่วยเหลือ จ านวนผู้ช่วย
เหลือ เป็นต้น



3  การตรวจสขุภาพ & การสงัเกตความปลอดภยั ตอ่เนือ่ง

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

การตรวจวดัสขุภาพกอ่นเร ิม่งาน

1.
แอลกอฮอลก์อ่นเร ิม่งาน

ไมเ่กนิ 0 mg%

2.
อณุหภมูริา่งกาย

ไมเ่กนิ 37.5 °C

3.
ความดนัโลหติ

ไมเ่กนิ 140/90

หมายเหต:ุ ขอ้ 2 และ 3 หากเกนิ ใหน่ั้งพักและวัดซ ้า แตห่าก
ยงัเกนิมาตรฐาน ปฏบิตังิานทั่วไปได ้

การท างานในเขตอนัตราย: หา้มปฏบิตังิานคนเดยีว ตอ้งมเีพือ่น

ร่วมงานอยูด่ว้ยเสมอ

การสงัเกตความปลอดภยั (Safety Observation)

ท าไมตอ้งท า?

• ก าจัดความเสีย่งกอ่นกลายเป็นอบุตัเิหตุ
• สรา้งทัศนคตคิวามปลอดภยัในทมี
• ท าโดยพนักงานทกุคน (ไมใ่ชแ่ค่ Safety Officer)

เม ือ่ถกูสงัเกต ท าอยา่งไร?

• ไมต่อ้งตกใจ — ท างานตามปกติ
• ตอบค าถามตามความเป็นจรงิ
• รับฟังค าแนะน าเพือ่ปรับปรงุความปลอดภยั

การเพกิเฉยตอ่พฤตกิรรมทีไ่มป่ลอดภยั = สง่สญัญาณ

วา่ความปลอดภยัไมม่คีวามส าคญั



4  ระบบการขออนญุาตท างาน (Permit to Work — PTW) 15 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ตอ้งขออนญุาตและไดร้บัอนมุตักิอ่นทกุคร ัง้ — การท างานโดยไมม่ใีบอนญุาต ถอืวา่ฝ่าฝืนกฎความปลอดภยัข ัน้รา้ยแรง

CLASS I

(Hot Work)

งานทีก่อ่ใหเ้กดิประกายไฟ
เห็นชดั
เชน่ ตดั เจยีร เชือ่ม

CLASS II

(Hot Work)

งานทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิความรอ้น
หรอืประกายไฟ เชน่ รถยนต์
เครน งานในเขตผลติ

Cold Work

(งานท ัว่ไป)

งานทีไ่มก่อ่ใหเ้กดิความรอ้น
หรอืประกายไฟ เชน่ งานสงู
งานประกอบ Pump

ทีจ่บัอากาศ

(Confined Space)

พืน้ทีม่ขีนาดใหญพ่อเขา้ได ้
ทางเขา้-ออกจ ากดั
ไมไ่ดอ้อกแบบใหท้ างานปกติ
มสีภาพแวดลอ้มอนัตราย

ผูป้ฏบิตังิานโดยไมไ่ดร้บัอนมุตั ิ PTW | ท างานเกนิเวลาทีอ่นมุตั ิ | ท างานนอกพืน้ทีท่ ีร่ะบุ → ถกูหยดุงานทนัที



4  การวเิคราะหง์านเพือ่ความปลอดภยั (JSA) ตอ่เนือ่ง

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

JSA คอื เครือ่งมอืคน้หาสภาพอันตรายในแตล่ะขัน้ตอนงาน เพือ่ก าหนดมาตรการป้องกันและสือ่สารใหท้มี

ประโยชนข์อง JSA

• ก าจัดสภาพอนัตราย ขณะท างาน
• ใชเ้ป็นมาตรฐานความปลอดภยั
• ใชฝึ้กอบรม / Safety Talk พนักงาน

บทบาทในการท า JSA

Safety Lead
พจิารณาความเสีย่ง กรอกขอ้มลู ตรวจสอบ ลง
ชือ่

ผูข้ออนุญาต
(Permit Requestor)

มสีว่นร่วมทบทวนความเสีย่ง ใหค้ าแนะน า ลงชือ่

ผูอ้นุมตั ิ
(Field Verifier)

ใหข้อ้เสนอแนะ ลงชือ่

ผูป้ฏบิตังิาน รับฟัง JSA ลงชือ่รับทราบ ร่วมสงัเกตอนัตราย

JSA มี 2 หนา้

หนา้ที่ 1: วเิคราะหค์วามเสีย่งตามข ัน้ตอนงาน

หนา้ที่ 2: วเิคราะหค์วามเสีย่ง/อนัตรายทีพ่ืน้ทีป่ฏบิตังิานจรงิ



5 งานอนัตรายสงู

High Risk Work — ตอ้งมี Work Method Statement, Safety Lead คอยก ากบัดแูล & ตอ้งมี Permit to Work ทกุคร ัง้

การเข้าปฏิบัติงานในท่ีอับ
อากาศ 

(Confined space entry)

เช่น ภายในถงั (Drum), ถงัปฏกิรณ ์
(Vessel), หอกลั่น (Tower), หลมุลกึ >
1.2 เมตร หรืออืน่ๆ ตามมาตรฐานบริษัท

การท างานบนท่ีสูง 
(Working at high)

• งานบนกระเชา้ (Man basket), งาน
โรยตวั (Rope Access) 

• การตดิตัง้/รือ้ถอน นัง่รา้นสงู > 12 เมตร, 
หรือท างานบนนัง่รา้นแขวน, นัง่รา้นทีย่ืน่
ออกมา (Overhang)

งานท่ีก่อให้เกิดประกายไฟ 
(Hot work I)

งานทีท่  าใหเ้กิดความรอ้น/ประกายไฟ ในพืน้ที่
อนัตราย (พืน้ที ่ISBL หรือพืน้ทีท่ีม่โีอกาสเกิด

ฝุ่ น/ไอระเหย/ของแข็งทีต่ดิไฟได)้

งานยกท่ีมีความเส่ียงสูง 
(Critical Lifting)

• งานยกดว้ยป่ันจั่นเคลือ่นทีท่ีม่นี  า้หนกัมากกว่า 5 ตนั
• การยกขา้มอปุกรณใ์นกระบวนการผลติหรือยกขา้มบคุคล
• การใชร้ถเครน 2 คนัยกคู่กนั (Tandem lift) หรือการ

ใช ้Super Lift / Tower Crane



5 งานอนัตรายสงู

High Risk Work — ตอ้งมี Work Method Statement, Safety Lead คอยก ากบัดแูล & ตอ้งมี Permit to Work ทกุคร ัง้

งานใกล้สายไฟฟ้าท่ีมี
กระแสไฟ (Working 
on live electrical)

การท างานกบัระบบไฟฟา้ที่มี
แรงดนัไฟฟา้มากกว่า 1,000 โวลต์

การฉีดล้างด้วยน ้า
แรงดันสูง (High 

pressure water jet)

การฉีดลา้งท าความสะอาดดว้ยน า้ทีม่ี
แรงดนัมากกว่า

200 บาร์

งานขุดเจาะ 
(Excavations work)

• งานขุดเจาะโดยใชเ้ครือ่งจกัรในพืน้ที่
กระบวนการผลติ (Process Area)
• งานเจาะเสาเขม็ในพืน้ทีก่ระบวนการ

ผลติ

งานด้านรังสี 
(Radiation work)

งานตรวจสอบทางรงัส ี(RT) ดว้ยวธิี 
X-RAY โดยใชส้ารกมัมนัตรงัสี

งานเส่ียงสูงอ่ืนๆ

1. การทดสอบแรงดันด้วยลม 
(Pneumatic Pressure Testing) ท่ีมี
พลังงานสะสมมากกว่า 271 เมกะจูล
2. งานประดาน ้าและกิจกรรมใต้น ้า 
เช่น การเช่ือมหรือตัดโลหะใต้น ้า

หรือลักษณะงานท่ีมีการพิจารณาว่า
เข้าข่ายลักษณะงาน High risk work

!



5  งานทีส่งู (Working at Height) — สงู ≥ 1.8 เมตร High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

สิง่ทีต่อ้งมกีอ่นเร ิม่งาน

• Full Body Safety Harness + Double Lanyard (100% 
Tie-off)

• Life Line และ Guardrails ใหค้รบถว้น

• มาตรฐาน EN361, CE1019, EN358, EN813

• ตรวจสอบ D-ring รับแรงไดต้ามมาตรฐาน

• ใส่ Safety Harness ทกุครัง้เมือ่สงูตัง้แต่ 1.8 เมตร

• เมือ่ลมแรง > 35 km/hr ตอ้งหยดุงาน

Scaffold: ตอ้งผา่นการตรวจสอบทกุครัง้กอ่นใชง้าน และ

ตดิตัง้ Barricade กรณีมคีนท างานดา้นลา่ง

ขอ้หา้มในงานทีส่งู

• หา้มปีนนอก Platform ทีก่ าหนด

• หา้มทิง้เครือ่งมอืลงจากทีส่งูโดยไมแ่จง้

• หา้มเปิด Grating หรอื Floor Plate คา้งไวโ้ดยไมม่กีาร
ป้องกนั

• หา้มใชบ้นัไดเพยีงชิน้เดยีวเป็นทางเดนิ

• อปุกรณ์ตอ้งผา่นการตรวจสอบรายปี

• หา้มท างานเดีย่วบนทีส่งูโดยไมม่ผีูเ้ฝ้าระวัง

พบ: ผูป้ฏบิตังิานไมส่วม Harness ขณะท างานสงู —

หยดุงานทนัที



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

• ต้องมีสุขภาพท่ีแข็งแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อการท างานบนท่ีสูง โดยผ่านการคัดกรองสุขภาพก่อนเร่ิมงาน ทุก
วันประกอบด้วย วัดความดันโลหิต อัตราการเต้นของหัวใจ อุณหภูมิร่างกาย และปริมาณแอลกอฮอล์ ตาม
มาตรฐานท่ีก าหนด Full body safety harness and

Double lanyard  and ตะขอเก่ียว
Life line

• อุปกรณ์ป้องกันการตก
• Full body safety harness แบบ double lanyard 
• ได้รับรองมาตรฐาน EN361 CE1019 EN358 EN813 
• D-ring ท าจากเหล็กกล้ารับน ้าหนัก ได้ 15 kN.
• เข็มขัดบริเวณไหล่ รับน ้าหนักได้อย่างต ่าท่ี 17.2 kN.
• ต้องผ่านการตรวจจากหน่วยงานความปลอดภัย อายุการรับรองไม่เกิน 1 

เดือน
• ต้องมีการคล้องเก่ียวตลอดเวลา (100% Tie-off)

• มีมาตรการป้องกันการตก จากท่ีสูงตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน  เช่น

✓ มีการติดต้ังการ์ดป้องกัน (Guardrails ) หรือการปิดช่องเปิดพ้ืนท่ีเพ่ือป้องกัน
การตก

✓ ระบบป้องกันการตก เช่น การเหน่ียวร้ัง

✓ ระบบปกป้องอันตรายจากการตก เช่น การ Safety harness (Full body safety 
harness และเป็น Double lanyard มีตะขอเก่ียว

✓ การใช้ Life line, การใช้เบาะรอง 



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

มาตรฐานข้อบังคับ

▪ การท างานบนหลังคา การติดต้ังโครงหลังคา , มุง หลังคาอาคาร , จะต้อง
ติดต้ัง Safety Lift Line ครอบคลุมพ้ืนท่ีการท างาน ส าหรับการคล้อง
Lanyard หรือติดต้ัง Safety Net รองรับคนงานตกลงมาจากท่ีสูงขณะ
ท างานและท้ัง 2 รายการต้องมีการท า Load Test 2 เท่าของน ้าหนักคน

▪ ม่ันใจว่ามีการก าหนดจุดยึดท่ีเหมาะสมส าหรับการใช้ Safety harness
▪ จัดให้มีการใช้บันไดช่ัวคราวส าหรับพ้ืนท่ีปฏิบัติงานท่ีมีความม่ันคงแข็งแรง
เท่าน้ัน โดยต้องเป็นวัสดุท่ีมีความแข็งแรงและต้องม่ันใจว่าได้ถูกติดต้ังอย่าง
ม่ันคงเพ่ือป้องกันการเล่ือนตัวของบันได

▪ จัดให้มีการปิดก้ันช่องเปิดหรือประตูท่ีมีโอกาสท าให้ตกจากท่ีสูงได้อย่าง
เหมาะสม เช่น ช้ันบนของน่ังร้าน ปากบ่อ พ้ืนท่ีต่างระดับ  

▪ บันไดทางข้ึน -ลง ต้องจัดให้มีราวจับ หรือ แนวทาง
ป้องกันท่ีมีประสิทธิภาพ



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การป้องกันการตก

ส าหรับช่องเปิดหรือหลุม

1. พนักงานหรือผู้ปฏิบัติงาน ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก ทุกคร้ังเม่ือมี
การท างานใกล้ช่องเปิดหรือหลุมท่ีไม่มีการปิด

2. ในกรณีท่ีช่องเปิดท่ีคนสามารถเข้าไปได้จะต้องท าการปิดช่องเปิดด้วย วัสดุท่ี
สามารถรองรับน ้าหนักได้ มากกว่า 120 กิโลกรัม/ตารางเมตร แข็งแรงโดยมี
การยึดอย่างม่ันคง ไม่สามารถเคล่ือนย้ายได้ หรือ ติดต้ัง Handrail ท่ีเป็น 
Hard Barricade ท่ีเป็นท่อน่ังร้าน โดยมุ่งเน้นในการป้องกันไม่ให้เท้าหรือ
ร่างกายเข้าไปในช่องเปิดหรือหลุมโดยท่ีไม่ได้ต้ังใจ

3. ในกรณีท่ีมีผู้ปฏิบัติงานอยู่ด้านล่างหรือเป็นทางเดิน ต้องมีมาตรการส าหรับ
การป้องกันส่ิงของท่ีจะตกผ่านช่องเปิดลงด้านล่างด้วย 

4. จัดให้มีทางเข้า -ออกท่ีปลอดภัย และต้องระมัดระวังช่องเปิด -หลุม ในพ้ืนท่ี
เข้า-ออก ด้วย

ท าการติดต้ังการ์ดกัน
ตก

ท าการปิดช่องเปิดด้วยวัสดุท่ี
สามารถรองรับน ้าหนักได้ 
มากกว่า 120 กิโลกรัม/
ตารางเมตรแข็งแรงโดยมี

การยึดอย่างม่ันคง



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การป้องกันวัสดุอุปกรณ์ร่วงหล่นลงด้านล่าง

1. ต้องไม่มีงานซ ้าซ้อนกันระหว่างช้ันบนและช้ันล่าง
2. ต้องมีเชือกหรือสลิงผูกยึดหรือคล้องเก่ียวกับตัวผู้ปฏิบัติงานหรืออุปกรณ์ เช่น ประแจ 

คีมตัดเหล็ก สว่านแบต  ตัววัดระดับน ้า เป็นต้น
3. ต้องมีภาชนะ  ลัง  กระบะใส่เคร่ืองมือ  อุปกรณ์และ Special Tools และถูกจัดวางไว้ใน

บริเวณท่ีปลอดภัย
4. ต้องมีผ้าใบปูบนพ้ืน Grating
5. Safety Net เพ่ือป้องกันคนหรืออุปกรณ์ตกลงมาสู่พ้ืนด้านล่าง
6. กรณีใช้กระเป๋าใส่อุปกรณ์ท างานบนท่ีสูง กระเป๋าต้องปิดมิดชิด เพ่ือป้องกันการตกหล่น

ลงด้านล่าง
7. กรณีท่ีมีการผูกยึดอุปกรณ์เพ่ือล าเลียงข้ึนลงด้านบนต้องใส่ภาชนะ เช่น กระบะ  ตาข่าย  

และมีการตรวจสอบการผูกมัดอย่างแน่นหนาแล้ว
8. ต้องป้องกันแคลมป์น่ังร้านตกโดยการร้อยลวดไว้

** ให้ใช้มาตรการข้อใดข้อหน่ึงเป็นอย่างน้อย หรือใช้มาตรการหลายอย่างร่วมกัน **

ตัวอย่างการป้องกันวัสดุอุปกรณ์ร่วงหล่นลงด้านล่าง

เคร่ืองมือท่ีน าข้ึนไปใช้งาน
บรรจุในภาชนะหรือกระเป๋าท่ีปิด

มิดชิด 

การผูกยึดหรือคล้องเก่ียวเคร่ืองมือ อุปกรณ์



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การปฏิบัติงานใกล้กับตัวน าไฟฟ้า ผู้ปฏิบัติงานต้องอยู่ห่างจากตัวน าไฟฟ้า ดังน้ี

1. ต้องอยู่ห่างเป็นระยะอย่างน้อย 2.4 เมตร จากตัวน าไฟฟ้าท่ีต ่ากว่า 12,000 โวลท์
2. ต้องอยู่ห่างเป็นระยะอย่างน้อย 3.0 เมตร จากตัวน าไฟฟ้าท่ีต ่ากว่า 33,000 โวลท์
3. ต้องอยู่ห่างเป็นระยะอย่างน้อย 3.3 เมตร จากตัวน าไฟฟ้าท่ีต ่ากว่า 69,000 โวลท์
4. ต้องอยู่ห่างเป็นระยะอย่างน้อย 3.9 เมตร จากตัวน าไฟฟ้าท่ีต ่ากว่า 115,000 โวลท์
5. ต้องอยู่ห่างเป็นระยะอย่างน้อย 5.3 เมตร จากตัวน าไฟฟ้าท่ีต ่ากว่า 230,000 โวลท์

ฉนวนป้องกันไฟฟ้า



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การป้องกันการตก

ข้อก าหนดในการใช้งานอุปกรณ์เคล่ือนท่ีส าหรับการท างานบนท่ีสูง

1. ห้ามบรรทุกเกิน พิกัดน ้าหนัก Safe working load (SWL)

2. ห้ามเคล่ือนย้าย เปล่ียนจุดปฏิบัติงาน โดยท่ีไม่มีการลดระดับลงสู่พ้ืน

3. ห้ามให้มีการใช้งาน บนพ้ืนท่ีมีความลาดเอียง เกิน 30 องศา

4. ผู้ปฏิบัติงาน ต้องผ่านการอบรมการใช้งานอุปกรณ์ฯ

5. ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันการตก คล้องเก่ียวกับจุดยึดท่ีม่ันคง

6. ต้องยืนอยู่บนพ้ืนของกระเช้าอย่างม่ันคง ห้ามน่ัง ห้ามปีน ราวกันตกของกระเช้า ห้ามใช้
บันไดหรืออุปกรณ์อ่ืนเพ่ือเพ่ิมความสูงของพ้ืนท่ีการท างาน

7. ห้ามผูกรัดเคร่ืองจักรฯกับโครงสร้างหรืออุปกรณ์ใดๆ

8. ต้องติดป้ายระบุน ้าหนักและจ านวนคน ท่ีเคร่ืองจักรฯ

9. ต้องจัดให้มีสัญญาณเสียงหรือสัญญาณแสง ขณะปฏิบัติงาน

10. ต้องต้ังเบรก ติดต้ังท่ีหนุนล้อ และเม่ือใช้งานขายึดต้องวางขายึดบนแผ่นเหล็กหรือพ้ืน
แข็งแรง ท่ีสามารถรับน ้าหนักได้ 

scissor Lift
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มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การป้องกันการตก

ข้อก าหนดในการใช้งานอุปกรณ์เคล่ือนท่ีส าหรับการท างานบนท่ีสูง

12. ต้องมีการ ก้ันพ้ืนท่ีการปฏิบัติงาน

13. ต้องมีผู้ปฏิบัติงานอีกคน อยู่บนพ้ืนท่ีสามารถติดต่อกับผู้ปฏิบัติงานท่ีท างานบนท่ีสูง ใน กรณีท่ีเกิดความ
ผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินโดยไม่คาดคิด

14. กระเช้าต้องมีประตูท่ีแข็งแรง สามารถป้องกันการตกได้พร้อมกับ toe guard ห้ามโซ่แทนการใช้ประตู

15. จัดให้มีอุปกรณ์ตัดระบบการท างาน เม่ือมีการใช้งานเกินพิกัดท่ีผู้ผลิต

16. ห้ามดัดแปลงหรือกระท าการใดกับเคร่ืองจักรฯ ท่ีมีผลท าให้ความปลอดภัยในการท างานลดลง

17. ต้องจัดให้พ้ืนท่ีท่ีเป็นเส้นทางการเคล่ือนย้ายมีความแข็งแรง ราบเรียบ ไม่ต่างระดับ และปรับระดับของ
เคร่ืองจักรดังกล่าวให้อยู่ในต าแหน่งท่ีผู้ผลิตก าหนดหรือในต าแหน่งท่ีปลอดภัย

18. ในการใช้งานเคร่ืองจักรส าหรับใช้ใน การยกคนข้ึนท างานบนท่ีสูงแบบแขวน ต้องปฏิบัติ ดังต่อไปน้ี

• จัดให้มีการทดสอบช้ินส่วนและอุปกรณ์ท่ีเก่ียวข้องภายหลังการติดต้ัง

• ต้องใช้ลวดสลิง ท่ีมีค่าความปลอดภัย ไม่น้อยกว่า 10 และผ่านการตรวจสอบ



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)
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การใช้บันได A และบันไดพาด

✓ ต้องหันหน้าเข้าหาบันไดขณะข้ึนและลงบันได

✓ ต้องใช้ 3-point contact สัมผัสบันไดขณะปีนข้ึนลงบันได และให้
ร่างกายอยู่ก่ึงกลางของบันได

✓ ห้ามเอ้ือมท างานและต้องหันหน้าเข้าหาบันไดตลอดเวลา 

✓ ห้ามถือเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ขณะข้ึนลงบันได

✓ ห้ามใช้งานบนบันไดสามข้ันบนสุด

✓ ต้องมีคนช่วยจับบันได

✓ ห้ามเคล่ือนย้ายบันไดขณะท่ีมีผู้ปฏิบัติงานอยู่บนบันได

✓ ใช้งานบันไดไม่เกิน 15 นาทีต่อการใช้งาน 1 คร้ัง เพ่ือป้องกันความ
เหม่ือยล้าจากการท างานบนบันได

✓ ต้องข้ึนลงบันไดคราวละไม่เกินหน่ึงคน

การท างานบนบันไดเอ และบันไดพาดท่ีมีความสูงต้ังแต่ 1.8 เมตร ข้ึนไป 
(จากเท้าถึงพ้ืน )
1) ต้องสวมใส่ safety harness และคล้องเก่ียวกับจุดยึดตลอดเวลา 

หรือ
2) ต้องเปล่ียนวิธีการอ่ืนๆ แทนการใช้บันได โดยพิจารณาตามความ

เส่ียงหน้างาน เช่นน่ังร้านประกอบ น่ังร้านส าเร็จรูป X-lift, Boom lift
อุปกรณ์ทดแทนอ่ืนๆ เช่น ไม้ต่อส าหรับเปล่ียนหลอดไฟใช่

ไม่ใช่

จ าเป็นต้องท างานบน
บันไดเอและบันไดพาด

ใช่

ขณะท างานบนบันได ความสูงของ
เท้าถึงพ้ืนน้อยกว่า 1.8 เมตร

ปฏิบัติงานตามมาตรการท างานท่ีสูง (Working at height standard)ไม่ใช่



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)
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การใช้บันได A และบันไดพาด

✓ บันไดต้องผลิตตามมาตรฐานสากล เช่น มอก. ต้องแสดงโหลด หน่วยเป็นกิโลกรัม ไว้ท่ี
เฟรมบันไดน้ันด้วย

✓ ต้องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ์ ของบันไดโดยบุคคลท่ีได้รับการรับรองอย่างน้อยทุก
เดือน

✓ ต้องตรวจสอบบันไดโดยผู้ปฏิบัติงาน ก่อนการใช้งาน
✓ หากพบข้อบกพร่องให้ยกเลิกการใช้งานช่ัวคราว และให้แขวนป้ายทะเบียนประเภท

อันตรายห้ามใช้ 
✓ ห้ามใช้บันไดท่ีมีคราบน ้ามัน จารบี หรืออันตรายอ่ืนๆท่ีอาจจะท าให้ล่ืนได้
✓ ห้ามใช้บันไดรับน ้าหนักเกิน กว่าท่ีผู้ผลิตก าหนด
✓ ต้องใช้บันไดให้ถูกต้องตามท่ีออกแบบไว้เท่าน้ัน เช่น ห้ามใช้บันแทนสะพาน เป็นต้น
✓ ต้องติดต้ังหรือวางบันไดบนพ้ืนท่ีได้ระดับ ม่ันคงไม่ยุบตัว ไม่ล่ืนไถล ไม่ลาดเอียง และ

ห้ามใช้กล่อง ลังหรือช้ินงานใดๆ ท่ีมีโอกาสขยับเคล่ือนเพ่ือรองปรับระดับให้บันไดสูงข้ึน

ตวัอย่างบนัไดส าหรบังานไฟฟ้า
( บันไดไฟเบอรเ์ท่าน้ัน )

ต้องมีการตรวจสภาพ



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การใช้บันได A และบันไดพาด

✓ ห้ามใช้บันไดบนพ้ืนล่ืน และส่วนล่างสุดของขาบันไดต้องมียาง เพ่ือ
ป้องกันการล่ืน

✓ ไม่ใช้บันไดท่ีในบริเวณต่างๆ เช่น ทางเดิน ประตูทางเข้า หรือทางว่ิง 
หรือท่ีท่ีมีการสัญจร หรือกิจกรรมอ่ืนในบริเวณดังกล่าว เว้นแต่มีการ
ก้ันพ้ืนท่ีเพ่ือให้การจราจรหรือกิจกรรมอยู่ห่างจากบันได

✓ ไม่มีส่ิงกีดขวางทางข้ึนลงบันได

✓ ต้องใช้บันไดท่ีไม่น าไฟฟ้า เม่ือต้องท างานท่ีมีโอกาสสัมผัสกระแสไฟฟ้า
จากเคร่ืองจักรหรืออุปกรณ์



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานบนท่ีสูง 
(Working at Height)

การใช้บันได A และบันไดพาด

➢ สามารถใช้บันไดท่ียืดขนาดได้ 

➢ ต้องกางขาบันไดสุด ขาบันไดคู่หน้าและขาบันไดคู้หลังจะถูกยึดตรึงเข้า
ด้วยกันด้วยค ้ายันแบบพับ (spreader) เม่ือกางสุดขาจะถูกล็อค (spreader lock) ซ่ึง
ค ้ายันน้ีจะท าหน้าท่ีบังคับองศาขาบันไดและบังคับระยะขาท้ังสองด้าน ให้ได้ฐานรับ
แรงกว้างท่ีสุด ขณะใช้งานบันไดจะม่ันคงล้มยาก

➢ ส าหรับบันไดแบบ  ให้ความสูงตามแนวด่ิงจากพ้ืนถึงจุดท่ีพาด
บันได 4 ส่วน ต่อระยะห่างจากแนวด่ิงถึงโคนบันได 1 ส่วน

➢ เม่ือใช้บันไดพาดเพ่ือข้ึนไปยังเพลทฟอร์มด้านบน ส่วนปลาย
ของบันไดต้องโผล่เลยจุดท่ีพาด ไม่น้อยกว่า 90 เซนติเมตร

➢ ห้ามใช้วัสดุอ่ืนใด มาต่อให้บันไดสูงข้ึน



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานต้ังน่ังร้าน

ปฏิบัติงานอย่างไรให้ปลอดภัย ?

✓ ห้ามท างานบนน่ังร้านท่ียังไม่ผ่านการตรวจสภาพ

✓ ห้ามให้ผู้หญิงปฏิบัติงานบนน่ังร้านท่ีมีความต้ังแต่ 10 เมตรข้ึนไป

✓ การต้ังน้ังร้านต้องปฏิบัติตามมาตรฐานในการติดต้ังน่ังร้านของ REPCO 

✓ ไม่เป็นโรคท่ีมีผลต่อการปฏิบัติงานเก่ียวกับน่ังร้าน เช่น โรคความดัน โรคหัวใจ โรค
ลมชัก โรคกลัวความสูง และโรคอ่ืนๆท่ี เห็นว่าไม่สมควรปฏิบัติงานบนน่ังร้าน

✓ การติดต้ังให้เป็นไปตามมาตรฐานการติดต้ัง ร้ือถอนน่ังร้านและค ้ายัน

✓ การขนย้ายอุปกรณ์น่ังร้านเพ่ือท าการติดต้ัง ,ร้ือถอน,จัดเก็บ ให้ผู้ควบคุมงานน่ังร้าน
ก าหนดเส้นทางรวมท้ังวิธีการขนย้ายโดยต้องไม่มีผลกระทบต่ออุปกรณ์และ
เคร่ืองจักร ของหน่วยงานผลิต 

✓ ขณะท าการติดต้ัง -ร้ือถอน น่ังร้าน ต้องมีการล้อมพ้ืนท่ีป้องกันอันตราย พร้อมท้ัง
ติดป้ายเตือนอันตรายจากการติดต้ังน่ังร้าน ตลอดเวลาท่ีมีการปฏิบัติงาน

✓ การส่ง,รับอุปกรณ์น่ังร้านขณะท าการติดต้ังหรือร้ือถอน ไม่ให้พนักงานอยู่ในระดับใต้
แนวเดียวกันและการส่งท่อน่ังร้านจะต้องให้ถึงมือผู้รับ

✓ การจัดเก็บอุปกรณ์น่ังร้านในพ้ืนท่ี ต้องจัดเก็บให้เป็นระเบียบและปลอดภัยในพ้ืนท่ีท่ี
ก าหนด



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานต้ังน่ังร้าน

การตรวจสอบอุปกรณ์น่ังร้าน 

o อุปกรณ์น่ังร้านและผู้ตรวจสอบน่ังร้าน ต้องข้ึน
ทะเบียนกับ หน่วยงาน SAFETY REPCO 

o การติดต้ังน่ังร้านต้องได้มาตรฐานตาม
ข้อก าหนดของ REPCO 

ท่อหนา 3.2 mm.



5  Hot Work Class I — งานกอ่ประกายไฟในพืน้ที่ Hazardous Area High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ตอ้งตรวจสอบ %LEL = 0% กอ่นเร ิม่งานทกุคร ัง้ และตอ่เนือ่งระหวา่งท างาน

1
ตรวจสอบกา๊ซ

%LEL = 0% กอ่นเริม่ และตรวจซ ้าทกุ 30 นาที หรอื ตอ่เนือ่ง

2
Fire Watch

Fire Watch 1 คนตอ่ Hot Work 1 จดุ (ตอ้งผา่นการขึน้ทะเบยีน)
และเฝ้าระวงั 30 นาทหีลงัจบงาน

3
Line Break / Blind ทอ่

ปิด Blind ทอ่ทีเ่กีย่วขอ้งทกุเสน้กอ่นเริม่งาน

4
ถงัดบัเพลงิ

ผงเคมแีหง้ : ≥ 15 lbs. 6A/20B (Outdoor) 
CO₂: ≥ 10 lbs. 10BC (Indoor)

5
Flashback Arrestor

ตอ้งตดิตัง้ทัง้ Fuel และ Oxygen side

6
Ground/Bonding

ตอ้ง Ground เครือ่งมอืไฟฟ้าทกุชิน้

7
ระยะปลอดภยั

รัศมี 11 เมตรแนวราบ และ 15.2 ในแนวดิง่ — ตอ้งไมม่สีารไวไฟใดๆ

8
หยดุทนัที

หาก %LEL > 0% ตอ้งหยดุงานและประเมนิสถานการณ์ทนัที



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการท างานท่ีก่อให้เกิดประกายไฟ
(Hot Work Class-I) 

การปฏิบัติเพ่ือให้เกิดความปลอดภัย ก่อนการปฏิบัติงาน ดังน้ี :

ติดป้ายสัญลักษณ์
งาน Hot work 
class 1 บริเวณท่ี
ท างาน  ก้ันธง ขาว 

- แดง 

1. ตรวจสอบให้ม่ันใจว่าเคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีน ามาใช้งานต่างๆ ได้ผ่านการตรวจสอบและ
รับรองโดยกลุ่มบริษัทเคมิคอลส์ เอสซีจี เช่น 

• อุปกรณ์ดับเพลิง 

• ผ้าป้องกันสะเก็ดไฟ 

• อุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีเก่ียวข้อง

• เคร่ืองมือและอุปกรณ์อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวข้องกับการปฏิบัติงาน

Fire Watch

งานตัด เช่ือม เจียร
บนพ้ืนระนาบ หรือช้ัน
ล่าง
Fire Watch 1 คน

Fire Watch

ช้ันบนไม่มีช่องเปิดบนพ้ืน
และไม่มีโอกาสสะเก็ดไฟจะ
ตกลงมาด้านล่างได้
Fire Watch 1 คน

ช้ันบนมีช่องเปิดบนพ้ืน
และมีโอกาสสะเก็ดไฟจะ
ตกลงมาด้านล่างได้
Fire Watch 2 คน

2. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ดังกล่าวมีพร้อมใช้งาน เพียงพอ และติดต้ังถูกต้อง ท่ีพ้ืนท่ี
ปฏิบัติงาน เช่น ถังดับเพลิง ติดป้ายสัญลักษณ์งาน Hot work class 1,  ก้ันธง ขาว 
- แดง 

3. จัดให้มี Fire Watch ตามความเส่ียงของงาน

4. การล้อมพ้ืนท่ีด้วยผ้ากันไฟ กรณีท่ีงานต้องการความละเอียดมากให้ใช้ผ้าใบกัน
ลมก้ันอีกช้ันห้ามใช้ผ้าใบกันลมก้ันเพียงช้ันเดียว 



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

ถังดับเพลิง

o ถังดับเพลิงชนิด เคมีแห้ง ขนาด 15 lbs. 6A20B (เหมาะกับ
พ้ืนท่ีภายนอกอาคาร )

o ถังดับเพลิงชนิด CO2  ขนาด 10 lbs. 10 BC  (เหมาะกับพ้ืนท่ี
ภายในอาคาร )

ข้อก าหนด :
✓ อุปกรณ์ถังดับเพลิง และอุปกรณ์ Rescue ให้ตรวจสอบท่ี

หน่วยงาน Safety Site
✓ สต๊ิกเกอร์การตรวจสอบสภาพมีอายุ 1 เดือน

Remark : (1 lbs = 0.45359237 kg)

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

ผ้ากันไฟ
1) Spec ผ้ากันไฟ

o ผ้ากันไฟทนความร้อน (Operation Point ) ได้ ≥ 1000  o C 
o ผ้ากันไฟมีความหนามากกว่า ≥ 0.7 มิลลิเมตร
o เน้ือผ้ากันไฟไม่ท ามาจาก Asbestos 
** ต้องผ่านการตรวจสอบโดย : หน่วยงาน Safety REPCO

1) มาตรฐานในการตรวจสอบ
✓ 2.1 ไม่มีรอยขาด    : บริเวณในผืนผ้ากันไฟต้องไม่มีรอยขาดทุกระดับ
✓ 2.2 ไม่มีรอยไหม้ทะลุ : บริเวณในผืนผ้ากันไฟต้องไม่มีรอยไหม้ท่ีมีขนาด

เส้นผ่าศูนย์กลาง  > 2 ตร.ซม
✓ กรณีมีขนาดรูเล็กกว่า 2 ตร.ซม. ในพ้ืนท่ี 1 ตร.ฟุต  ยอมให้มีได้ ไม่เกิน 3 จุด และ

ท้ังผืน ยอมให้มีได้ ไม่เกิน 6 จุด                           
✓ 2.3 เน้ือผ้าไม่ช ารุด : เน้ือผ้าต้องไม่เป็นขุย ท่ีสามารถท าให้หลุดฟุ้งกระจายได้

✓ ห้ามน าบลูชีท มาปิดล้อมท าผ้ากันไฟเด็ดขาด

มีเอกสาร certificate 
รับรอง

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



อนัตรายจากภาวะอบัอากาศ (Confined Space Hazards) อาชวีนามยั

SCGC Safety Training  |  ปัจจัยเสีย่งจากการท างาน

พืน้ทีอ่บัอากาศคอือะไร?

พืน้ทีอ่บัอากาศ (Confined Space) เป็นสถานทีท่ีม่ทีางเขา้และออก
อยา่งจ ากดั ไมไ่ดอ้อกแบบใหเ้ป็นสถานทีท่ างานตอ่เนือ่ง มกีารระบาย
อากาศไมเ่พยีงพอ และมสีภาพอนัตรายหรอืมบีรรยากาศทีอ่นัตราย

พืน้ทีเ่สีย่ง:

หอ้งเก็บปลาในเรอื |  บอ่ / หลมุ / บอ่บาดาล |  อโุมงค์ / ถ ้า |  โรงเพาะ
เห็ด |  สถานทีก่กัแก๊สพษิ

อาการเบือ้งตน้

• ปวดหัว วงิเวยีน หนา้มดื
• คลืน่ไส ้ อาเจยีน
• เจ็บหนา้อก หายใจไมส่ะดวก
• เหนือ่ย เพลยี ออ่นแรง
• ชกัเกร็ง ตาพรา่มวั
• หมดสติ และเสยีชวีติ

การป้องกนั — ตอ้งท าครบกอ่นเขา้พืน้ทีอ่บัอากาศทกุคร ัง้

จัดท าป้ายเตอืน/สญัลักษณ์
เตรยีมพรอ้ม สขุภาพ อุปกรณป้์องกนั

อนัตรายกอ่นท างาน
ไดรั้บการอบรมความรูค้วามปลอดภัย มแีผน/ชอ่งทางเตรยีมรับเหตฉุุกเฉนิ



5  Confined Space & Lockout/Tagout (LOTO) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

Confined Space —ทีอ่บัอากาศ

4 เงือ่นไขการระบพุืน้ที:่

1. มขีนาดใหญพ่อผูป้ฏบิตัเิขา้ตวัทัง้ตวั

2. มทีางเขา้-ออกทีจ่ ากดั

3. ไมไ่ดอ้อกแบบใหเ้ป็นสถานทีท่ างานอยา่งตอ่เนือ่ง

4. มสีภาพแวดลอ้มอนัตราย

กอ่นเขา้ Confined Space ตอ้งตรวจสอบ:

• O₂ : 19.5–23.5% | LEL = 0% | ไมม่สีารพษิ

• Ventilation Plan พรอ้ม Blower (Initial Purge ≥ 6 ACR)

• Pre Rescue Plan และทมี Rescuer พรอ้ม

• Blind ทอ่ทกุเสน้ / Lock ทกุวาลว์

• มี Standby Person อยูภ่ายนอกตลอดเวลา

Lockout/Tagout (LOTO) — ป้องกนัพลงังานอนัตราย

ข ัน้ตอน LOTO:

1. แจง้ Foreman กอ่นด าเนนิการ

2. ตัดพลังงาน (ไฟฟ้า/ความดัน/ไฮดรอลกิ)

3. คลอ้ง Lock บน Lock Box

4. แตล่ะคนตอ้งคลอ้ง Lock ของตัวเอง

5. Lock Box: Foreman เก็บ Master Lock

6. หา้มถอด Lock ของผูอ้ ืน่โดยเด็ดขาด

หา้มถอด Lock ของผูอ้ ืน่เด็ดขาด — เป็นการฝ่าฝืน

LSR ข ัน้รา้ยแรง (ระดบั 1)

Line Break: ตอ้งท า Blind → Lock → ตรวจสอบ Vent/Drain → ด าเนนิงาน



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการ
ท างานในท่ีอับอากาศ 

ปฏิบัติงานอย่างไรให้ปลอดภัย ?

✓ มีแผนและอุปกรณ์ในการระบายอากาศ (Ventilation Plan )

✓ มีแผนการช่วยเหลือและทีมช่วยเหลือ (Pre Rescue Plan)

และส่ือสารหาผู้ปฏิบัติงาน ท่ีเก่ียวข้องรับทราบ
โดยแผนการช่วยเหลือจะต้องประกอบด้วยข้อมูลต่อไปน้ี
▪ วิธีการขอความช่วยเหลืออย่างทันท่วงที
▪ ชนิดและการติดต้ังอุปกรณ์ Rescue 
▪ วิธีการในการกู้ภัยและการช่วยชีวิตผู้เข้าไปท างาน
▪ ข้อมูลและแบบ ของสถานท่ีอับอากาศ
▪ แผนท่ีแสดงจุดท่ีต้ังของสถานท่ีอับอากาศ
▪ อันตรายต่างๆท่ีอยู่ภายในท่ีอับอากาศ

ประเภท การระบายอากาศ หมายเหตุ

ก่อนเร่ิมงาน
(Initial Purge )

Purge ระบบ โดยใช้อย่างน้อย 6 ACR
( ใช้อากาศปกติเข้าไปแทนท่ี 6 เท่าโดยปริมาตร )

*ตรวจสอบ ค่า ออกซิเจน ,แก๊ส
ติดไฟ ,และแก๊สพิษ

ขณะปฏิบัติงาน
งานท่ัวไป/คน 84 m3/hr

งานตัด เช่ือม เจียร์ /จุด 1000 m3/hr *นับจุดท่ีเช่ือมท้ังหมด

การค านวณเลือกขนาดของ blower โดยพิจารณาจากหลักการ air change rate (ACR)



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

ข้อก าหนด อุปกรณ์เคร่ืองกล, ไฟฟ้า และอุปกรณ์
ความปลอดภัยอ่ืนๆ

1. อุปกรณ์ไฟฟ้า ต้องผ่านการตรวจสอบโดยผู้ท่ีได้รับ
การข้ึนทะเบียนเป็นผู้ตรวจสอบอุปกรณ์ไฟฟ้า 
REPCO/RMT

2. อุปกรณ์เคร่ืองกล อุปกรณ์ถังแรงดันและอุปกรณ์
ช่วยยก ต้องผ่านการตรวจสอบโดยผู้ท่ีได้รับการ
ข้ึนทะเบียนเป็นผู้ตรวจสอบเคร่ืองกลของ 
REPCO/RMT

3. อุปกรณ์ดับเพลิง ต้องผ่านการตรวจสอบโดย
หน่วยงาน Safety Site

4. ผ้ากันไฟ ,ผ้าใบกันลม ต้องผ่านการตรวจสอบโดย 
หน่วยงาน Safety REPCO/RMT

5. อุปกรณ์ Explosion Proof ต้องมี 
Certificate มาแสดงให้เห็นก่อนรับสติก
เกอร์

ตัวอย่าง 
Explosion Proof Certificate

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการ
ท างานในท่ีอับอากาศ 

ปฏิบัติงานอย่างไรให้ปลอดภัย ?

✓ อุปกรณ์เคร่ืองกลและไฟฟ้าท่ีน ามาใช้งาน ต้องได้รับการตรวจสอบ

ก่อนการใช้งาน และอายุการรับรองไม่เกิน 1 เดือน

✓ การติดต้ังแสงสว่าง และอุปกรณ์ไฟฟ้า

• อุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีติดต้ังช่ัวคราว เช่น หินเจียร สว่าน ฯลฯ ต้องมี    

อุปกรณ์ป้องกัน  ไฟร่ัว ( ELCB ) 

• สายไฟและจุดต่อจะต้องเป็น ชนิดฉนวน2ช้ันและป้องกันน ้าได้ 

• อุปกรณ์ไฟฟ้าและอุปกรณ์ส่องสว่างท่ีติดต้ังช่ัวคราวท่ีมีจุดต่อ 

ต้องติดต้ังให้ จุดต่ออยู่ภายนอกท่ีอับอากาศ

• อุปกรณ์ส่องสว่างท่ีติดต้ังช่ัวคราวต้องเป็นชนิดท่ีมีแรงดัน ไม่เกิน 

24V DC และเป็นชนิดป้องกันการระเบิด (Explosion proof)

• อุปกรณ์ไฟฟ้า ท่ีปฏิบัติงานในพ้ืนท่ี Hydrocarbon หรือมีความ

เส่ียงต้อง เป็นชนิดป้องกันการระเบิด (Explosion proof)

✓ การผ่านเข้า-ออก สถานท่ีอับอากาศต้องมีการลงช่ือทุกคร้ัง 

✓ ต้องผ่านเข้า-ออก ตรงช่องทางท่ีมีผู้ช่วยเหลือ ปฏิบัติหน้าท่ีอยู่เท่าน้ัน



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

มาตรฐานอุปกรณ์ท่ีใช้งาน

ไฟแสงสว่างท่ัวไป : 

✓ ห้ามใช้หลอด Sport Light ให้ใช้หลอดแบบท่ีมีการป้องกันความ
ร้อน ขนาดไม่เกิน 500 W      ( ส าหรับหลอดไส้ Tungsten) แต่ใน
กรณีท่ีเป็นหลอดไฟ LED สามารถใช้ได้ทุกขนาดก าลังไฟฟ้า 

✓ งานอับอากาศและงาน water jet ให้ใช้ไฟแสงสว่าง AC/DC 24 
V. และเป็นอุปกรณ์ Explosion proof type เท่าน้ัน

✓ การต่อจ่ายโหลดไฟฟ้า จาก Generator ต้องต่อผ่านตู้ 
Distribution Panel   เท่าน้ันไม่อนุญาตให้ใช้ Breaker 
generator ในการจ่ายโหลดโดยตรง 

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

มาตรฐานอุปกรณ์ท่ีใช้งาน

อุปกรณ์อ่ืนๆ : 

✓ SPEC ตู้ PANEL Outdoor Type IP Protection > 44 และต้องมีการติดต้ัง 
E.L.C.B

✓ จุดต่อสายไฟฟ้าให้ต่อสายโดยใช้ Power socket

✓ Breaker 1 ตัว จะต้องต่อใช้ส าหรับ Load 1 ตัวเท่าน้ัน เพ่ือป้องกันการใช้
ไฟฟ้าเกิน 

✓ ไฟฉาย ท่ีจะน าเข้าไปใช้ในกระบวณการผลิต 

✓ ต้องเป็น Explosion proof type 

✓ วิทยุส่ือสารและแบตเตอร่ีส าหรับวิทยุส่ือสาร 

✓ ท่ีจะน าเข้าไปใช้ในกระบวณการผลิต ต้องเป็น Explosion proof type 

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

การตรวจสอบอุปกรณ์ช่วยยก

สลิงลวด สลิงผ้า รอกโซ่ Eye Bolt Shackle Trolley

การตรวจสภาพ

1. น าผลการตรวจสภาพและการทดสอบการรับน ้าหนัก
ประจ าปีมาแสดง

2.ตรวจสภาพก่อนน าไปใช้งาน  ความถ่ี เดือนละ 1 คร้ัง

หมายเหตุ : อุปกรณ์ช่วยยกท่ีไม่อยู่ในรายการตรวจสอบ เช่น lifting 
bar ,เชือก,โซ่ และอ่ืน ให้ท าการตรวจสอบสภาพและมี Sticker   ผ่าน
การตรวจสอบก่อนใช้งานด้วยทุกคร้ัง

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



อุปกรณ์ท่ีจะน าเข้ามาใช้งาน

การตรวจสอบอุปกรณ์ช่วยยก

✓ FLASHBACK ARRESTORS (อุปกรณ์ป้องกันไฟ
ไหลย้อนกลับ )

สาย Hose ท่ีน ามาใช้งานต้องมีการระบุประเภท
ชัดเจน

อุปกรณ์ท่ีน ามาใช้ต้องมีเอกสารรับรอง
มาตรฐาน

✓ ถังแก๊ส ,ถังอาร์ก้อน ,ถังลม,ท่อ และอุปกรณ์เคร่ืองเช่ือม 
ท้ังหมด ให้ใช้ตามมาตรฐานท่ีก าหนด

มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

การปิดก้ันและปิดล้อมพ้ืนท่ีปฎิบัติงาน 
(Barricades Safety Standard)



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานยก
โดยใช้เครน

การปฏิบัติงานยกโดยใช้เครนอย่างปลอดภัย
1) รถเครนท่ีน ามาใช้งานต้องมีการตรวจสอบตามกฎหมาย (ปจ.2) และต้องผ่านการตรวจสอบสภาพจากหน่วยงาน ME/REPCO

2) ผู้ควบคุมเครนห้ามละท้ิง ห้องควบคุม ขณะท่ีมีการยกส่ิงของค้างอยู่ และห้ามยกบริเวณห้องควบคุมการขับเคล่ือน

3) ห้ามยกวัตถุใดๆ ท่ีไม่ทราบน ้าหนัก หรือไม่สามารถค านวณหาน ้าหนักได้โดยเด็ดขาด และต้องทราบรัศมีในการยกทุกคร้ัง

4) ขาหย่ังเครนจะต้องกางให้สุดทุกคร้ัง และต้องมีแผ่นเหล็กหรือแผ่นวัสดุท่ีรับน ้าหนักได้ ปูรองขาหย่ังทุกคร้ังท่ีมีการยกของ

5) ก่อนน ารถเครนมาใช้งานให้มีการตรวจสอบสภาพก่อนน ามาปฏิบัติงาน มี Loading Chart และท า Loading Test 

6) ต้องท าแผนการยก (Lifting Plan) และห้ามใช้เกิน 75% ของน ้าหนักท่ีรับได้ โดยต้องส่งให้ผู้ว่าจ้างล่วงหน้าก่อนขออนุญาตปฏิบัติงาน

7) ห้ามด าเนินการยกด้วยลักษณะงานดังน้ี

• ใช้ป้ันจ่ัน/เฮ๊ียบ ยกวัสดุมากกว่า 75% 
• ปฏิบัติงานใกล้สายไฟน้อยกว่าระยะปลอดภัย
• การยกวัสดุส่ิงของท่ีอาจเกิดการเปล่ียนแปลงของจุดศูนย์ถ่วงของวัสดุส่ิงของท่ีท าการยก 
• การยกท่ีอาจเกิดอุบัติภัยร้ายแรง 

กรณีท่ีมีการยกต้ังแต่ 25 ตันข้ึนไป ต้องด าเนินการตรวจสอบดังน้ี
• ต าแหน่งจุดศูนย์ถ่วงของวัสดุท่ีต้องท าการยก ตรวจสอบจากการค านวนโดยวิศวกร  

• ความสามารถในการรับน ้าหนักของพ้ืนท่ีรับน ้าหนัก (Ground bearing pressure/Soil Test)
▪ ในกรณีพ้ืนดิน (Greenfield) ให้มีการทดสอบท าการรับน ้าหนักดิน
▪ ในกรณีพ้ืนท่ีในอาคาร โรงงาน กระบวนการผลิต ให้ตรวจสอบจากการรับน ้าหนักแบบก่อสร้าง

• ขนาดพ้ืนท่ีแผ่นรองขารับน ้าหนัก ตรวจสอบจากการค านวนโดยวิศวกร  

Loading Chart

• ให้ยกวัตถุท่ีจุดยกของ
วัตถุเท่าน้ัน

• ห้ามยกวัตถุพร้อมบรรจุ
ภัณฑ์ หากถูกถอด
ประกอบออกมาก่อน 
หรือ ไม่มีมาตรฐานของ
บรรจุภัณฑ์

การยกวัตถุพร้อมบรรจุภัณฑ์



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานยกโดยใช้เครน

ระยะปลอดภัยกรณีป่ันจ่ันท างานใกล้ไฟฟ้าแรงสูง

กรณีใช้ป้ันจ่ันยกวัสดุ

สายไฟหรืออุปกรณ์ไฟฟ้า ระยะห่าง

ไม่เกิน 69 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 3.1 เมตร

69 – 115 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 3.3 เมตร

115 - 230 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 4 เมตร

230 - 500 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 6 เมตร

กรณีเคล่ือนย้ายป้ันจ่ันชนิดเคล่ือนท่ี โดยไม่ยก
วัสดุและไม่ลดแขนป้ันจ่ันลง

สายไฟหรืออุปกรณ์ไฟฟ้า ระยะห่าง

ไม่เกิน 69 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 1.3 เมตร

69 – 230 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 3 เมตร

230 - 500 กิโลโวลต์ ไม่น้อยกว่า 5 เมตร

ความปลอดภัยในการ
ผูกมัดอุปกรณ์

• ตรวจสอบ
• ขนาด รูปร่าง น ้าหนัก
• ความสมบูรณ์ของเชือกและสลิง 
• มุมการยกและค่าความสูญเสีย

• เก่ียวมัดส่ิงของให้แน่นตามต าแหน่งท่ีถูกต้องและสมดุล

• ผูกมัดเชือกท่ีต าแหน่งผูกของอุปกรณ์ท่ีจะท าการยกข้ึน 
ลงจากท่ีสูงเท่าน้ัน 

• ถ้าไม่มีต าแหน่งท่ีผูกเชือกให้
ย้ายโดยใช้กระเช้าหรืออุปกณ์
ท่ีออกแบบมาเท่าน้ัน

• ห้ามใช้
• ลวดสลิงมัดวัสดุเพ่ือท า
การยก

• สลิงเส้นเดียวผูกรัดเพ่ือ
ยกวัสดุ



• จัดให้มีผู้ให้สัญญาณเครนและ ใส่เส้ือ
สะท้อนแสง

• ต้องจัดให้มีวิทยุส่ือสารระหว่างผู้
บังคับและผู้ให้สัญญาณ 

จัดท าแผนการยก (Lifting Plan) 

ตรวจสอบและปิดล้อมพ้ืนท่ีด้วยธง
ขาว-แดงในงานยก 

จัดป้ายเตือนแสดงไว้

จัดเชือกบังคับทิศทางและคนจับ
เชือกตลอดเวลา

แสงสว่างอย่างเพียงพอใน
พ้ืนท่ีปฏิบัติงานทุกจุด

Note : หยุดปฏิบัติงานทันทีเม่ือเห็นส่ิงผิตปกติหรือ
พบ Unsafe Action/Condition

ผู้บังคับป้ันจ่ัน ต้องผ่านการตรวจสุขภาพ ตามท่ี
กลุ่มธุรกิจเคมิคอลส์ เอสซีจี ก าหนด

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานยกโดยใช้เครน



มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานยกโดยใช้เครน

ตัวอย่าง : การกระท าท่ีไม่ปลอดภัยในงานยก

Belt  ช ารุด



5  ความปลอดภยังาน High Pressure Water Jet High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

สิง่ทีต่อ้งตรวจสอบกอ่นและระหวา่งงาน

• เครือ่งและสาย Water Jet รวมทัง้ Manifold ตอ้งผา่นการ
ตรวจสอบจาก REPCO

• ขอ้ตอ่สายทกุจดุตอ้งมี Lock ดว้ย Safety Sling กนัสายหลดุ

• ตอ้งจัดใหม้ผีูค้วบคมุทีเ่ครือ่งตลอดเวลา ส าหรับงาน Robot Jet

• ตอ้งท าการตดิตัง้ Ground rod และตอ่สายดนิ

• ตอ้งจัดใหม้ผีูค้วบคมุน ้าทิง้จากงาน Jet พรอ้มจัดท า Procedure 
ควบคมุ/ป้องกนัน ้ามนั oil ทีป่นเป้ือนน ้า กอ่นปลอ่ยน ้าทิง้

• ตอ้งจัดท าก าแพงกัน้ทัง้ 4 ดา้น พรอ้มลอ้มผา้ใบป้องกนัแรงดันน ้า
ความหนาไมน่อ้ยกวา่ 0.5 mm.

• ตอ้งจัดใหม้ถีาดรองเครือ่ง Water Jet หรอื Bund โดยใชผ้า้ใบ
หนา ≥ 0.5 mm. ขอบสงูอยา่งนอ้ย 15 ซม.

อนัตรายหลกัจากงาน Water Jet

• แรงดนัสงูมาก — สามารถตดัผวิหนงัและกระดกูไดท้นัที
• สายหลดุ/ระเบดิ — อาจเหวีย่งไปตผีูป้ฏบิตังิาน
• น ้าปนเป้ือนสารเคม/ีน ้ามนั — ตอ้งบ าบดักอ่นปลอ่ยทิง้

PPE ทีต่อ้งสวมใส่

• หนา้กากกนัน ้ากระเด็น (Face Shield)
• ชดุ Waterproof / Rain Suit กนัน ้ากระเด็น
• ถงุมอืกนัน ้า + รองเทา้ Safety พืน้กนัลืน่



5  ความปลอดภยังานทดสอบดว้ยแรงดนั (Pressure Test) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ขอบเขตการใชง้าน: การทดสอบความทนทานของวสัด/ุอปุกรณร์บัแรงดนั — ถงั ทอ่ หมอ้น า้ และหมอ้ตม้ (Boiler) | ภาชนะรบัแรงดนัตา่งๆ

Hydrostatic Testing — ทดสอบดว้ยน า้

ทดสอบความดันดว้ยน ้าหรอืของเหลว
ประเภทอืน่ๆ ในกระบวนการอดัแรงดัน
เพือ่ทดสอบ — เป็นวธิทีีแ่นะน าเพราะ
ปลอดภัยกวา่

Pneumatic Testing — ทดสอบดว้ยแรงดนัอากาศ

ทดสอบความดันดว้ยอากาศ เชน่ Compressed air, Nitrogen, Helium —
อนัตรายสงูกวา่ Hydrostatic ควรพจิารณาเลอืกใชเ้มือ่จ าเป็นเทา่นัน้

ขอ้ก าหนดส าคญั

• อปุกรณ์จา่ยแรงดัน ตอ่พว่ง ทอ่น ้า ทอ่ลม ขอ้ตอ่ ตอ้งผา่นการ
ตรวจสภาพตามมาตรฐาน

• หา้มน าสารประเภทไฮโดรคารบ์อนมาใชใ้น Test โดยเด็ดขาด

• Pressure Gauge ทีน่ ามาใชต้อ้งมชีว่งวดัไมน่อ้ยกวา่ 1.5 เทา่ แต่
ไมเ่กนิ 3 เทา่ของความดันทดสอบ

• Pressure Gauge ตอ้งผา่นการสอบเทยีบ ภายใน 6 เดอืน

• ความหนาของหนา้แปลนทีใ่ชปิ้ดเพือ่ทดสอบตอ้งมี Spec ตาม
มาตรฐาน

หา้มน าสาร Hydrocarbon มาใชเ้ป็นตวักลางทดสอบโดย

เด็ดขาด | ตอ้งมมีาตรการปิดก ัน้พืน้ท ีต่ามระยะปลอดภยั (Safety 
Distance)

ควรพจิารณาเลอืก Hydrostatic Testing (น ้า) มากกวา่ Pneumatic 

(อากาศ) เนื่องจากมคีวามเสีย่งนอ้ยกวา่มาก หากอากาศอดัระเบดิจะ
ปลดปลอ่ยพลังงานมหาศาล

ระยะปลอดภัย: ตอ้งมมีาตรการปิดกัน้พืน้ทีแ่ละจ ากดับคุคลทีไ่มเ่กีย่วขอ้ง

ออกนอกระยะ Safety Distance ระหวา่งการทดสอบ



5  ความปลอดภยังานขดุเจาะและงานขดุดนิ (Excavation Work) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

งานขดุดนิทกุประเภททีม่คีวามลกึต ัง้แตท่ีก่ าหนด ตอ้งมี Excavation Certificate และ Work Permit กอ่นทกุคร ัง้

สิง่ทีต่อ้งท ากอ่นและระหวา่งขดุ

• ตรวจสอบ Work Permit และ Excavation Certificate กอ่นเริม่
• ตรวจสอบแนวทอ่ใตด้นิ, สายไฟฟ้า, ทอ่แกส๊ กอ่นเริม่ขดุ
• จัดท าป้ายเตอืนและ Barricade รอบพืน้ทีข่ดุ

• ตรวจสอบความมั่นคงของดนิและท าค ้ายัน (Shoring) กรณีดนิ
ออ่น

• หา้มกองดนิชดิขอบหลมุ — ตอ้งกองหา่งอยา่งนอ้ย 1 เมตร
• ตอ้งมบีนัไดส าหรับขึน้-ลงทกุหลมุ
• ตรวจสอบสภาพอากาศในหลมุกอ่นลงท างาน (O₂, LEL, สารพษิ)
• ตอ้งมผีูค้วบคมุอยูบ่นขอบหลมุตลอดเวลา

อนัตรายในงานขดุ

• ดนิถลม่/พงัทลาย — อนัตรายถงึชวีติ
• บรรยากาศอนัตราย (กา๊ซพษิ/ขาด O₂)
• การถกูเครือ่งจักรบดทับ
• ทอ่/สายไฟฟ้าใตด้นิแตก/ร่ัว

หา้มลงไปในหลมุขดุทีย่งัไมไ่ดต้รวจสอบบรรยากาศ | หา้ม

กองดนิชดิขอบหลมุ | ตอ้งมบีนัไดทกุหลมุทีล่กึเกนิกวา่ 1.2 เมตร

ป้ายและ Barricade: ตอ้งตดิป้าย 'DANGER — EXCAVATION' และ

Barricade แข็งแรงรอบพืน้ที่ | ระบแุนวเขตงานขดุบน Plot Plan ใหช้ดัเจน



5  ความปลอดภยัการท างานเกีย่วกบัสารเคมี High Risk
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ปฏบิตังิานอยา่งไรใหป้ลอดภยั

• สือ่สารอนัตรายของสารเคมี พรอ้มมาตรการ
ป้องกนัทกุครัง้กอ่นเริม่

• ปิดฉลากทีเ่ป็นภาษาไทยอยา่งชดัเจนตาม
ระบบ GHS และตอ้งอา่นงา่ย

• มป้ีายหา้ม ป้ายเตอืน หรอืป้ายบงัคับ ใน
พืน้ทีท่ างาน

• มจีดุช าระลา้งสารเคมแีบบตดิตัง้ถาวร หรอื
Portable ในระยะทีม่องเห็น

• ตอ้งจัดเตรยีมภาชนะบรรจตุอ้งมกีารปิด
ป้องกนัการร่ัวไหล

• ตอ้งจัดเตรยีมชดุดดูซบัสารเคมใีหพ้รอ้มใช ้
ตลอดเวลา

• สถานทีจั่ดเก็บรักษาสารเคมทีีอ่ยูน่อกอาคาร
ตอ้งจัดท ารัว้ลอ้มรอบ

NFPA Diamond Sign — อา่นป้ายอนัตรายสารเคมี

สนี ้าเงนิ: สขุภาพ (0=ปลอดภัย → 4=ถงึตายได)้

สแีดง: ความไวไฟ (0=ไมต่ดิไฟ → 4=ตดิไฟงา่ยมาก)

สเีหลอืง: ปฏกิริยิาเคมี (0=เสถยีร → 4=ระเบดิได)้

สขีาว: รหัสพเิศษ (W=หา้มใชน้ ้าดบั, OX=สารออกซไิดซ)์

Safety Data Sheet (SDS) — ตอ้งอา่นกอ่นใชส้ารเคมี

SDS คอืเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยสารเคมี — แสดงอนัตราย วธิใีช ้ การ
เก็บรักษา การขนสง่ และการจัดการ
• ตอ้งมี SDS ครบทกุสารเคมใีนพืน้ที่ — เขา้ถงึไดง้า่ยตลอดเวลา
• หากไมม่ี SDS → หา้มใชส้ารเคมนี ัน้

การจัดเก็บสารเคม:ี ชัน้วางหรอืตูต้อ้งท าจากวัสดไุมต่ดิไฟ | คัดแยกตามประเภทตดิป้ายชดัเจน | สารทีท่ าปฏกิริยิากนัตอ้งแยกจัดเก็บ | Aerosol ตอ้งมวีัสดุ

กัน้ | ชัน้วางนอกพืน้ทีต่อ้งมี Dike รองรับการร่ัวไหล



5  งานเครือ่งจกัร, ถอดประกอบอปุกรณ์ & Chemical Cleaning High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

งานเครือ่งจกัร & ถอดประกอบอปุกรณ์

กอ่นถอดประกอบ:

• ท า LOTO ครบทกุแหลง่พลังงาน (ไฟฟ้า ไอน ้า ลม ไฮดรอลกิ)
• ตรวจสอบ Work Permit และขอบเขตงานทีอ่นุมตัิ

• Line Break: Blind ทอ่ → Lock วาลว์ → ตรวจ Vent/Drain 
กอ่น

ระหวา่งถอดประกอบ:

• ถอดหนา้แปลน/ขอ้ตอ่ทอ่: ระวังแรงดันตกคา้ง
• ถอดปลั๊กและเปาความสะอาดอปุกรณ์
• อปุกรณม์แีรงสปรงิ: ระวงั — ตอ้งคลายกอ่นถอด

• อยา่เปิดตัวอยา่งทีม่สีาร Hydrocarbon คา้งอยูโ่ดยไม่
เตรยีมพรอ้ม

หา้มถอดชิน้สว่นทีม่แีรงดนัตกคา้ง | หา้มซอ่มเครือ่งจกัร

ขณะก าลงัท างาน | ตอ้ง LOTO ทกุคร ัง้

งาน Chemical Cleaning

ควบคมุ 3 เหลีย่มแหง่ไฟ:

• การสนัดาปจากเครือ่งยนต,์ อปุกรณ์ไฟฟ้าภายในถัง
• อปุกรณ์ไฟฟ้าทีใ่ชใ้นการท าความสะอาด/บ ารงุรักษา
• การตดิตัง้สายดนิ (Grounding & Bonding)

มาตรการท าใหพ้ืน้ทีป่ราศจากอนัตราย:

• Degassing: Thermal oxidation / Vapor Recovery / Carbon 
absorption

• Inerting/Purging: ปกคลมุดว้ยกา๊ซป้องกนัการลกุตดิไฟ
• แทนทีไ่อระเหยหรอืกา๊ซตดิไฟดว้ยน ้าหรอื Fuel oil

• หากด าเนนิการไมไ่ด ้ ใหใ้ช ้Unman Technology แทน
ผูป้ฏบิตังิาน

Chemical Cleaning ตอ้งตรวจสอบ SDS สารเคมที าความ

สะอาด | Chemical Interaction Matrix (CIM) | วธิจัีดการสารทิง้
อยา่งถกูตอ้ง



5  ความปลอดภยัการท างานเกีย่วกบัไฟฟ้า (Electrical Work) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ระยะปลอดภยัจากสายไฟ

ระดบัแรงดนัไฟฟ้า ระยะหา่ง (เมตร)

นอ้ยกวา่ 50 V ไมก่ าหนด

50 V – 750 V 1.07

750 V – 15 kV 1.53

15 kV – 36 kV 1.83

36 kV – 121 kV 2.44

มากกวา่ 121 kV 3.05+

ขอ้ก าหนดส าคญังานไฟฟ้า

• พนักงานตอ้งผา่นการฝึกอบรมตามทีก่ฎหมายก าหนด
• อปุกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดรั้บการตรวจสภาพจากหน่วยงานไฟฟ้า
• ตอ้งตอ่สายดนิในจดุทีบ่รษัิทก าหนดใหเ้รยีบรอ้ย
• ตอ้งมอีปุกรณ์ตัดวงจรในกรณีกระแสไฟฟ้าเกนิ (Circuit Breaker) และ ELCB
• อปุกรณ์ไฟฟ้าใน Confined Space ตอ้งเป็นชนดิ DC < 24V หรอื Explosion proof
• กรณีอปุกรณ์มกีระสะสะพงงานไฟฟ้า ตอ้งท า Discharge กอ่นเริม่ท างาน

• งาน Live Electrical (> 50V): หา้มท างานโดยไมม่ผีูค้วบคมุ + ตอ้งสวม PPE 
ครบ

Generator ตอ้งตอ่ผา่นตู ้ Distribution Panel เทา่นัน้ | หา้มใช ้

Breaker generator จา่ยโดยตรง | Breaker 1 ตัวส าหรับ
Load 1 ตัวเทา่นัน้

หา้มตอ่พว่งหรอืใชอ้ปุกรณส์ าหรบัขยาย Power Plug | งานใกลส้าย

ไฟฟ้าแรงสงู ตอ้งมกีารควบคมุจ ากดัขอบเขต



5  งาน Insulation & งานรงัสี (Radiation Work) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ความปลอดภยัในการปฏบิตังิาน Insulation

• ฉนวนหรอืวัสดใุชหุ้ม้ทีน่ ามาเพือ่ประกอบหรอืถอดตอ้งจัดใหอ้ยู่
ในพืน้ทีป่ลอดภัย เพือ่ป้องกนัการฟุ้งกระจายโดยการใส่
ถงุพลาสตกิใสและปิดปากถงุอยา่งมดิชดิ

• ฉนวนทีเ่สยีหาย/ไมใ่ชง้าน เมือ่ตอ้งการท าจัดเก็บใหจั้ดเก็บใน
ถงุพลาสตกิพรอ้มปิดปากถงุ และแจง้หัวหนา้งานเพือ่สง่ก าจัด
ตอ่ไป

• หา้มซลีโิคนกบัชิน้งานหรอืทอ่ทีอ่ณุหภมูเิกนิ 200 องศา

• กรณีใชด้อกสวา่นเจาะเพือ่ปฏบิตังิาน ใหใ้ส่ Stopper ทีส่วา่น
ดว้ยทกุครัง้

• ขณะท างานตอ้งมมีาตรการป้องกนัการฟุ้งกระจายของ
Insulation

• สวม Google เพือ่ป้องกนัฝุ่ นเขา้ตา และหนา้กากกรองฝุ่ น

ความปลอดภยัในการปฏบิตังิานเกีย่วกบัรงัส ี

• RT Source ทีน่ าเขา้มาตอ้งไมเ่กนิ 12 Curie (นอกเขตผลติ) | ถา้ >
12 Curies ตอ้งจัดท าบนัทกึภายในขออนุญาตและสรายงานตรวจสอบ
ทกุครัง้ | หา้มน า Source มากกวา่ 1 ตวัในพืน้ทีเ่ดยีวกนั

• ผูป้ฏบิตังิานตอ้งผา่นการอบรมดา้นความปลอดภัยจากรังสรีะดับ 1
• ตอ้งตดิอปุกรณ์วัดรังสแีบบสะสม: Film Badge หรอื TLD หรอื OSL

• เครือ่งฉายรังสี X-RAY ตอ้งผา่นการตรวจสอบประจ าปีและไดรั้บ
อนุมัตจิากราชการ

• กัน้บรเิวณหา่งจากจดุ X-RAY ในระยะปลอดภัย | ตดิป้ายเตอืน
'อนัตรายจากรังสี หา้มเขา้' และสญัญาณไฟกระพรบิสเีหลอืง

• ตรวจสอบ วัน เวลาการท างานรังสทีีป่ระตทูางเขา้เขตกระบวนการ
ผลติ

• กรณีท างานใกลเ้คยีง ตอ้งไมเ่ขา้ในบรเิวณทีก่ัน้ส าหรับงานรังสี โดย
ดสูญัเตอืนจากป้าย การลอ้มพืน้ที่ หรอืสญัญาณไฟกระพรบิ



5  กฎความปลอดภยัเกีย่วกบัรถโฟลค์ลฟิท์ (Forklift Safety) High Risk

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ผูข้บัข ีร่ถโฟลค์ลฟิท์ — ขอ้ก าหนดส าคญั

1. ตอ้งผา่นการฝึกอบรมตามกฎหมาย และมาตรฐาน Operation 
Lift Truck & Lift Device ของ SCG

2. ตอ้งผา่นการทดสอบตามมาตรฐาน SCG และไดร้ับใบอนุญาต
(สตกิเกอร)์ กอ่นปฏบัิตงิาน

3. ตอ้งตรวจสอบสขุภาพกอ่นเริม่งาน

4. ตอ้งแน่ใจวา่รถยกไดป้ฏบัิตงิานในพืน้ทีท่ีเ่หมาะสม

5. กอ่นและหลังการยกงานขึน้/ลง ตอ้งใหส้ัญญาณและเตอืนผูอ้ยู่
ในบรเิวณใกลเ้คยีง

6. หา้มยนื เดนิ หรอืท างานใตง้านรถยกทีก่ าลงัท างาน

7. บรรทกุวัสดตุามพกิัดทีก่ าหนด

8. หากมเีหตขุัดขอ้งระหวา่งการท างาน หา้มเขา้ไปใตง้า หรอื
พยายามทีจ่ะท าการซอ่มแซม

9. บบีแตรใหส้ัญญาณขณะขับรถในมมุอับ

10. หากวัสดทุีบ่รรทกุสงูจนมองไมเ่ห็นทางขา้งหนา้ ใหข้ับรถถอย
หลังไปแทน

11. ปลดเกยีรว์า่ง ใสเ่บรก ลดงาใหอ้ยูใ่นระดบัต า่สดุ และ
ดบัเครือ่งยนตท์กุคร ัง้ทีจ่อดหลงัใชง้าน

12. หา้มผูโ้ดยสารบนรถ

อนัตรายทีพ่บบอ่ย

• รถพลกิคว า่เมือ่หักเลีย้วเร็วหรอืยกของหนักสงู
• ชนผูค้นในมมุอบัทีไ่มม่ทัีศนวสิยั
• ของตกจากรถ หรอืงาเสยีบผูป้ฏบิตังิาน

กอ่นขบั: ตรวจสอบ

• ระบบเบรกและพวงมาลัย
• ระดับน ้ามันเชือ้เพลงิและน ้ามนัไฮดรอลกิ
• สภาพงาและโซย่กไมม่รีอยแตก/สกึหรอ
• ไฟสญัญาณและแตรท างานไดป้กติ



6  การตอบสนองเหตฉุุกเฉนิ (Emergency Response) 10 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

Security Level Code (รหสัความม ัน่คง)

L1 ปกติ — เฝ้าระวังทั่วไป

L2 สถานการณ์ผดิปกติ — เพิม่การเฝ้าระวัง

L3 ภยัคกุคามสงู — จ ากดัการเขา้ถงึ

L4 ฉุกเฉนิ — ด าเนนิมาตรการสงูสดุ

เมือ่เกดิเหตฉุุกเฉนิ — ท าอะไรกอ่น?

1. หยดุงาน — วางเครือ่งมอืใหป้ลอดภยั
2. ปิด Work Permit ทันที
3. ออกจากพืน้ทีไ่ปยงั Assembly Point
4. รายงานตัวกบั Commander (AC)
5. หา้มกลับเขา้พืน้ทีจ่นกวา่จะไดรั้บอนุญาต

Assembly Point — จดุรวมพลฉุกเฉนิ

มจีดุรวมพล 5 จดุ (01–05) ในพืน้ที่ Site
ตอ้งทราบจดุรวมพลทีก่ าหนดส าหรับพืน้ทีท่ างานของตน
ใช ้ Intercom แจง้ Site และรายงานตอ่ Commander (AC)

ชุด PPE เมือ่ตอ้งตอบสนองฉุกเฉนิ

• สวม PPE ครบกอ่นเขา้พืน้ทีเ่สมอ
• ในพืน้ที่ ISBL: ตอ้งสวมชดุ FRC เสมอ
• หากมกีา๊ซร่ัว: สวม SCBA กอ่นเขา้พืน้ที่
• หา้มเขา้พืน้ทีโ่ดยไมม่ี PPE เด็ดขาด



การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)

แผนฉุกเฉินครอบคลุมกรณี ดังต่อไปน้ี

✓ เหตุไฟไหม้ และการระเบิด

✓ เหตุการณ์ก๊าซร่ัวไหล

✓ การร่ัวไหลของสารเคมี

✓ แผนฉุกเฉินสารกัมมันตรังสีร่ัวไหล

✓ กรณีมีการบาดเจ็บรุนแรง

✓ เหตุไฟไหม้ในส านักงาน

✓ มีก๊าซพิษหรือสารพิษร่ัวไหลมาจากภายนอกบริษัท 

✓ เหตุฉุกเฉินระบบแนวท่อขนส่ง

✓ เหตุฉุกเฉินกรณีรถขนส่งสารเคมี



การดับเพลิงข้ันต้น

การแบ่งประเภทของเช้ือเพลิง

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)
การเกิดไฟ



การตรวจสอบถังดับเพลิงเบ้ืองต้น

สลัก ไม่หลุด

สภาพถัง 

ไม่ช ารุดหรือ

เป็นสนิมลึก

ความดัน เข็มอยู่ในแถบ

สีเขียว

น ้าหนักอยู่

เหมือนเดิม

สาย ไม่แตกไม่ตัน

SEAL ไม่หลวม

การดับเพลิงข้ันต้น

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)



เก็บเคร่ืองมือและอุปกรณ์ให้
ปลอดภัย

ตัดแยกพลังงานของ
อุปกรณ์ไฟฟ้า

ยกเลิก Work Permit ทุก
ประเภทงาน

ให้ไปมองหาป้ายหรือธงอพยพท่ีใกล้
ท่ีสุดเพ่ืออพยพ เม่ือได้ยินเสียง
สัญญาณอพยพ

รอการนับจ านวนจาก Assembly point 
commander (AC) และการประกาศ
ส่ือสารผ่าน intercom จากศูนย์
ควบคุมภาวะฉุกเฉินของ Site ต่อไป

01

02

03

04

05

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)

จุดรวมพลฉุกเฉิน

ASSEMBLY 

AREA

เม่ือเกิดเหตุ

ฉุกเฉิน

ให้ปฎิบัติดังน้ี



1 2 3 4

เม่ือพบเหตุเพลิงไหม้ ในเขตกระบวนการผลิต มีแนวปฏิบัติดังน้ี

5

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)

เม่ือพบเห็น
เพลิงไหม้

พบเหตุไฟ
ไหม้

ท าการกดแจ้ง
สัญญาณ ณ.
จุดท่ีใกล้ท่ีสุด

แจ้ง
สัญญาณ

1.ศูนย์ฉุกเฉิน (EC)
2.หัวหน้างาน

แจ้งเหตุ

ระงับเหตุ
เบ้ืองต้น

ระงับเหตุ

อพยพไปท่ีจุด
รวมพลท่ีใกล้

ท่ีสุด

อพยพ



1 2 3 4

หยุดกิจกรรม
ช่ัวคราว โทร
แจ้ง EC

หยุด

ปิดแอร์ ผนึก
ประตูหน้าต่าง 
ช่องลมทุกจุด

ปิด

เตรียมอุปกรณ์
ป้องกันฉุกเฉิน
ให้พร้อม

PPE

นับจ านวน
พนักงาน/ 
โทรแจ้ง EC

นับ
จ านวน

เม่ือพบกล่ินผิดปกติ / สารเคมี /ก๊าซร่ัวไหล มีแนวปฏิบัติดังน้ี

5

ติดตาม รอฟัง
ประกาศ

รอประกาศ

การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

(Emergency Response)



78

Click >>



ท าไมตอ้งมีกฎพิทกัษชี์วิต และเป้าหมายคือะไร

Accident or Fatalities

NOW GOALCompliance with the LSR
would have saved many of these lives

Prevent 
serious 
injuries

• เพ่ือป้องกันอุบัติการณ์ท่ีร้ายแรง และถึงข้ันเสียชีวิต
• เพ่ือปรับเปล่ียนพฤติกรรมของผู้ปฏิบัติงานและผู้บังคับบัญชาให้ตระหนักถึงความ

เส่ียงและอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการท างานมากข้ึน



7  บทลงโทษ 10 นาที

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

ระดบั 1
ความรนุแรงสงู

LSR No.1-5 (Working Safety)
LSR No.6 (Drink Don't Drive)
LSR No.7-9 (Driving Safety)
นโยบายขบัขี่
กระท าผดิกฎหมาย

ฝ่าฝืนมผีลกอ่ใหเ้กดิอนัตราย ขัน้รา้ยแรง หรอือาจ
ถงึขัน้เสยีชวีติ

ระดบั 2
ความรนุแรงปานกลาง

เงือ่นไขอาชวีอนามยั
มาตรฐานความปลอดภยัการปฏบิตังิาน
พฤตกิรรมความปลอดภยัพืน้ฐาน (BBS)
ความพรอ้มเครือ่งจักร/ยานพาหนะ
กฎระเบยีบรักษาความปลอดภยั

อาจกอ่ใหเ้กดิอนัตราย หรอือบุตัเิหตุ หรอื
อบุตักิารณ์

ระดบั 3
ความรนุแรงต า่

ระเบยีบปฏบิตัดิา้นความปลอดภยัอืน่ๆ
ระเบยีบปฏบิตับิคุคล / วนัิยบคุคล

ฝ่าฝืนกฎระเบยีบบรษัิทในการท างาน หรอืเขา้-
ออกพืน้ที่ หรอืผดิวนัิยบรษัิท



7  การจดัการดา้นสิง่แวดลอ้ม ตอ่เนือ่ง

SCGC Safety Training  |  มาตรฐานความปลอดภัยในการปฏบัิตงิาน

การปฏบิตัดิา้นสิง่แวดลอ้ม

• แยกของเสยีตามประเภท (ถังแยกสี Eco Factory)
• หา้มปลอ่ยน ้าเสยีหรอืสารเคมลีงดนิ/ทอ่ระบาย
• ของเสยีอนัตรายตอ้งเกบ็ในภาชนะทีก่ าหนดพรอ้มป้ายก ากบั
• รายงานการร่ัวไหลทันททีีพ่บ — หา้มรอ
• ใช ้Dike กัน้รอบพืน้ทีเ่ก็บสารเคมี
• สารละลายไวไฟตอ้งเกบ็ในตู ้ Locker ทีก่ าหนด

ประเภทของเสยี

ของเสยีท ัว่ไป (Non-Hazardous Waste)

สิง่ปฏกิลูหรอืวัสดทุีไ่มใ่ชแ้ลว้ เชน่ กระดาษ พลาสตกิ กระเบือ้ง

ของเสยีอนัตราย (Hazardous Waste)

สิง่ปฏกิลูทีเ่กดิจากการปฏบิตังิาน เชน่ แบตเตอรี่ กากสารเคมี
ภาชนะสารเคมทีีม่ไีดบ้ าบดั

พนักงาน/ผู้ท่ีได้รับมอบหมาย

คัดแยกของเสีย ติด Sticker ท าใบน าส่ง น าส่งพร้อมใบน าส่ง

1 2 3 4

เจ้าหน้าท่ีหน่วยงานความปลอดภัยหรือEco  Factory

ตรวจสอบใบน าส่ง ตรวจสอบของเสีย ช่ังน ้าหนัก ควบคุมการจัดเก็บ

5 6 7 8
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การจัดการดา้นสิ่งแวดล้อม
ข้อก าหนดด้านส่ิงแวดล้อมท่ีต้องปฏิบัติตาม

• ควบคุมปริมาณการเกิดของเสีย

• ต้องคัดแยกประเภท และการน าส่งของ

เสียให้เป็นไปตามแต่ละบริษัทก าหนด

• ห้ามน าของเสียออกนอกโรงงาน

ยกเว้นกรณีท่ีได้รับอนุญาตตาม

กฎหมาย

ของเสียอุตสาหกรรม

น ้าเสีย

• ควบคุมปริมาณการใช้น ้าและการเกิด

น ้าเสีย

• ห้ามน าน ้าเสียไปบ าบัด /ก าจัดภายนอก

เว้นแต่ได้รับอนุญาตตามกฎหมาย

• ห้ามปล่อยน ้าเสียลงสู่ส่ิงแวดล้อมหรือ

รางระบายน ้า ยกเว้นกรณีท่ีมีการบ าบัด

ให้เป็นไปตามมาตรฐานและได้รับอนุญาต

ตามมาตรการของบริษัท

มลพิษอากาศ

• ห้ามมีการระบายมลพิษอากาศสู่

ส่ิงแวดล้อมโดยตรง ยกเว้นกรณีท่ี

มีการบ าบัดให้เป็นไปตามมาตรฐาน

สารเคมี

• ต้องจัดให้มีภาชนะรองรับท่ีต้อง

เพียงพอกับปริมาณสารเคมี ท่ี

ออกมาจากกิจกรรม

• ต้องจัดให้มีวัสดุดูดซับสารเคมี

พร้อมใช้ท่ีพ้ืนท่ีปฏิบัติงานเม่ือเกิด

กรณีหกร่ัวไหล



สรปุสิง่ส าคญัทีต่อ้งจ า

1 ปฏบิตัติามป้ายเสมอ

สแีดง=หา้ม | น ้าเงนิ=บงัคับ | เหลอืง=เตอืน | เขยีว=ปลอดภยั

2
PPE & FRC ตอ้งสวมใส่

FRC ส าหรับงานเสีย่ง Flash Fire | PPE ทกุครัง้ทีเ่ขา้พืน้ที่

3
ตอ้งมี Permit กอ่นท างานทกุคร ัง้
ไมม่ี PTW = หยดุทันที | Safety Lead ตอ้งอยูด่ว้ย

4
JSA ตอ้งท ากอ่นเริม่งาน
อา่น เขา้ใจ และลงชือ่รับทราบทกุครัง้

5
งานอนัตรายสงู — หา้มท าตามใจ
LOTO, Confined Space, Hot Work, งานสงู ตอ้งผา่นขัน้ตอนเต็ม

6
ฉุกเฉนิ: หยดุ → ออก → รายงาน

ปิด Permit ทันที ไปยัง Assembly Point รายงานตอ่ AC

7
ฝ่าฝืน LSRs = บทลงโทษทนัที

ระดับ 1 อาจถกูหา้มท างานในกลุม่ SCG ทกุที่

ความปลอดภยัคอืความรบัผดิชอบของทกุคน — Safety is Everyone's Responsibility



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 26ก 
การสื่อสารมาตรการการขนส่ง 

ของรถขนส่งสารเคมีผลิตภัณฑ์และกากของเสีย
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Rภาคผนวก 27ก 
ข้อมูลสัดส่วนพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 28ก 
การประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารของโครงการ 

ให้แก่ประชาชนที่อยู่บริเวณโดยรอบ
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Kanoknan Pongpanichkul
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▪ ▪



▪

ข่าวประชาสัมพันธ์ ด้านสิ่งแวดล้อม ข่าวประชาสัมพันธ์ ด้านสิ่งแวดล้อม

▪

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 29ก 
ขั้นตอนการร้องเรียนในกรณีที่ประชาชน 

ได้รับเหตุรำคาญจากการดำเนินกิจกรรมของบริษัทฯ
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Rภาคผนวก 30ก 
แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ประจำปี 2569



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

1. ด้านศาสนา ประเพณี และวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง / มาบยา / วดัโสภณ / อิสลาม / วดัมาบตา
พดุ / ตลาดมาบตาพดุ / ซอยประปา / ตลาดหว้ยโป่ง / หวั

น ้าตกพฒันา / ซอยร่วมพฒันา

- สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ินและส่งเสริมใหพ้นกังานได้
ร่วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชนใ์นพ้ืนท่ีรอบโรงงาน

น าผูบ้ริหารและพนกังานร่วมงาน
ประเพณีทอ้งถ่ิน ครบทุกกิจกรรม
 ไดแ้ก่ ประเพณีงานบุญ เผาขา้ว
หลาม งานสงกรานต ์งานลอย
กระทง งานจิบน ้าชา เป็นตน้

ผูบ้ริหารและพนกังานมีส่วนร่วมกิจกรรม ประเพณีเผาขา้วหลาม งานประเพณีสงกรานตร์ดน ้าด าหวัผูอ้าวุโสชุมชน เทศกาล
รอมฎอน ในชุมชน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

2. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) โครงการส่งเสริมการจดัการขยะในโรงเรียน ม.ค.- ธ.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ  - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกใหเ้ยาวชนในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม ในเร่ืองการจดัการขยะ 
โดยการใหค้วามรู้ในการจดัการขยะตั้งแต่ตน้ทาง

จดักิจกรรม 1 คร้ังต่อปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(2) โครงการส่งเสริมการคดัแยกขยะจาก
ครัวเรือนของพนกังาน

ม.ค.- ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ธนาคารขยะเนินพยอม ชุมชนเนินพยอม - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกใหพ้นกังานในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม ใหมี้การจดัการขยะ
ตั้งแต่ตน้ทาง โดยการคดัแยกขยะในครัวเรือนและน ามาบริจาคใหวิ้สาหกิจชุมชน 
ธนาคารเพ่ือส่ิงแวดลอ้มของชุมชน

จดักิจกรรมเดือนละ 1 คร้ัง โครงการไดจ้ดักิจกรรมส่งเสริมการคดัแยกขยะจากครัวเรือนของพนกังานทุกเดือน และน าส่งขยะรีไซเคิลใหก้บัวิสาหกิจ
ชุมชนธนาคารเพ่ือส่ิงแวดลอ้มชุมชนเนินพยอม โดยตั้งแต่เดือนมกราคม - มิถุนายน 2569  มีน ้าหนกัขยะรีไซเคิลรวม
ประมาณ 92  กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(3) กิจกรรม Olefins CSR Beach  Clean Up ม.ค.- ธ.ค. ชายหาดในพ้ืนท่ีระยองและพ้ืนท่ีใกลเ้คียง - ส่งเสริมใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในการรักษาส่ิงแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดั
ระยอง

จดักิจกรรม 1 คร้ังต่อปี วนัท่ี 18 พฤษภาคม 2569  ผูบ้ริหารและพนกังานโอเลฟินส์ (MOC ROC) 98 ท่าน และพ่ีๆ กลุ่มประมงพ้ืนบา้น บา้นตากวน 
มาบตาพดุ ร่วมท ากิจกรรม Olefins Beach Clean Up 2026 เกบ็ขยะชายหาด หาดตากวนโดยเกบ็ขยะไดจ้  านวน 143 กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

10,000 MOC

(4) กิจกรรมสร้างและซ่อมแซมฝาย ม.ค.- ธ.ค. พ้ืนท่ีป่าเขายายดา อ าเภอเมือง หรือเขาช่องลม อ าเภอบา้น
คา่ย จงัหวดัระยอง

- เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธารไม่ใหไ้หลหลาก
อยา่งรวดเร็ว และท าใหน้ ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึนเพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลใหเ้กิด
ความหลากหลายทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี วนัท่ี 22 พฤษภาคม 2569 พนกังานโอเลฟินส์ (MOC ROC) จ านวน 60 ท่าน ร่วมท ากิจกรรมจิตอาสาสร้างและซ่อมแซมฝาย
ชะลอน ้า ท่ีเขาช่องลม อ.บา้นคา่ย จ  านวน 15 ฝาย

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

15,000 MOC

3. ด้านสุขภาพ และความปลอดภัย

(1) Olefins Football Camp มิ.ย. เยาวชนในพ้ืนท่ีเทศบาลเมืองมาบตาพดุ - ส่งเสริมใหเ้ยาวชนใชเ้วลาว่างใหเ้กิดประโยชน ์สนบัสนุนการออกก าลงักายเพ่ือ
ดูแลสุขภาพ โดยการเขา้รับการฝึกทกัษะดา้นฟตุบอล หรือสนบัสนุนอุปกรณ์ดา้น
ฟตุบอล

จดักิจกรรม ปีละ 1 คร้ัง หรือ
สนบัสนุนอุปกรณ์เสริมทกัษะ
ดา้นฟตุบอลใหโ้รงเรียนหรือ
เยาวชน

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000 MOC

(2) โครงการ รณรงคก์ารขบัข่ีปลอดภยั เม.ย.-ธ.ค. โรงเรียนในเขตเทศบาลมาบตาพดุ - เสริมสร้างจิตส านึกดา้นความปลอดภยัในการขบัข่ีใหก้บันกัเรียนโรงเรียนในเขต
เทศบาลมาบตาพดุและชุมชนโดยรอบ

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000 MOC

(3) ใหค้วามรู้ดา้นแผนฉุกเฉินกบัชุมชน เทศบาล 
และโรงเรียน

ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนและโรงเรียนในเขตเทศบาลมาบตาพดุ - เพ่ือใหชุ้มชนรอบโรงงาน เทศบาลเมืองมาบตาพดุและโรงเรียนในเขตเทศบาล
มาบตาพดุ   มีความรู้ความเขา้ใจในการปฏิบติัตนเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

4. ด้านการสนบัสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียนบา้นมาบตาพดุเกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของ
พนกังานกบัโรงเรียน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี วนัท่ี 5 มกราคม 2569 บริษทัฯ มอบจกัรยาน 1 คนั ใหก้ารนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ส าหรับน าไปใชใ้นกิจกรรมวนัเด็ก ปี
 2569 และวนัท่ี 9 มกราคม 2569 ผูบ้ริหารและพนกังานบริษทัฯ ไดจ้ดักิจกรรม “วนัเด็ก” ใหโ้รงเรียนบา้นมาบตาพดุ โดยมี
พ่ีๆ ผูบ้ริหารและพนกังานร่วมกิจกรรม 157 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000  MOC 

(2) กิจกรรมบ าเพญ็ประโยชนใ์นวนัส าคญั
แห่งชาติ

ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีเทศบาลเมืองมาบตาพดุ - เพ่ือสร้างการมีส่วนร่วมใหก้บัพนกังานและชุมชนโดยรอบ โรงงาน ในการท า
กิจกรรมร่วมกนัในวนัส าคญั

ร่วมกิจกรรม 1 คร้ัง /ปี - วนัท่ี 3 มิถุนายน 2569 วนัเฉลิมพระชนมพรรษาฯ พระบรมราชินี ผูบ้ริหารและพนกังานบริษทั ร่วมกิจกรรมบ าเพญ็
ประโยชน ์ดว้ยการท าความสะอาดพ้ืนท่ีสาธารณะ ในพ้ืนท่ีชุมชนวดัหว้ยโป่ง ชุมชนวดัมาบตาพดุ ชุมชนบา้นบน และ
- วนัท่ี 23 มีนาคม 2569 ผูบ้ริหาร พนกังานบริษทั และชุมชน กว่า 50 คน ร่วมท ากิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน ์จดัเกบ็พ้ืนท่ีและ
ท าความสะอาดวดั หลงัจบงาน “ปิดทองฯ หลวงพอ่มัง่มี” ประจ าปี 2569 ท่ีวดัหว้ยโป่ง

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(3) โครงการ OMOC Project ก.ค-ต.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - จดัท าโครงการเพ่ือสาธารณประโยชนใ์นชุมชน เช่น การปรับปรุง ซ่อมแซม 
สถานท่ีสาธารณะ เช่น วดั โรงเรียน หรือติดตั้งอุปกรณ์เพ่ือความปลอดภยัใน
ชุมชน  เป็นตน้

โครงการพฒันาชุมชนโดยรอบ
อยา่งนอ้ย ปีละ 1  โครงการ

บริษทัฯ ไดจ้ดัท าโครงการ “ปรับปรุงพ้ืนท่ีหลงัอาคารอ านวยการเพ่ือใชส้ าหรับสาธารณประโยชน์” ดว้ยการเทพ้ืนปูนและปู
อิฐจากกากตะกอนน ้าดิบ โดยมีผูบ้ริหาร พนกังานและนกัเรียน ท ากิจกรรมร่วมกนั ใชง้บประมาณ 50,000 บาท

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

5. ด้านการส่ือสารประชาสัมพันธ์

(1) Olefins Open House ต.ค.-ธ.ค. ชุมชนรัศมี 5 ก.ม. ตาม EIA - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ การบริหารจดัการดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

จดักิจกรรมปีละ 1  คร้ัง และ
ชุมชนตามท่ีระบุใน EIA เขา้ร่วม
กิจกรรม ครบถว้น

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกนัยายน -ตุลาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

100,000 MOC

(2) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง / มาบยา / วดัโสภณ / อิสลาม / วดัมาบตา
พดุ / ตลาดมาบตาพดุ / ซอยประปา/ ตลาดหว้ยโป่ง/หว้ย
โป่งใน 2 / หวัน ้าตกพฒันา/ ซอยร่วมพฒันา / บา้นบน / 
เนินพยอม / มาบขา่-มาบใน / มาบขา่-ส านกัอา้ยงอน

- เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชน รอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุก
คน 100% อยา่งนอ้ย 1  คร้ัง/ปี

ผูบ้ริหารท าการลงพ้ืนท่ีเพ่ือพดูคุยและรับฟังความคิดเห็นของคนในชุมชน อีกทั้งร่วมท ากิจกรรมต่างๆกบัคนในพ้ืนท่ี โดยใน
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารลงพ้ืนท่ีคิดเป็น 100%

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

(3) ประชุมคณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ม.ค.-ธ.ค. คณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ตามค าสัง่ กนอ.ท่ี 250 /2569 - เพ่ือส่ือสารผลการด าเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
ใหก้บัคณะกรรมการฯ ตวัแทนจากราชการและชุมชน

จดัประชุมคณะกรรมการฯ ปีละ 2
 คร้ัง

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม -ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

(4) ประชุมคณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ม.ค.-ธ.ค. การตรวจประเมินตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษ 
(ธงขาวดาวเขียว)

- เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็น รวมไปถึงส่ือสารผลการด าเนินงานดา้น
ส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความปลอดภยั ใหก้บัคณะกรรมการฯ ตวัแทนจาก
ราชการและชุมชน

ตรวจประเมิน ปีละ 1 คร้ัง โครงการไดด้ าเนินการตรวจประเมินตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษ (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2568 ไปเม่ือวนัท่ี 12 
มีนาคม 2569  โดยมีคณะผูต้รวจประเมินจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ร่วมกบัหน่วยงานเทศบาล 
ตวัแทนชุมชน และส่ือมวลชนในจงัหวดัระยองเขา้ร่วมการประเมิน ซ่ึงผลการตรวจประเมินผา่นเกณฑ์ในระดบั “ดีเยี่ยม” 
ครบทุกขอ้ก าหนด

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

10,000 MOC

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์

การด าเนนิงานในนาม บริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด 

ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย

การด าเนนิงานในนาม บริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) 

1. ด้านการศึกษา

กิจกรรมโครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) มอบทุนการศึกษา  ม.ค.-ธ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ/
ทต.ทบัมา/ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

- เพ่ือส่งเสริมการศึกษาใหก้บัเยาวชน และเพ่ิมโอกาสทางการศึกษาใหก้บัเยาวชนท่ี
ขาดแคลน

มอบทุนการศึกษามากกว่า 3.85 
ลา้นบาท/ปี

เอสซีจี เคมิคอลส์ (SCGC) สนบัสนุนการศึกษาในปี 2569 ทั้งหมด 72 ชุมชน และ 9 กลุ่มประมง ชุมชนละ 50,000 บาท 
กลุ่มประมงละ 5,000 บาท รวมเป็นเงิน 3,850,000 บาท โดยท าการมอบในเดือนกมุภาพนัธ์ - กนัยายน 2569

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

3,850,000 SCGC

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุน
ทุนการศึกษา

 ม.ค.-ธ.ค. เยาวชน และบุคลากรทางการแพทย์
แพทย ์ในพ้ืนท่ี  ทม.มาบตาพดุ/ 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา / 

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

- ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการสนบัสนุนทุนการศึกษาระดบัปริญญาตรีและ
อาชีวศึกษาต่อเน่ือง เช่น  ทุนดา้นสาธารณสุขศาสตร์ วิทยาศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์และระดบัอาชีวศึกษาทุกสาขา

มอบทุนการศึกษา ทุนพยาบาล  
ทุนการศึกษาปริญญาตรีสาขา
วิทยาศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์  และครุศาสตร์ 
32 ทุน และระดบัอาชีวศึกษา 45 
ทุน

ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนทุุนการศึกษาประจ าปี 2569 จ านวน 77 ทุน โดย ปริญญาตรี 32 ทุนต่อเน่ือง 4 ปี และ 
อาชีวศึกษา 45 ทุน ต่อเน่ือง 3 ปี มูลคา่รวม 11,660,000 บาท

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

3,140,000 SCGC

(3) โครงการดา้นการศึกษาเพ่ือความย ัง่ยนื
(1) SCGC Smart Schools Leaders with AI 
2026 

(2) SCGC Internship to Industry Education 
Ecosystem

 ม.ค.-ธ.ค.  
1) บุคคลากรดา้นการศึกษา (คุณครู+ผอ.)

2) นกัศึกษาทวิภาคี โครงการ EMS , V-ChEPC และ 
วิทยาลยัในจงัหวดัระยอง

-  
1) เพ่ือยกระดบัทกัษะการประยกุตใ์ชง้าน AI ในการลดเวลาและเพ่ิม
ประสิทธิภาพการท างาน สามารถน าความรู้ท่ีไดไ้ปสนบัสนุน ขยายผลใน
โรงเรียนต่อไปได้

2) เพ่ือพฒันาระบบการศึกษาอาชีวท่ี SCGC เป็นผูร่้วมเป็นเจา้ของ (co-owner) 
ร่วมกบัสถาบนัการอาชีวศึกษาในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง โดยเช่ือมต่อการฝึกงาน 
หลกัสูตร และเส้นทางอาชีพใหเ้ป็นระบบเดียวท่ีย ัง่ยนื

 
1) ผูเ้ขา้ร่วมในโครงการ 250 คน

2) รับนกัศึกษาเขา้ร่วมโครงการ 
40 คน

 
1) SCGC ร่วมกบัส านกังานเขตพ้ืนท่ีการศึกษาประถมศึกษาระยอง เขต 1 พร้อมทั้งพนัธมิตรระดบัโลก ไดแ้ก่ Google 
Microsoft และ FPT Siam น า AI สู่ระบบการศึกษา รับยคุดิจิทลั ผา่นโครงการ “Smart School Leaders with AI” เพ่ือเสริม
ศกัยภาพบุคลากรทางการศึกษา จ.ระยอง มีโรงเรียนในจงัหวดัระยองเขา้ร่วมโครงการ 60 โรงเรียน และร่วมกบัเทศบาลนคร
มาบตาพดุ และ สถาบนัเทคโนโลย ีพระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั ลงนามบนัทึกขอ้ตกลงความร่วมมือทางวิชาการ 
(MOU) โครงการพฒันนวตักรรมเทคโนโลยแีละปัญญา ประดิษฐ์ AI เพ่ือขบัเคล่ือนการศึกษาของสถานศึกษาในสงักดั
เทศบาล

2) SCGC ร่วมกบัวิทยาลยั วท.ระยอง,วท.มาบตาพดุ,วท.IRPC เช่ือมต่อการฝึกงานโครงการ EMS V-ChEPC และทวิภาคี สู่
เส้นทางอาชีพ โดยรับนกัศึกษาเขา้ฝึกงานในปี 2569 จ านวน 43 คน และร่วมลงนาม MOU กบัวิทยาลยัเทคนิคมาบตาพดุ เป็น
โครงการต่อเน่ืองระยะท่ี 7 (2569-2571) พร้อมมอบเงินสนบัสนุนการศึกษาโครงการ V-ChEPC ปีละ 1,000,000 บาท เป็น
ระยะเวลา 3 ปี

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

1,500,000 SCGC

2. ด้านศาสนา ประเพณี และวฒันธรรม

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และ
ภาครัฐ

 ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน และ โรงเรียน ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา / ทต.มาบ
ขา่พฒันา /

ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุนกิจกรรมต่างๆ ในชุมชน
โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี

มีส่วนร่วมในกิจกรรมและ
สนบัสนุนงบประมาณจดักิจกรรม
 รวมกว่า 2 ลา้นบาท/ปี

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารและพนกังานมีส่วนร่วมกิจกรรมวนัเด็ก ประเพณีบุญขา้วหลาม ประเพณีสงกรานต์
 ประเพณีจิบน ้าชา เป็นตน้

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

2,140,000 SCGC

กิจกรรม/โครงการระยะส้ัน (กรณีชุมชนเสนอแนะ)

(1) ทอดกฐินสามคัคี  พ.ย. วดั และ ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม. มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา / ทต.
มาบขา่พฒันา /

ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณี วฒันธรรมทางศาสนา เป็นเจา้ภาพหลกัทอดกฐินสามคัคี 
1 วดั/ปี  และร่วมเป็นเจา้ภาพ
ทอดกฐิน จ านวน 22 วดั

SCGC จะเป็นเจา้ภาพทอดกฐินสามคัคี ท่ีวดัหนองแฟบ ในวนัท่ี 18 พฤศจิกายน 2569 และออกโรงทานและร่วมบุญงานกฐิน
ฯ กว่า 23 วดั ในจงัหวดัระยอง

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

700,000 SCGC

3. ด้านส่ิงแวดล้อม 

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในจงัหวดัระยอง - ส่งเสริมใหพ้นกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษส่ิ์งแวดลอ้ม แหล่ง
ท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง

จดักิจกรรมเกบ็ขยะชายหาด  
อยา่งนอ้ย 12 คร้ัง/ปี

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC จดักิจกรรมพฒันาชายหาด  7 คร้ัง มีพนกังานเขา้ร่วมกิจกรรม 626 คน เกบ็ขยะได ้
1,525.7 กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

160,000 SCGC

(2) ปลูกป่าบก ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลน และป่าบก จงัหวดัระยอง
ในโครงการ ปลูก เพาะ รัก

- ส่งเสริมใหพ้นกังานและผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้ง มีส่วนร่วมในการฟ้ืนฟแูละดูแลป่า ทั้ง
ป่าตน้น ้าเพ่ือให ้Eco System ในแต่ละพ้ืนท่ีสมบูรณ์ข้ึน

จดักิจกรรมปลูกป่าบกในพ้ืนท่ีป่า
ตน้น ้าเขายายดาจ านวน 6 คร้ัง

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC ปลูกตน้ไมใ้นพ้ืนท่ีเขายายดา  จ  านวน 2 คร้ัง ปลูกตน้ไมไ้ปแลว้ 2,000 ตน้ มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

200,000 SCGC

(3) บา้นปลาเอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มประมงพ้ืนบา้นและชายหาดในเขตจงัหวดัระยอง -

-

น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัใหป้ลา เพ่ือลดพลงังาน
ในการก าจดัวตัถุดิบนั้น และสร้างรายไดแ้ก่กลุ่มประมงเรือเลก็
ผลกัดนัใหชุ้มชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ี ประกอบและจดัวางร่วมกบั
พนกังานพร้อมการท าความสะอาดชายหาดเพ่ือความสะอาด สวยงาม

จดัวางบา้นปลา จ านวน 100 หลงั เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 ยงัไม่ไดด้  าเนินการ เน่ืองจากท่อ PE 100  มีปริมาณไม่เพียงพอส าหรับการท าบา้นปลา มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

400,000 SCGC

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า ม.ค.-ธ.ค. พ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธารไม่ใหไ้หลหลาก
อยา่งรวดเร็ว และท าใหน้ ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน เพ่ิมความ
ชุ่มช้ืน ส่งผลใหเ้กิดความหลากหลายทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

สร้างและซ่อมบ ารุงฝายชะลอน ้า  
200 ฝาย

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC สร้างและซ่อมฝายชะลอน ้าในพ้ืนท่ีเขายายดา ไปแลว้ 12 คร้ัง จ  านวน 140 ฝาย มี
พนกังาน ชุมชน นกัศึกษาและจิตอาสาร่วมกิจกรรม 860 คน

มากกว่า 90% 200,000 SCGC

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดิน และสามารถกกัเกบ็
ตะกอน และเศษซากพืชท่ีไหลลงมากบัน ้าในล าธาร บนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะ
ช่วยยดือายขุองแหล่งน ้าตอนล่างใหต้ื้นเขินชา้ลงและท าใหมี้ปริมาณและคุณภาพ
ของน ้าท่ีดีข้ึน

- เพ่ือกกัเกบ็น ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภคของมนุษยแ์ละ
สตัวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม

(5) ปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้าเครือขา่ยจงัหวดัระยอง 
และโครงการช่วยเล ช่วยโลกกบัSCGC

ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มประมงเรือเลก็พ้ืนบา้นอ าเมือง และ อ าเภอบา้นฉาง
จงัหวดัระยอง

- 1) พ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสตัวน์ ้าในทะเลใหเ้พ่ิมมากข้ึนโดยร่วมกบั
ผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพดุ/ศูนยวิ์จยัทาง
ทะเลและประมงชายฝ่ังจดักิจกรรมในพ้ืนท่ีกลุ่มประมงเรือเลก็ฯ ในเขตมาบตาพดุ
และบา้นฉางรวม 8 กลุ่มประมงเรือเลก็
2) เพ่ือความหลากหลายทางชีวภาพในทะเลในทุกมิติ 2.เพ่ือร่วมกนัสร้างจิตส านึก
ใหอ้นุรักษพ์นัธุ์สตัวน์ ้าทางทะเล 3.จ่ายคา่ไฟ คา่ออกซิเจนในอาคาร(เพราะพนัธุ์
อนุบาลสตัวน์ ้า)4.เพ่ิมรายไดใ้หก้บัประมงทอ้งถ่ินจากการขายพนัธุ์สตัวน์ ้า(ท่ีติด
แห่อวนประมงมา)เพ่ือปล่อยกลบัคืนสู่ทะเล

1) จดักิจกรรมปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้า
เครือขา่ย 7 คร้ัง/ปี
2) จดักิจกรรมโครงการช่วยเล 
ช่วยโลก 12 คร้ัง/ปี

1) จดักิจกรรมปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้าเครือขา่ย ไปแลว้ 1 คร้ัง โดยสามารถเพ่ิมสตัวน์ ้าในทะเล 1,202,400 ตวั
2) จดักิจกรรมโครงการช่วยเล ช่วยโลก ไปแลว้ 8 คร้ัง โดย เพ่ิมจ านวนสตัวใ์นทะเล 276,004,787 ตวั

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

140,000 SCGC

ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย

4 ด้านสุขภาพและความปลอดภัย
(1) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการดูแล

สุขภาพชุมชน
ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ /

 ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา / 
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพดุคอมเพลก็ซ์ ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ี 
ปีละ 9 คร้ัง

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 จดักิจกรรมหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ี 3 คร้ัง โดยมีชุมชนรับบริการรวม 368 คน มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

900,000 SCGC

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนสนบัสนุน
งบประมาณในการพฒันากลุ่มอาสาสมคัร
สาธารณสุขประจ าหมู่บา้น (อสม.)

ม.ค.-ธ.ค. บุคลากรทางการแพทยใ์นพ้ืนท่ี
ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา /

 ทต.มาบขา่พฒันา / ทต.บา้นฉาง /กลุ่มประมง

- เพ่ือเพ่ิมศกัยภาพ อสม.ใหม่ ในการคดักรองโรค NCDs ในทอ้งถ่ินและน าความรู้
กลบัมาดูแลสุขภาพและท าประโยชนใ์หชุ้มชนในทอ้งถ่ิน

จดัอบรม อสม. ในการคดักรอง
โรค NCDs ในทอ้งถ่ินจ านวน 200
 คน

วนัท่ี 19 มีนาคม 2569 ไดจ้ดัโครงการพฒันาศกัยภาพอาสาสมคัรสาธารณสุขประจ าหมู่บา้น (อสม.) ในการคดักรองโรค 
NCDs ปี2569 ใหก้บักลุ่ม อสม.ใหม่ ในพ้ืนท่ีมาบตาพดุ ท่ีเทศบาลนครมาบตาพดุ จ  านวน 200 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

90,000 SCGC

(3) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มี.ค. ประชาชนในจงัหวดัระยอง ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพดุและมาบขา่พฒันา จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี วนัท่ี 8 มีนาคม 2569 ร่วมกบั เทศบาลเมืองมาบตาพดุ และ ชมรมเดิน-ว่ิงมาบตาพดุ จดักิจกรรม “เดิน-ว่ิง มาบตาพดุ-เอสซีจีซี
 มินิมาราธอน คร้ังท่ี 15” โดยมีประชาชนเขา้ร่วมกิจกรรม ประมาณ 2,000 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 SCGC

5 ด้านการสนบัสนุนชุมชนและสังคม

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)
(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน [ตลาดนดัชุมชนใน

โรงงาน]
ม.ค.-ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ร้านคา้ผูป้ระกอบการทัว่ไปในระยอง - ส่งเสริมรายไดชุ้มชน พฒันาผลิตภณัฑ์ เพ่ิมช่องทางการตลาดเพ่ือส่งเสริม/

สนบัสนุนรายได ้ทั้งทาง offline และ Online
ชุมชนมีรายได ้1.6 MB เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 จดัตลาดนดัชุมชนในโรงงาน จ านวน 19  คร้ัง  สร้างรายไดชุ้มชนรวม 823,137 บาท มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน

กนัยายน - ธนัวาคม
70,000 SCGC

(2) เปิดบา้น (SCGC Manufacturing Open House) ต.ค.-ธ.ค. ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา /
ทต.มาบขา่พฒันา / ทต.บา้นฉาง /

กลุ่มประมง

- รับฟังความคิดเห็นของชุมชนตลอดจนน าขอ้เสนอแนะต่างๆ มาปรับปรุงแผนงาน
ความรับผิดชอบต่อสงัคมประจ าปี

จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี จดักิจกรรมในช่วงกนัยายน - ตุลาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

500,000 SCGC

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC สานเสวนา) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ /
 ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

-
-

เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆโรงงาน
เพ่ือเกบ็รวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข

ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบ 
100%

เดือนมกราคม - มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม คิดเป็น 92% โดยมีผูบ้ริหารจ านวนทั้งหมด 215 คน มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

700,000 SCGC

(4) Advance OMOC (OMOC Project ) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ / 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- ท าโครงการเพ่ือสาธารณะประโยชนห์รือช่วยเหลือและแกไ้ขปัญหาตามค าแนะน า
 ขอ้เสนอแนะของชุมชน

มีโครงการจาก OMOC project 
จ านวน 5 โครงการ

ในปี 2569 มีการน าเสนอโครงการ 11 โครงการ 11 ชุมชน โดยไดด้ าเนินการเรียบร้อยแลว้ 2 โครงการ มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

800,000 SCGC

(5) วนัเด็ก ม.ค. โรงเรียนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ / 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

-
-

จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน
เกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี ในปี 2569 ผูบ้ริหารและพนกังาน เอสซีจีซี มากกว่า 1,000 คน จดักิจกรรมและมอบของขวญัใหก้บัเด็กๆ 9 โรงเรียน จ านวน
มากว่า 8,000 คน และไดม้อบของขวญัใหก้บัเด็กๆ ในแต่ละชุมชน ใหก้บัศูนยเ์ด็กเลก็ เทศบาลและหน่วยงานราชการต่างๆ 
ท่ีมีการจดักิจกรรมวนัเด็กอีกกว่า 58 สถานท่ี

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

600,000 SCGC

หมายเหตุ:  แผนงานก าหนดเบ้ืองตน้ อาจมีการเปล่ียนแปลงตามความเหมาะสม โดยข้ึนอยูก่บัสถานการณ์ ณ ขณะนั้นๆ
ท่ีมา:  บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั และ บริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ  ากดั (มหาชน), 2569



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 31ก 
ผลการดำเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์  

และจัดกิจกรรมช่วยเหลือสังคม



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

1. ด้านศาสนา ประเพณี และวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง / มาบยา / วดัโสภณ / อิสลาม / วดัมาบตา
พดุ / ตลาดมาบตาพดุ / ซอยประปา / ตลาดหว้ยโป่ง / หวั

น ้าตกพฒันา / ซอยร่วมพฒันา

- สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ินและส่งเสริมใหพ้นกังานได้
ร่วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชนใ์นพ้ืนท่ีรอบโรงงาน

น าผูบ้ริหารและพนกังานร่วมงาน
ประเพณีทอ้งถ่ิน ครบทุกกิจกรรม
 ไดแ้ก่ ประเพณีงานบุญ เผาขา้ว
หลาม งานสงกรานต ์งานลอย
กระทง งานจิบน ้าชา เป็นตน้

ผูบ้ริหารและพนกังานมีส่วนร่วมกิจกรรม ประเพณีเผาขา้วหลาม งานประเพณีสงกรานตร์ดน ้าด าหวัผูอ้าวุโสชุมชน เทศกาล
รอมฎอน ในชุมชน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

2. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) โครงการส่งเสริมการจดัการขยะในโรงเรียน ม.ค.- ธ.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ  - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกใหเ้ยาวชนในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม ในเร่ืองการจดัการขยะ 
โดยการใหค้วามรู้ในการจดัการขยะตั้งแต่ตน้ทาง

จดักิจกรรม 1 คร้ังต่อปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(2) โครงการส่งเสริมการคดัแยกขยะจาก
ครัวเรือนของพนกังาน

ม.ค.- ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ธนาคารขยะเนินพยอม ชุมชนเนินพยอม - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกใหพ้นกังานในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม ใหมี้การจดัการขยะ
ตั้งแต่ตน้ทาง โดยการคดัแยกขยะในครัวเรือนและน ามาบริจาคใหวิ้สาหกิจชุมชน 
ธนาคารเพ่ือส่ิงแวดลอ้มของชุมชน

จดักิจกรรมเดือนละ 1 คร้ัง โครงการไดจ้ดักิจกรรมส่งเสริมการคดัแยกขยะจากครัวเรือนของพนกังานทุกเดือน และน าส่งขยะรีไซเคิลใหก้บัวิสาหกิจ
ชุมชนธนาคารเพ่ือส่ิงแวดลอ้มชุมชนเนินพยอม โดยตั้งแต่เดือนมกราคม - มิถุนายน 2569  มีน ้าหนกัขยะรีไซเคิลรวม
ประมาณ 92  กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(3) กิจกรรม Olefins CSR Beach  Clean Up ม.ค.- ธ.ค. ชายหาดในพ้ืนท่ีระยองและพ้ืนท่ีใกลเ้คียง - ส่งเสริมใหพ้นกังานมีส่วนร่วมในการรักษาส่ิงแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดั
ระยอง

จดักิจกรรม 1 คร้ังต่อปี วนัท่ี 18 พฤษภาคม 2569  ผูบ้ริหารและพนกังานโอเลฟินส์ (MOC ROC) 98 ท่าน และพ่ีๆ กลุ่มประมงพ้ืนบา้น บา้นตากวน 
มาบตาพดุ ร่วมท ากิจกรรม Olefins Beach Clean Up 2026 เกบ็ขยะชายหาด หาดตากวนโดยเกบ็ขยะไดจ้  านวน 143 กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

10,000 MOC

(4) กิจกรรมสร้างและซ่อมแซมฝาย ม.ค.- ธ.ค. พ้ืนท่ีป่าเขายายดา อ าเภอเมือง หรือเขาช่องลม อ าเภอบา้น
คา่ย จงัหวดัระยอง

- เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธารไม่ใหไ้หลหลาก
อยา่งรวดเร็ว และท าใหน้ ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึนเพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลใหเ้กิด
ความหลากหลายทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี วนัท่ี 22 พฤษภาคม 2569 พนกังานโอเลฟินส์ (MOC ROC) จ านวน 60 ท่าน ร่วมท ากิจกรรมจิตอาสาสร้างและซ่อมแซมฝาย
ชะลอน ้า ท่ีเขาช่องลม อ.บา้นคา่ย จ  านวน 15 ฝาย

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

15,000 MOC

3. ด้านสุขภาพ และความปลอดภัย

(1) Olefins Football Camp มิ.ย. เยาวชนในพ้ืนท่ีเทศบาลเมืองมาบตาพดุ - ส่งเสริมใหเ้ยาวชนใชเ้วลาว่างใหเ้กิดประโยชน ์สนบัสนุนการออกก าลงักายเพ่ือ
ดูแลสุขภาพ โดยการเขา้รับการฝึกทกัษะดา้นฟตุบอล หรือสนบัสนุนอุปกรณ์ดา้น
ฟตุบอล

จดักิจกรรม ปีละ 1 คร้ัง หรือ
สนบัสนุนอุปกรณ์เสริมทกัษะ
ดา้นฟตุบอลใหโ้รงเรียนหรือ
เยาวชน

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000 MOC

(2) โครงการ รณรงคก์ารขบัข่ีปลอดภยั เม.ย.-ธ.ค. โรงเรียนในเขตเทศบาลมาบตาพดุ - เสริมสร้างจิตส านึกดา้นความปลอดภยัในการขบัข่ีใหก้บันกัเรียนโรงเรียนในเขต
เทศบาลมาบตาพดุและชุมชนโดยรอบ

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000 MOC

(3) ใหค้วามรู้ดา้นแผนฉุกเฉินกบัชุมชน เทศบาล 
และโรงเรียน

ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนและโรงเรียนในเขตเทศบาลมาบตาพดุ - เพ่ือใหชุ้มชนรอบโรงงาน เทศบาลเมืองมาบตาพดุและโรงเรียนในเขตเทศบาล
มาบตาพดุ   มีความรู้ความเขา้ใจในการปฏิบติัตนเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

4. ด้านการสนบัสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียนบา้นมาบตาพดุเกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของ
พนกังานกบัโรงเรียน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี วนัท่ี 5 มกราคม 2569 บริษทัฯ มอบจกัรยาน 1 คนั ใหก้ารนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ส าหรับน าไปใชใ้นกิจกรรมวนัเด็ก ปี
 2569 และวนัท่ี 9 มกราคม 2569 ผูบ้ริหารและพนกังานบริษทัฯ ไดจ้ดักิจกรรม “วนัเด็ก” ใหโ้รงเรียนบา้นมาบตาพดุ โดยมี
พ่ีๆ ผูบ้ริหารและพนกังานร่วมกิจกรรม 157 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

20,000  MOC 

(2) กิจกรรมบ าเพญ็ประโยชนใ์นวนัส าคญั
แห่งชาติ

ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีเทศบาลเมืองมาบตาพดุ - เพ่ือสร้างการมีส่วนร่วมใหก้บัพนกังานและชุมชนโดยรอบ โรงงาน ในการท า
กิจกรรมร่วมกนัในวนัส าคญั

ร่วมกิจกรรม 1 คร้ัง /ปี - วนัท่ี 3 มิถุนายน 2569 วนัเฉลิมพระชนมพรรษาฯ พระบรมราชินี ผูบ้ริหารและพนกังานบริษทั ร่วมกิจกรรมบ าเพญ็
ประโยชน ์ดว้ยการท าความสะอาดพ้ืนท่ีสาธารณะ ในพ้ืนท่ีชุมชนวดัหว้ยโป่ง ชุมชนวดัมาบตาพดุ ชุมชนบา้นบน และ
- วนัท่ี 23 มีนาคม 2569 ผูบ้ริหาร พนกังานบริษทั และชุมชน กว่า 50 คน ร่วมท ากิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน ์จดัเกบ็พ้ืนท่ีและ
ท าความสะอาดวดั หลงัจบงาน “ปิดทองฯ หลวงพอ่มัง่มี” ประจ าปี 2569 ท่ีวดัหว้ยโป่ง

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

30,000 MOC

(3) โครงการ OMOC Project ก.ค-ต.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - จดัท าโครงการเพ่ือสาธารณประโยชนใ์นชุมชน เช่น การปรับปรุง ซ่อมแซม 
สถานท่ีสาธารณะ เช่น วดั โรงเรียน หรือติดตั้งอุปกรณ์เพ่ือความปลอดภยัใน
ชุมชน  เป็นตน้

โครงการพฒันาชุมชนโดยรอบ
อยา่งนอ้ย ปีละ 1  โครงการ

บริษทัฯ ไดจ้ดัท าโครงการ “ปรับปรุงพ้ืนท่ีหลงัอาคารอ านวยการเพ่ือใชส้ าหรับสาธารณประโยชน์” ดว้ยการเทพ้ืนปูนและปู
อิฐจากกากตะกอนน ้าดิบ โดยมีผูบ้ริหาร พนกังานและนกัเรียน ท ากิจกรรมร่วมกนั ใชง้บประมาณ 50,000 บาท

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

5. ด้านการส่ือสารประชาสัมพันธ์

(1) Olefins Open House ต.ค.-ธ.ค. ชุมชนรัศมี 5 ก.ม. ตาม EIA - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ การบริหารจดัการดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

จดักิจกรรมปีละ 1  คร้ัง และ
ชุมชนตามท่ีระบุใน EIA เขา้ร่วม
กิจกรรม ครบถว้น

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกนัยายน -ตุลาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

100,000 MOC

(2) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง / มาบยา / วดัโสภณ / อิสลาม / วดัมาบตา
พดุ / ตลาดมาบตาพดุ / ซอยประปา/ ตลาดหว้ยโป่ง/หว้ย
โป่งใน 2 / หวัน ้าตกพฒันา/ ซอยร่วมพฒันา / บา้นบน / 
เนินพยอม / มาบขา่-มาบใน / มาบขา่-ส านกัอา้ยงอน

- เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชน รอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุก
คน 100% อยา่งนอ้ย 1  คร้ัง/ปี

ผูบ้ริหารท าการลงพ้ืนท่ีเพ่ือพดูคุยและรับฟังความคิดเห็นของคนในชุมชน อีกทั้งร่วมท ากิจกรรมต่างๆกบัคนในพ้ืนท่ี โดยใน
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารลงพ้ืนท่ีคิดเป็น 100%

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

(3) ประชุมคณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ม.ค.-ธ.ค. คณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ตามค าสัง่ กนอ.ท่ี 250 /2569 - เพ่ือส่ือสารผลการด าเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
ใหก้บัคณะกรรมการฯ ตวัแทนจากราชการและชุมชน

จดัประชุมคณะกรรมการฯ ปีละ 2
 คร้ัง

โครงการมีแผนด าเนินการในช่วงเดือนกรกฎาคม -ธนัวาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 MOC

(4) ประชุมคณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ม.ค.-ธ.ค. การตรวจประเมินตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษ 
(ธงขาวดาวเขียว)

- เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็น รวมไปถึงส่ือสารผลการด าเนินงานดา้น
ส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความปลอดภยั ใหก้บัคณะกรรมการฯ ตวัแทนจาก
ราชการและชุมชน

ตรวจประเมิน ปีละ 1 คร้ัง โครงการไดด้ าเนินการตรวจประเมินตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษ (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2568 ไปเม่ือวนัท่ี 12 
มีนาคม 2569  โดยมีคณะผูต้รวจประเมินจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ร่วมกบัหน่วยงานเทศบาล 
ตวัแทนชุมชน และส่ือมวลชนในจงัหวดัระยองเขา้ร่วมการประเมิน ซ่ึงผลการตรวจประเมินผา่นเกณฑ์ในระดบั “ดีเยี่ยม” 
ครบทุกขอ้ก าหนด

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

10,000 MOC

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์

การด าเนนิงานในนาม บริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด 

ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย

การด าเนนิงานในนาม บริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) 

1. ด้านการศึกษา

กิจกรรมโครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) มอบทุนการศึกษา  ม.ค.-ธ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ/
ทต.ทบัมา/ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

- เพ่ือส่งเสริมการศึกษาใหก้บัเยาวชน และเพ่ิมโอกาสทางการศึกษาใหก้บัเยาวชนท่ี
ขาดแคลน

มอบทุนการศึกษามากกว่า 3.85 
ลา้นบาท/ปี

เอสซีจี เคมิคอลส์ (SCGC) สนบัสนุนการศึกษาในปี 2569 ทั้งหมด 72 ชุมชน และ 9 กลุ่มประมง ชุมชนละ 50,000 บาท 
กลุ่มประมงละ 5,000 บาท รวมเป็นเงิน 3,850,000 บาท โดยท าการมอบในเดือนกมุภาพนัธ์ - กนัยายน 2569

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

3,850,000 SCGC

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุน
ทุนการศึกษา

 ม.ค.-ธ.ค. เยาวชน และบุคลากรทางการแพทย์
แพทย ์ในพ้ืนท่ี  ทม.มาบตาพดุ/ 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา / 

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

- ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการสนบัสนุนทุนการศึกษาระดบัปริญญาตรีและ
อาชีวศึกษาต่อเน่ือง เช่น  ทุนดา้นสาธารณสุขศาสตร์ วิทยาศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์และระดบัอาชีวศึกษาทุกสาขา

มอบทุนการศึกษา ทุนพยาบาล  
ทุนการศึกษาปริญญาตรีสาขา
วิทยาศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ 
วิศวกรรมศาสตร์  และครุศาสตร์ 
32 ทุน และระดบัอาชีวศึกษา 45 
ทุน

ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนทุุนการศึกษาประจ าปี 2569 จ านวน 77 ทุน โดย ปริญญาตรี 32 ทุนต่อเน่ือง 4 ปี และ 
อาชีวศึกษา 45 ทุน ต่อเน่ือง 3 ปี มูลคา่รวม 11,660,000 บาท

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

3,140,000 SCGC

(3) โครงการดา้นการศึกษาเพ่ือความย ัง่ยนื
(1) SCGC Smart Schools Leaders with AI 
2026 

(2) SCGC Internship to Industry Education 
Ecosystem

 ม.ค.-ธ.ค.  
1) บุคคลากรดา้นการศึกษา (คุณครู+ผอ.)

2) นกัศึกษาทวิภาคี โครงการ EMS , V-ChEPC และ 
วิทยาลยัในจงัหวดัระยอง

-  
1) เพ่ือยกระดบัทกัษะการประยกุตใ์ชง้าน AI ในการลดเวลาและเพ่ิม
ประสิทธิภาพการท างาน สามารถน าความรู้ท่ีไดไ้ปสนบัสนุน ขยายผลใน
โรงเรียนต่อไปได้

2) เพ่ือพฒันาระบบการศึกษาอาชีวท่ี SCGC เป็นผูร่้วมเป็นเจา้ของ (co-owner) 
ร่วมกบัสถาบนัการอาชีวศึกษาในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง โดยเช่ือมต่อการฝึกงาน 
หลกัสูตร และเส้นทางอาชีพใหเ้ป็นระบบเดียวท่ีย ัง่ยนื

 
1) ผูเ้ขา้ร่วมในโครงการ 250 คน

2) รับนกัศึกษาเขา้ร่วมโครงการ 
40 คน

 
1) SCGC ร่วมกบัส านกังานเขตพ้ืนท่ีการศึกษาประถมศึกษาระยอง เขต 1 พร้อมทั้งพนัธมิตรระดบัโลก ไดแ้ก่ Google 
Microsoft และ FPT Siam น า AI สู่ระบบการศึกษา รับยคุดิจิทลั ผา่นโครงการ “Smart School Leaders with AI” เพ่ือเสริม
ศกัยภาพบุคลากรทางการศึกษา จ.ระยอง มีโรงเรียนในจงัหวดัระยองเขา้ร่วมโครงการ 60 โรงเรียน และร่วมกบัเทศบาลนคร
มาบตาพดุ และ สถาบนัเทคโนโลย ีพระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั ลงนามบนัทึกขอ้ตกลงความร่วมมือทางวิชาการ 
(MOU) โครงการพฒันนวตักรรมเทคโนโลยแีละปัญญา ประดิษฐ์ AI เพ่ือขบัเคล่ือนการศึกษาของสถานศึกษาในสงักดั
เทศบาล

2) SCGC ร่วมกบัวิทยาลยั วท.ระยอง,วท.มาบตาพดุ,วท.IRPC เช่ือมต่อการฝึกงานโครงการ EMS V-ChEPC และทวิภาคี สู่
เส้นทางอาชีพ โดยรับนกัศึกษาเขา้ฝึกงานในปี 2569 จ านวน 43 คน และร่วมลงนาม MOU กบัวิทยาลยัเทคนิคมาบตาพดุ เป็น
โครงการต่อเน่ืองระยะท่ี 7 (2569-2571) พร้อมมอบเงินสนบัสนุนการศึกษาโครงการ V-ChEPC ปีละ 1,000,000 บาท เป็น
ระยะเวลา 3 ปี

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

1,500,000 SCGC

2. ด้านศาสนา ประเพณี และวฒันธรรม

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และ
ภาครัฐ

 ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน และ โรงเรียน ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา / ทต.มาบ
ขา่พฒันา /

ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุนกิจกรรมต่างๆ ในชุมชน
โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี

มีส่วนร่วมในกิจกรรมและ
สนบัสนุนงบประมาณจดักิจกรรม
 รวมกว่า 2 ลา้นบาท/ปี

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารและพนกังานมีส่วนร่วมกิจกรรมวนัเด็ก ประเพณีบุญขา้วหลาม ประเพณีสงกรานต์
 ประเพณีจิบน ้าชา เป็นตน้

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

2,140,000 SCGC

กิจกรรม/โครงการระยะส้ัน (กรณีชุมชนเสนอแนะ)

(1) ทอดกฐินสามคัคี  พ.ย. วดั และ ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม. มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา / ทต.
มาบขา่พฒันา /

ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณี วฒันธรรมทางศาสนา เป็นเจา้ภาพหลกัทอดกฐินสามคัคี 
1 วดั/ปี  และร่วมเป็นเจา้ภาพ
ทอดกฐิน จ านวน 22 วดั

SCGC จะเป็นเจา้ภาพทอดกฐินสามคัคี ท่ีวดัหนองแฟบ ในวนัท่ี 18 พฤศจิกายน 2569 และออกโรงทานและร่วมบุญงานกฐิน
ฯ กว่า 23 วดั ในจงัหวดัระยอง

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

700,000 SCGC

3. ด้านส่ิงแวดล้อม 

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในจงัหวดัระยอง - ส่งเสริมใหพ้นกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษส่ิ์งแวดลอ้ม แหล่ง
ท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง

จดักิจกรรมเกบ็ขยะชายหาด  
อยา่งนอ้ย 12 คร้ัง/ปี

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC จดักิจกรรมพฒันาชายหาด  7 คร้ัง มีพนกังานเขา้ร่วมกิจกรรม 626 คน เกบ็ขยะได ้
1,525.7 กิโลกรัม

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

160,000 SCGC

(2) ปลูกป่าบก ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลน และป่าบก จงัหวดัระยอง
ในโครงการ ปลูก เพาะ รัก

- ส่งเสริมใหพ้นกังานและผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้ง มีส่วนร่วมในการฟ้ืนฟแูละดูแลป่า ทั้ง
ป่าตน้น ้าเพ่ือให ้Eco System ในแต่ละพ้ืนท่ีสมบูรณ์ข้ึน

จดักิจกรรมปลูกป่าบกในพ้ืนท่ีป่า
ตน้น ้าเขายายดาจ านวน 6 คร้ัง

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC ปลูกตน้ไมใ้นพ้ืนท่ีเขายายดา  จ  านวน 2 คร้ัง ปลูกตน้ไมไ้ปแลว้ 2,000 ตน้ มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

200,000 SCGC

(3) บา้นปลาเอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มประมงพ้ืนบา้นและชายหาดในเขตจงัหวดัระยอง -

-

น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัใหป้ลา เพ่ือลดพลงังาน
ในการก าจดัวตัถุดิบนั้น และสร้างรายไดแ้ก่กลุ่มประมงเรือเลก็
ผลกัดนัใหชุ้มชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ี ประกอบและจดัวางร่วมกบั
พนกังานพร้อมการท าความสะอาดชายหาดเพ่ือความสะอาด สวยงาม

จดัวางบา้นปลา จ านวน 100 หลงั เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 ยงัไม่ไดด้  าเนินการ เน่ืองจากท่อ PE 100  มีปริมาณไม่เพียงพอส าหรับการท าบา้นปลา มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

400,000 SCGC

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า ม.ค.-ธ.ค. พ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธารไม่ใหไ้หลหลาก
อยา่งรวดเร็ว และท าใหน้ ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน เพ่ิมความ
ชุ่มช้ืน ส่งผลใหเ้กิดความหลากหลายทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

สร้างและซ่อมบ ารุงฝายชะลอน ้า  
200 ฝาย

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 SCGC สร้างและซ่อมฝายชะลอน ้าในพ้ืนท่ีเขายายดา ไปแลว้ 12 คร้ัง จ  านวน 140 ฝาย มี
พนกังาน ชุมชน นกัศึกษาและจิตอาสาร่วมกิจกรรม 860 คน

มากกว่า 90% 200,000 SCGC

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดิน และสามารถกกัเกบ็
ตะกอน และเศษซากพืชท่ีไหลลงมากบัน ้าในล าธาร บนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะ
ช่วยยดือายขุองแหล่งน ้าตอนล่างใหต้ื้นเขินชา้ลงและท าใหมี้ปริมาณและคุณภาพ
ของน ้าท่ีดีข้ึน

- เพ่ือกกัเกบ็น ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภคของมนุษยแ์ละ
สตัวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม

(5) ปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้าเครือขา่ยจงัหวดัระยอง 
และโครงการช่วยเล ช่วยโลกกบัSCGC

ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มประมงเรือเลก็พ้ืนบา้นอ าเมือง และ อ าเภอบา้นฉาง
จงัหวดัระยอง

- 1) พ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสตัวน์ ้าในทะเลใหเ้พ่ิมมากข้ึนโดยร่วมกบั
ผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพดุ/ศูนยวิ์จยัทาง
ทะเลและประมงชายฝ่ังจดักิจกรรมในพ้ืนท่ีกลุ่มประมงเรือเลก็ฯ ในเขตมาบตาพดุ
และบา้นฉางรวม 8 กลุ่มประมงเรือเลก็
2) เพ่ือความหลากหลายทางชีวภาพในทะเลในทุกมิติ 2.เพ่ือร่วมกนัสร้างจิตส านึก
ใหอ้นุรักษพ์นัธุ์สตัวน์ ้าทางทะเล 3.จ่ายคา่ไฟ คา่ออกซิเจนในอาคาร(เพราะพนัธุ์
อนุบาลสตัวน์ ้า)4.เพ่ิมรายไดใ้หก้บัประมงทอ้งถ่ินจากการขายพนัธุ์สตัวน์ ้า(ท่ีติด
แห่อวนประมงมา)เพ่ือปล่อยกลบัคืนสู่ทะเล

1) จดักิจกรรมปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้า
เครือขา่ย 7 คร้ัง/ปี
2) จดักิจกรรมโครงการช่วยเล 
ช่วยโลก 12 คร้ัง/ปี

1) จดักิจกรรมปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้าเครือขา่ย ไปแลว้ 1 คร้ัง โดยสามารถเพ่ิมสตัวน์ ้าในทะเล 1,202,400 ตวั
2) จดักิจกรรมโครงการช่วยเล ช่วยโลก ไปแลว้ 8 คร้ัง โดย เพ่ิมจ านวนสตัวใ์นทะเล 276,004,787 ตวั

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

140,000 SCGC

ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม



แผนและผลการด าเนนิงานประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด และบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ ากัด (มหาชน) เดือนมกราคม - มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายการด าเนนิกิจกรรม ผลการด าเนนิงาน

เดือนมกราคม -มิถุนายน พ.ศ. 2569

เป้าหมายดชันี

ความความพึงพอใจ

ผลการส ารวจดชันี

ความพึงพอใจ

งบประมาณ/ปี

(บาท)

เป้าหมายและดชันช้ีีวดัเชิงคุณภาพเป้าหมายดชันช้ีีวดัและผลการด าเนนิงานเชิงปริมาณวตัถุประสงค์ระยะเวลา

ด าเนนิการ

กิจกรรม ผู้รับผิดชอบกลุ่มเป้าหมาย

4 ด้านสุขภาพและความปลอดภัย
(1) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการดูแล

สุขภาพชุมชน
ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ /

 ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา / 
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพดุคอมเพลก็ซ์ ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ี 
ปีละ 9 คร้ัง

เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 จดักิจกรรมหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ี 3 คร้ัง โดยมีชุมชนรับบริการรวม 368 คน มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

900,000 SCGC

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนสนบัสนุน
งบประมาณในการพฒันากลุ่มอาสาสมคัร
สาธารณสุขประจ าหมู่บา้น (อสม.)

ม.ค.-ธ.ค. บุคลากรทางการแพทยใ์นพ้ืนท่ี
ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา /

 ทต.มาบขา่พฒันา / ทต.บา้นฉาง /กลุ่มประมง

- เพ่ือเพ่ิมศกัยภาพ อสม.ใหม่ ในการคดักรองโรค NCDs ในทอ้งถ่ินและน าความรู้
กลบัมาดูแลสุขภาพและท าประโยชนใ์หชุ้มชนในทอ้งถ่ิน

จดัอบรม อสม. ในการคดักรอง
โรค NCDs ในทอ้งถ่ินจ านวน 200
 คน

วนัท่ี 19 มีนาคม 2569 ไดจ้ดัโครงการพฒันาศกัยภาพอาสาสมคัรสาธารณสุขประจ าหมู่บา้น (อสม.) ในการคดักรองโรค 
NCDs ปี2569 ใหก้บักลุ่ม อสม.ใหม่ ในพ้ืนท่ีมาบตาพดุ ท่ีเทศบาลนครมาบตาพดุ จ  านวน 200 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

90,000 SCGC

(3) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มี.ค. ประชาชนในจงัหวดัระยอง ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพดุและมาบขา่พฒันา จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี วนัท่ี 8 มีนาคม 2569 ร่วมกบั เทศบาลเมืองมาบตาพดุ และ ชมรมเดิน-ว่ิงมาบตาพดุ จดักิจกรรม “เดิน-ว่ิง มาบตาพดุ-เอสซีจีซี
 มินิมาราธอน คร้ังท่ี 15” โดยมีประชาชนเขา้ร่วมกิจกรรม ประมาณ 2,000 คน

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

50,000 SCGC

5 ด้านการสนบัสนุนชุมชนและสังคม

กิจกรรม/โครงการระยะยาว (ประจ าปี)
(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน [ตลาดนดัชุมชนใน

โรงงาน]
ม.ค.-ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ร้านคา้ผูป้ระกอบการทัว่ไปในระยอง - ส่งเสริมรายไดชุ้มชน พฒันาผลิตภณัฑ์ เพ่ิมช่องทางการตลาดเพ่ือส่งเสริม/

สนบัสนุนรายได ้ทั้งทาง offline และ Online
ชุมชนมีรายได ้1.6 MB เดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 จดัตลาดนดัชุมชนในโรงงาน จ านวน 19  คร้ัง  สร้างรายไดชุ้มชนรวม 823,137 บาท มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน

กนัยายน - ธนัวาคม
70,000 SCGC

(2) เปิดบา้น (SCGC Manufacturing Open House) ต.ค.-ธ.ค. ทม.มาบตาพดุ / ทต.ทบัมา /
ทต.มาบขา่พฒันา / ทต.บา้นฉาง /

กลุ่มประมง

- รับฟังความคิดเห็นของชุมชนตลอดจนน าขอ้เสนอแนะต่างๆ มาปรับปรุงแผนงาน
ความรับผิดชอบต่อสงัคมประจ าปี

จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี จดักิจกรรมในช่วงกนัยายน - ตุลาคม 2569 มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

500,000 SCGC

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC สานเสวนา) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ /
 ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

-
-

เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆโรงงาน
เพ่ือเกบ็รวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข

ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบ 
100%

เดือนมกราคม - มิถุนายน 2569 ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม คิดเป็น 92% โดยมีผูบ้ริหารจ านวนทั้งหมด 215 คน มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

700,000 SCGC

(4) Advance OMOC (OMOC Project ) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ / 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

- ท าโครงการเพ่ือสาธารณะประโยชนห์รือช่วยเหลือและแกไ้ขปัญหาตามค าแนะน า
 ขอ้เสนอแนะของชุมชน

มีโครงการจาก OMOC project 
จ านวน 5 โครงการ

ในปี 2569 มีการน าเสนอโครงการ 11 โครงการ 11 ชุมชน โดยไดด้ าเนินการเรียบร้อยแลว้ 2 โครงการ มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

800,000 SCGC

(5) วนัเด็ก ม.ค. โรงเรียนในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ / 
ทต.ทบัมา / ทต.มาบขา่พฒันา /
ทต.บา้นฉาง / กลุ่มประมง

-
-

จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน
เกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน

จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี ในปี 2569 ผูบ้ริหารและพนกังาน เอสซีจีซี มากกว่า 1,000 คน จดักิจกรรมและมอบของขวญัใหก้บัเด็กๆ 9 โรงเรียน จ านวน
มากว่า 8,000 คน และไดม้อบของขวญัใหก้บัเด็กๆ ในแต่ละชุมชน ใหก้บัศูนยเ์ด็กเลก็ เทศบาลและหน่วยงานราชการต่างๆ 
ท่ีมีการจดักิจกรรมวนัเด็กอีกกว่า 58 สถานท่ี

มากกว่า 90% ส ารวจช่วงเดือน
กนัยายน - ธนัวาคม

600,000 SCGC

หมายเหตุ:  แผนงานก าหนดเบ้ืองตน้ อาจมีการเปล่ียนแปลงตามความเหมาะสม โดยข้ึนอยูก่บัสถานการณ์ ณ ขณะนั้นๆ
ท่ีมา:  บริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั และ บริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ  ากดั (มหาชน), 2569



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 32ก 
หนังสือคำสั่งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
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Rภาคผนวก 33ก 
แผนและผลการอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

ประจำปี 2569



HR-LD-F-0009 Rev.001 แผนพฒันาพนกังานประจ าปี (Annual Development Plan)

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.

Company Course Name

Dev Plan

Item 

Category

Interventio

n
Training Vendor

Public/In-

House

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Basic Fire Fighting  ( เก็บตกจากการไปอบรมสถาบันอืน่ ) HSE Class Operation Excellence Training Center Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Classroom : DuPont™ Selection & Wearing PPE Guide For MOC 

TA2026
HSE

Class
Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : Incident command system (ICS) Knowledge HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Classroom : Knowledge by Highlights of Safety Cases – SCG 

Chemicals 2025 session.
HSE

Class
Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : PTW Knowledge & Software e-PTW_Olefins HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : Safety & SD knowledge (T/A Package 2026) HSE Class Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 10 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 2 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 4 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 6 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 8 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Classroom : ทบทวนการท างานในทีอ่ับอากาศ (Refresh) รุน่ 9 HSE Class Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital learning : CSE (Confine Space Entry) Knowledge training 

(refresh)_Olefins
HSE

Course
Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital learning : HW (Hot Work) Knowledge training (refresh)_Olefins HSE
Course

Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : II (Incident Investigation) Knowledge training HSE Course SCG Chemicals Public Company Limited Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital learning : LOTO/LB (LOTO/LB) Knowledge training 

(refresh)_Olefins
HSE

Course
Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.Digital Learning : MIQA Knowledge Module1 - Introduction ​ HSE Course REPCO Maintenance Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : MIQA Knowledge Module2 - Foundation Workflows HSE Course REPCO Maintenance Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital Learning : MIQA Knowledge Module3 - QA of New Equipment 

Workflows
HSE

Course
REPCO Maintenance Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : MOC-T/F Knowledge training HSE Course SCG Chemicals Public Company Limited Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital learning : Permit to work  (PTW) Knowledge training 

(refresh)_Olefins
HSE

Course
Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital Learning : Process Safety Information (PSI) Knowledge 

Training
HSE

Course
SCG Chemicals Public Company Limited Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : PSM Awareness (Refresh training) HSE Course SCG Chemicals Public Company Limited Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : PSSR Knowledge Training HSE Course SCG Chemicals Public Company Limited Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital learning : SIMOPS Knowledge_Olefins HSE Course Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Digital Learning : Software E-Permit HSE Course Thai Polyethylene Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.
Digital learning : WAH (Work at Height) Knowledge training 

(refresh)_Olefins
HSE

Course
Olefins Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Environmental Awareness - EN HSE Course Long Son Petrochemicals Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Chemical Cleaning HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Excavations work HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - High pressure water jet HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Hot work I HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Pressure test HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Rope Access HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Working at height HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - Working on live electrical HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - งานรังสี HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - ผูข้ออนุญาต HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - ผูค้วบคมุการใชป้ั้นจ่ัน HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - ผูค้วบคมุงานอับอากาศ HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Lead - หวัหนา้นักประดาน ้า HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. Safety Observation HSE Class Operation Excellence Training Center Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. SCG Chemicals Induction Program : Safety ภาคทฤษฎี HSE Class Operation Excellence Training Center Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. SWP Audit: Knowledge & Awareness (TMMA) HSE Course Thai MMA Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd.ทบทวนความปลอดภัยในการท างานในทีอ่ับอากาศ HSE Class REPCO Maintenance Co., Ltd. Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. มาตรฐานก าหนดบทบาทบคุคลส าคัญในระบบอนุญาตท างาน Fire Watch HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Map Ta Phut Olefins Co., Ltd. มาตรฐานก าหนดบทบาทบคุคลส าคัญในระบบอนุญาตท างาน Rescuer HSE Course SD, SHE & ESG Internal Learning

Intervention
Internal 

Learning

External 

Learning
Others

Total Courses

/Sessions
Class 15 0 0 15

Course 32 0 0 32

Pathway 0 0 0 0

Total 47 0 0 47



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 34ก 
ผังแสดงบุคลากรของหน่วยงานความปลอดภัย  

และอาชีวอนามัย
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MOC Safety Operation Organization Management

Supervisor

Special Contract Employee

Project Contract Employee

Safety Engineer
(Model)

Olefins Safety & SD 
Management Manager

(Worachai P.)

Emergency Reponses & 
Security Section Manager

(Sommart P.)

MOC Safety Operation
Department Manager

(Kunlapat T.)

Safety Engineer
(Wisit W.)

Security 
Supervisor
(Payom M.)

Emergency 
Response Team

Shift A (13)

Emergency 
Response Team

Shift B (13)

Emergency 
Response Team

Shift C (13)

Safety Operation
Section Manager

(Palat S.)

Safety Engineer
( Model )

Field Safety 
Supervisor

( Model )

Safety Operation 
Supervisor

(Jakapong P.)

Safety Document 
Officer

(Mussayawasee M.)

CSM Officer
(Walairak Sianglum )

Field Safety 
Supervisor
(Pongsak P.)

Field Safety 
Supervisor
(Samart S.)

Field Safety 
Supervisor

(Nakharin S.)

Section / Engineer
Update as of 16 May 2026

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 35ก 
เอกสารผลการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทำงาน 

 ในเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2569  
และผลการตรวจสุขภาพพนักงาน และคู่ธุรกิจประจำปี 2569





Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle







Male Olefin 1 Operation Olefins 1 Production

Male Utilities Operation Utilities Operation

Male Olefin 1 Operation Olefins 1 Production



Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Rectangle

Kanoknan Pongpanichkul
Typewriter
มีการปกปิดข้อมูลบางส่วนตามพระราชบัญญัติคุ้มครองข้อมูลส่วนบุคคล พ.ศ. 2562  
ซึ่งครอบคลุมถึงข้อมูลสุขภาพ



Female Aromatics Aromatics Production 





  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก 36ก 
เอกสาร Pre-fire plan
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Originated by : 

2.1 For Operation : Inform / Shutdown / Isolate

Remark : Wind Direction : North -> South

Recommendation  

2.2 For On scene commander : Strategies & Tactics

Remark :

Recommendation

ตอ่สายดับเพลงิบรเิวณ CTU-HD-02

FO

1) สวมใสช่ดุดับเพลงิ & SCBA 100% ใน

พืน้ที ่Hot Zone

2) ปิดกัน้รางระบายน ้า 

3) Cooling โครงสรา้งและอปุกรณ์

1) จัดทมี OPE Support ปิดกัน้รางระบายน ้าเพือ่ป้องกนัการร่ัวไหลของ HC ลงสูร่าง

ระบาย

2) จัดก าลังพล ควบคมุการเปิดใชง้านระบบ FW Fix System ในการ Cooling พืน้ที/่

อปุกรณ์ทีไ่ดรั้บผลกระทบ

3) จัดทมี Fire Fighting โดยแบง่เป็น ทมี Attack 2 ทมี และทมี Safety  1 ทมี4) เพือ่

ท าการผลักไฟ และ Isolation Manual Valve (ถา้จ าเป็น)

5) หลังจาก Isolate เสร็จสิน้ ใหท้ าการฉีด Cooling พืน้ทีแ่ละอปุกรณ์โดยรอบ

Monitoring LEL บรเิวณจดุทีร่ั่วไหล และท าการฉีด Cooling พืน้ทีแ่ละอปุกรณ์โดยรอบ

 จนกวา่ LEL = 0% 

1) ชดุดับเพลงิ & SCBA

2) Fire Nozzle

3) Fire Hose

4) Foam Monitor

5) Pre-incident Plan

6) FW Fix System

OSC

ทมีดับเพลงิปลอดภัย 1) ปิดกัน้พืน้ทีก่ าหนด Hot Zone, Warm 

Zone, Cold Zone 

2) สวมใส ่PPE 100% เมือ่เขา้อยู่ใน Hot 

Zone

3) Decontaminate ทีจ่ดุ Warm Zone

Command Post อยู่ใน Cold Zone

1) พจิารณาการแผรั่งสคีวามรอ้นและก าหนดระยะ Hot Zone, Warm Zone, Cold Zone

2) พจิารณาจดุ Command Post ใหอ้ยู่เหนือลม หรอืตัง้ฉากกบัลม

1) เชอืก กรวยกัน้พืน้ที ่ป้าย Hot Zone, Warm Zone, 

Cold Zone 

2) ชดุ Decontaminate

3) ป้าย Command Post

4) ชดุดับเพลงิ SCBA

 ชว่ยเหลอืผูบ้าดเจ็บ (ถา้ม)ี 

ใหไ้ดอ้ยา่งปลอดภัย

1) สวมใสช่ดุดับเพลงิ & SCBA

2) ตรวจสอบและประเมนิความพรอ้มของ

ทมีชว่ยเหลอื กอ่นเขา้ท าการชว่ยเหลอื 

1) จัดทมี Fire Fighting โดยแบง่เป็น ทมี Attack 2 ทมี และทมี Safety  1 ทมี

2) น าผูบ้าดเจ็บออกมายังพืน้ที ่Warm Zone เพือ่ท าการ Decontaminate

หลังจาก Decontaminate เสร็จ ใหน้ าผูป่้วยสง่ตอ่ทมี First Aids ในพืน้ที ่Cold Zone

1) ชดุดับเพลงิ & SCBA

2) Fire Nozzle

3) Fire Hose 

 ป้องกนัการลกุลามของไฟ/ดับไฟอยา่งปลอดภัย

FO Inform BM & US รายงานสถานการณ์ให ้US ทราบและให ้BM Isolate ระบบ

ตอ่สายดับเพลงิบรเิวณ CTU-HD-01 เพือ่ Cooling โครงสรา้งและอปุกรณ์ฝ่ังดา้นทศิเหนือ GTG

FO เพือ่ Cooling โครงสรา้งและอปุกรณ์ฝ่ังดา้นทศิตะวันตก GTG

BM ด าเนนิการ Unsynchronization Gas Turbine Generator เพือ่ Shutdown Gas turbine generator (GT-5100) 

FO ตอ่สายดับเพลงิบรเิวณ CTU-HD-12 เพือ่ Cooling โครงสรา้งและอปุกรณ์ฝ่ังดา้นทศิตะวันออก GTG

Leak from the largest pipe size 6” to C-5100 (Jet Fire) - Jet Fire PIP-MOC-HOT-0007-000

2.สิง่ทีต่อ้งท ำอนัดบัแรก (First Action)

Response by กำรปฏบิตั ิ(Action) วตัถปุระสงค ์(Objective)

Pre incident plan

Pongsak Klampak, Olefins Operation-Hot Section Manager

1. Case Source of case Type of case Case Number

ประกาศภาวะฉุกเฉนิ หลังจากที ่SS อนุมตั ิและท าการแจง้ EC เพือ่ขอทมีดับเพลงิ

สนับสนุน

เพือ่อพยพคนออกจากพืน้ที ่และขอทมีดับเพลงิสนับสนุน (Switch มาทีช่อ่ง MOC ER ) + FO ตอ้งอยู่ในในชอ่ง ER ดว้ย

BM สั่งปิด XV-5108, XV-5109 เพือ่ Isolate HP Fuel Gas

US ประเมนิสถานการณ์ เพือ่ประเมนิสถานการณ์วา่สามารถควบคมุไดห้รอืตอ้งขอยกระดับประกาศภาวะฉุกเฉนิ

US Inform SS ขอประกาศภาวะฉุกเฉนิ เพือ่ขอให ้SS พจิารณาประกาศภาวะฉุกเฉนิ

BM

หมำยเหต ุ:  Shift Supervisor จะท ำหนำ้ IC ในชว่งแรกของเหตกุำรณท์ีย่งัไมม่ ีEMT (ICS) เขำ้พืน้ที่

Response by

Objective Strategies Tactics Resource

(เป้ำหมำยในกำรจดักำรเหตกุำรณ)์ (กลยทุธ/แนวทำงบรรลเุป้ำหมำย) (ยทุธวธิ/ีวธิกีำร ทีเ่ป็นข ัน้ตอนอยำ่งปลอดภยั) (เครือ่งมอื/อปุกรณท์ีต่อ้งใช)้

หมำยเหต ุ:  OSC/OPSC จะท ำหนำ้ทีเ่ป็น IC ในชว่งแรกของเหตกุำรณท์ีย่งัไมม่ ีEMT เขำ้พืน้ที่



PSM-EPR-F-0012-000

3.1 กำรพจิำรณำพืน้ทีท่ ีไ่ดผ้ลกระทบและจดุส ัง่กำรณ ์ณ จดุเกดิเหตุ

การพจิารณาพืน้ทีท่ีไ่ดรั้บผลกระทบ

Recommendation

กำรพจิำรณำจดุส ัง่กำรณ์ ณ จดุเกดิเหตุ

 

Recommendation

3.2 กำรก ำหนดจดุตรวจวดัอำกำศ

Point 30 min 1 hr. 2 hr. 2 hr. 3 hr. 6 hr. 12 day

1 /

2 /

3 /

4 /

5 /

6 /

7 /

8 /

RecommendationParameter ในกำรตรวจวดัประกอบไปดว้ย %LEL และ VOCs และมกีำรตรวจวดัตำมควำมถีท่ ีก่ ำหนดจนกวำ่ คณุภำพอำกำศจะอยูใ่นระดบัมำตรฐำน  (%LEL = 0,VOCs < 250 ppm )

3.3 กำรก ำหนดจดุตรวจวดัคณุภำพน ำ้

ล าดับที่

1 อณุหภมูิ

2 ความเป็นกรด-ดา่ง

3 สารแขวนลอย

4 ของแข็งละลายน ้าทัง้หมด

5 บโีอดี

6 ไนโตรเจนในรปูทเีคเอ็น

7 สังกะสี

8 สารหนู

9 ปรอท

10 ตะกัว่

11 ซลัไฟด์

12 น ้ามันและไขมัน

13 แบคทเีรยีกลุม่โคลฟิอรม์ทัง้หมด

14 VOCs

15 Propane

Recommendationตอ้งท ำกำรกำรตรวจวดัคณุภำพน ำ้กอ่นปลอ่ยออกนอกโรงงำน โดยพำรำมเิตอรใ์นกำรตรวจวดัและควำมถีใ่นกำรตรวจ ใหห้ำรอืกบัทำงหนว่ยงำน UT และ SD

RecommendationOPSC inform ICS onduty for Possible Cause

Possible Cause

- Lack of maintenance and inspection

- Maintenance and project activity

3. Strategies & Tactics Map  

ความถีใ่นการตรวจวัดคณุภาพอากาศ หลังจากดับไฟได ้

คา่การตรวจวดั (พจิารณาตามความเสีย่งของแตล่ะพืน้ที่)

4.สำเหตแุละลกัษณะทีน่ำ่จะเกดิเหต ุ(Possible Cause)

Leak from the largest pipe size 6” to C-5100 (Jet Fire)

Seasonal wind

จดุตรวจวดัคณุภาพน ้า

1

2

T-S540

Hydrant

Foam monitor

Water monitor

Deluge valve

จุดรวมพล

Staging area

Command post

Triage Area

TA-I-05

TA-I-06

CTU-HD-02

CTU-HD-01

CTU-HD-12

เส้นทางรถดับเพลิง , รถพยาบาล 

- มาจากประตู G-1 >> เข้าประตู NS-3

- ว่ิงบนถนน NS-3 เล้ียวขวาเข้าถนน WE-1

- จอดที่ Command Post/ TA-I-05 ส าหรับรถพยาบาล

12

3

4

5

6

7

8



PSM-EPR-F-0012-000

5.จดุตดัระบบทีส่ ำคญั (Critical Isolation Point)

NA NA NA

6.1 ประเมนิก ำลงัคนทีม่เีพือ่ใชใ้นกำรวำงแผนกำรปฏบิตักิำรตอบโตภ้ำวะฉุกเฉนิ 

Shift Supervisor 

 - Loading master ประสานกบัเรอืในการควบคมุเหตุ

 - ฉีดน ้าดับเพลงิ ควบคมุไอระเหย/Cool down

 - ฉีดน ้าดับเพลงิ ควบคมุไอระเหย (ส ารองเพือ่สลับทมี)

 - ทมีตรวจวัดคณุภาพอากาศ

Recommendationทมีฉีดน ้าดับเพลงิควบคมุไอระเหย ควรม ี2 ชดุ ชดุละ 3 คน โดยแตล่ะชดุใหม้คีนท าหนา้ทีเ่ป็น leader 1 คน  ( เป็นทมีของ OPE )

ทมีฉีดน ้าดับเพลงิควบคมุไอระเหย ชดุส ารอง ให ้Support ทมีพนักงานดับเพลงิ

 กำรค ำนวณโฟม (Foam Calculation)

FOAM type : AFFF Width Length

m^2

LPM-m^2

mins

Litre LPM

RecommendationNFPA 11  Ver.2016  Foam Application Rate Required 6.5 LPM/m2 & Minimum Discharg time 65 Mins GPM

6.3 ปรมิำณโฟมทีต่ดิต ัง้เพือ่ใชง้ำน (Existing Foam Volume for Application)

Litre

#####

FOAM Stock at Fire Truck No.2

Maker

ANSUL AFFF 1 คัน 6000 Litre

Litre

Litre

Recommendation 1) 1 Fire Truck can't supply foam solution for this case

6.4 จ ำนวนอปุกรณต์อบโตภ้ำวะฉุกเฉนิ

1

10

4

1

0

0

Recommendation

กรณีฉีดโฟมใหใ้ชโฟมจากรถดับเพลงิ

หวัฉีดน ้าดับเพลงิ (Fire Fighting Nozzle) ชดุ (Units)

จดุ Water Hydrant จดุ (Units)

จดุฉีดน ้าดับเพลงิแบบตดิตัง้ (Fixed Water Monitor) จดุ (Units)

จดุฉีดโฟมเพลงิแบบตดิตัง้ (Fixed Foam Monitor) จดุ (Units)

เครือ่งสบูน ้าดับเพลงิ (Fire Water Pump) เครือ่ง (Pumps)

สายดับเพลงิ 1.5 นิว้ (Fire Water Hose Dia. 1.5 inch) เสน้ (Line)

Litre

 Total  Remain #VALUE!

Type Volume

Fire Truck No.1  Mobile ANSUL AFFF 6,000 -

Foam Tank No. Location Maker Type Volume in tank
Volume for 

use

อตัราการใชน้ ้าในการฉีดโฟม (Application rate) -

ระยะเวลาในการฉีดโฟม (Minimum dischare time) * -

ปรมิาตรโฟมทีต่อ้งใช ้(Foam concentrate demand) * -

พนักงานดับเพลงิ (Fireman) 9 คน (Person)

6.2. กำรค ำนวณโฟมและน ำ้ทีต่อ้งใช ้(Foam Calculation and Water Supply Demand Calculation) 

พืน้ทีท่ีต่อ้งการฉีดโฟมคลมุ (Foam application area) -

3 คน (Person)

2 คน (Person)

 จ านวนคนทีต่อ้งรอ้งขอ (+ = ไมต่อ้งรอ้งขอ/ - = รอ้งขอ) 18 คน (Person)

พนักงานประจ าเครือ่งสบูน ้าดับเพลงิ (Fire Pump Operator : UT ) 1 คน (Person)

0 คน (Person)

3 คน (Person)

OSC 1 คน (Person)

พนักงานปฏบิัตกิารประจ าหอ้งควบคมุ (Boardman) 2 คน (Person)

6.ทรพัยำกรในกำรควบคมุเหตกุำรณ์ (Resource management)  

จ านวนพนักงานประจ ากะ 31 คน (Person)

1 คน (Person)

(Isolation Point) (Location) (Isolation Point) (Location)

Refer to 2.1 NA NA

ระบบกำรผลติ (Process Isolation) ระบบไฟฟ้ำ (Electrical Isolation)

จดุตดัระบบ ทีอ่ยู ่ จดุตดัระบบ ทีอ่ยู ่
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6.5 กำรค ำนวณปรมิำณน ำ้ทีต่อ้งใช ้(Fire Water Demand Calculation)

รวมปรมิำณน ำ้ทีต่อ้งใช ้(Total flow)

**ประเมนิขนำดรถ Waste ตำมปรมิำณน ำ้ทีใ่ชใ้นกำรฉดีน ำ้ดบัเพลงิ

Recommendation

6.6 ประเมนิควำมสำมำรถของ เครือ่งสบูน ำ้ดบัเพลงิ (Fire Water Pump Assessment)

เครือ่ง

ชัว่โมง

ชัว่โมง

6.7 ประสทิธภิำพเครือ่งสบูน ำ้ดบัเพลงิ (Fire Pumps Specification)   

P-4003A

P-4003B

P-4003C

Recommendation

- เมือ่น ้ามนัลดลงมาเหลอืนอ้ยกวา่ 50% (9,000 ลติร) ใหท้ าการเรยีกน ้ามนัส ารองเขา้มา Standby

Total 18,000                         -                                                  1,362                            

1,362                            

P-4002 Electrical Fire pump house N/A N/A 1,362                            

P-4003D Diesel Engine Fire pump house 200.63 L/hr

Diesel Engine Fire pump house 200.63 L/hr 1,362                            

อตัราการไหล

Type Location Consume Rate (Litre/hr) Fuel Storage (Litre) Remaining Fuel (Litre) m^3/hr

18,000

(100%) 15,300

(85%)
Diesel Engine Fire pump house 200.63 L/hr 1,362                            

Diesel Engine Fire pump house 200.63 L/hr 1,362                            

- -

Recommendation

Fire Pump
ชนดิ ต าแหน่ง อตัราบรโิภคน ้ามัน น ้ามนักกัเก็บ น ้ามนัเหลอืจรงิ

กรณีนี้ใชเ้ครือ่งสบูน ้าดับเพลงิทัง้หมด 4 1

ถา้ใช ้Diesel Engine ที ่Fire Pump House จะใชง้านไดน้าน 22.43 89.72

Volume Impounding pound (m3)/ 

Volume Water in Impounding pound (m3)/

คา่ค านวณ การใชจ้รงิ

6,600                               1,498,860                                                           

Volume dike or Bund (m3)

Volume water in dike or Bund %

1,499.027 m3/hr

-                                                                      

For Extinguishment

CTU-HD-02 (Hydrant) 2,200.00 N 499,620                                                              

2,200.00 N 499,620                                                              CTU-HD-12 (Hydrant)

For Cooling CTU-HD-01 (Hydrant) 2,200.00 N 499,620                                                              

Water Demand 
เครือ่งมอืทีใ่ช ้ Flow rate Minimum

Application rate

LPM/M2

ปรมิาณน ้าทีใ่ชจ้รงิ ตอ่ 1 ชัว่โมง

Cooling tools GPM Lite
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7.1 ชือ่สำรเคม ี(Chemical Name)

METHANE

ขอ้มลูเพือ่ความปลอดภัยตาม NFPA (NFPA Notice)

อนัตรายตอ่สขุภาพ (Health Hazard) 2

ความไวไฟ (Flame Hazard) 4

ขอ้มลูพเิศษ (Special Notice) 0

ความไวตอ่การเกดิปฏกิริยิา (Reaction Sensitivity) 0

ประเภท (Equipment)

ชนดิ (Type)

ชือ่ (Equipment Name)

เสน้ผา่นศนูยก์ลาง (Diameter) เมตร (m)

ความสงู (Height) เมตร (m)

พืน้ทีผ่วิดา้นขา้ง (Side Surface area) ตร.ม. (sq.m.) 2*(3.14)*rh

พืน้ทีผ่วิดา้นตัดขวาง (Cross Sectional Surface area) ตร.ม. (sq.m.) (3.14)/4*R1*R2

ปรมิาตรบรรจ ุ(Usable Volume) ลบ.ม. (m^3)

7.4 ขอ้มลูจ ำเพำะสำรเคม ี(Chemical Specifications) & พฤตกิรรมของสำร (Substance behavior)

สารเคมใีนอปุกรณ์ (Chemical Name)

จดุเดอืด (Boiling Point)

จดุวาบไฟ (Flash Point)

Auto Ignition Point

LEL-UEL

ความหนาแน่นไอ (Vapor Density)

ความถว่งจ าเพาะ (Specific Gravity)

ความสามารถในการละลายน ้าได ้(Water solubility)

7.5 เลอืกใชอ้ปุกรณป้์องกนัอนัตรำยสว่นบคุคล ตำม PPE Matrix guideline

Fire Leak Fire Leak

Normex

Level A

Y Y Level B 

Level C

ชดุดับเพลงิ Y

Y Y Safety Shoes Y

Safety Booth Y

Y รองเทา้ดับเพลงิ Y

Y

Recommendation

ระดับการสัมผัสสารทีย่อมใหไ้ด ้

TWA 8 ชัว่โมง (ppm) 

Ceiling (ppm) 

STEL 15 นาท ี(ppm) 

IDLH (ppm) 

ผลกระทบเฉียบพลัน

Recommendation

ดัชนีชีว้ัดทางชวีภาพ

ผลกระทบเรือ้รัง รายการพืน้ฐาน รายการเพิม่เตมิ (Biological of Exposure; BEIs)

ถกูผวิหนงั - อาจระคายเคอืง

ผวิหนัง

ถกูดวงตำ - อาจระคายเคอืง

ดวงตา

สดูดม - อาจระคายเคอืงเยือ่

เมอืก และทางเดนิหายใจ

สว่นบน

กลนืกนิ - อาจเป็นอนัตราย

หากกลนืกนิ

NA NA NA NA

-

-

 -

 -

 -

ผลกระทบตอ่สขุภาพ รายการเฝ้าระวังผลกระทบตอ่สขุภาพ (Biological of Effect)

SCBA

Foot

Hand Protection

Neoprene

Nitrile

ถงุมอืกนัความเย็น

ถงุมอืดับเพลงิ

                Case             Case

Face & Eye

Goggle

Body

Face shield

SCBA Mask

Respiratory Protection

Half mask

Full Face Mask

5% - 15%

NA

0.55

NA

-

Methane คณุลักษณะ

-161.5 °C 

-188 °C 

580 °C

-

GT-5100

-

-

-

-

7.  PHYSICAL & CHEMICAL PROPERTICS

Gas Turbine Generator

2

4

0




